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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO

1. Wprowadzenie
Charakterystyka kwalifikacji/zawodu

Blacharz 721301 jest zawodem przyporzgdkowanym do branzy mechanicznej. Zawodowi blacharz zostat przypisany poziom Il PRK (Polskiej Ramy Kwalifikacji). W
zawodzie tym zostata wyodrebniona jedna kwalifikacja MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych, ktérej zostat przypisany poziom 3 PRK.

Kwalifikacyjny Kurs Zawodowy jest formowa pozaszkolng doskonalenia oséb dorostych planujgcych swojg kariere zawodowa, poprzez zdobycie nowych kwalifikacji,
uzupetnienie juz posiadanych do wykonywania zawodu wyodrebnionych w zawodzie blacharz: Wykonywanie i naprawa wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych
MEC.01.Moze by¢ prowadzony przez jednostki organizacyjne systemu oswiaty, tj. publiczne i niepubliczne, placowki ksztatcenia ustawicznego, centra ksztatcenia
zawodowego, szkoty prowadzgce ksztatcenie zawodowe: szkoty branzowe | stopnia, szkoty branzowe |l stopnia, technika, szkoty policealne oraz instytucje rynku pracy,
podmioty prowadzgce dziatalnosé oswiatowg posiadajgce akredytacje kuratora oswiaty. Kwalifikacyjny kurs zawodowy obejmuje ksztatcenie teoretyczne i praktyczne.
KKZ moze rozpoczaé sie w dowolnym czasie.

Kurs moze by¢ prowadzony w formie:
— w formie dziennej kurs obejmuje 1230 godzin, nauka odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu, czas trwania 14 miesiecy
— w formie stacjonarnej kurs obejmuje 1230 godzin, nauka odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu, czas trwania 14 miesiecy

— w formie zaocznej kurs trwa 799 godzin, nauka odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni, czas trwania 10
miesiecy
Ukohczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego umozliwia przystgpienie do egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji nauczanej na tym kursie. Egzaminy zawodowe
przeprowadzajg okregowe komisje egzaminacyjne.

Program przygotowany jest w wg. podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie blacharz dla formy stacjonarnej, w zalezno$ci od warunkéw organizacyjnych podmiotu
organizujgcego moze by¢ zrealizowany w formie zaocznej z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé. Efekty ksztatcenia do realizacji w ksztatceniu
teoretycznym mogg by¢ ( po spetnieniu wymagan okredlonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane w formie ksztatcenia na odlegto$¢ przy wykorzystaniu:
platform edukacyjnych (platforma Moodle lub platforma Meet, Teams, komunikatoréw internetowych, itp.), przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie
zdalnej.

Zajecia praktyczne nie mogg by¢ prowadzone z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.
Uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego moga by¢:
-stuchacze licedbw ogdélnoksztatcagcych dla dorostych, ktérzy znajdg czas na rownolegte zdobywanie kwalifikacji zawodowych,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych
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-absolwenci wszystkich typow szkot (szkot podstawowych, ponadpodstawowych, policealnych),
-absolwenci studiéw wyzszych,
-bezrobotni, ktérzy podejmujg ksztatcenie w celu uzyskania kwalifikacji umozliwiajgcych im uzyskanie pracy,

—dorosli, pracujagcy od wielu lat w okreslonym zawodzie, pragngcy naby¢ wiedze i umiejetnosci zawodowe wymagane przez pracodawce — czesto niedostepne w szkole
przed wieloma laty.

Posiadajgcy aktualne zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do ksztatcenia w zawodzie , w ktérym wyodrebniono i/lub orzeczenie lekarskie

w zakresie kwalifikacji, dla ktorej podstawa programowa przewiduje uzyskanie konkretnych umiejetnosci. Mozliwos¢ wykonywania zawodu przez osoby z dysfunkcjami

i niepetnosprawne - po uzyskaniu zaswiadczenia i orzeczenia lekarskiego zawierajgcego informacje o braku przeciwwskazan zdrowotnych do podjecia nauki w zawodzie
blacharz.

Stuchacz KKZ moze zosta¢ zwolniony z zaje¢ wynikajgcych z ramowego planu nauczania KKZ, na swéj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgacemu
w przypadku posiadania:

-dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,

-$wiadectwa uzyskania tytutu zawodowego, dyplomu uzyskania tytutu mistrza lub innego rownorzednego,

-$wiadectwa czeladniczego lub dyplomu mistrzowskiego,

-$8wiadectwa ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,

-$wiadectwa potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie,

-zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

z zaje¢ dotyczgcych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektéw ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposob organizacji ksztatcenia
na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie zwolnienie.

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego przystepuje do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje MEC.01. Wykonywanie i naprawa wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych.

Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac¢ okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Program KKZ zostat opracowany we wspétpracy z podmiotem z otoczenia spoteczno-gospodarczego INDUSTRI-SERWICE-PAKOSZ ul. Marka Prawego 38 47-100
Strzelce Opolskie
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Charakterystyka kwalifikacji/zawodu

Kwalifikacja Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych MEC.01. wyodrebniona w zawodzie blacharz. Blacharz jest zawodem niszowym, ujetym
w miedzynarodowym standardzie klasyfikacji zawodéw ISCO-08 oraz pozgdanym przez pracodawcow. Badanie Barometr Zawodoéw zaliczyto blacharza do zawodéw
deficytowych.

Blacharz posiada umiejetnosci do wykonywania prac z zakresu obrébki i ksztattowania elementéw z blachy i profili ksztattowych, wykonywania potaczen elementow
metalowych i niemetalowych, wykonywania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych, postugiwania sie jezykiem obcym zawodowym
w stopniu komunikatywnym. Zadania zawodowe blacharza obejmujg: postugiwanie sie dokumentacjg techniczng do wykonywania wyrobdéw i elementéw z blachy i profili
ksztattowych, dobieranie narzedzi, przyrzgdéw i maszyn do wykonywania wyrobdéw i elementow z blachy i profili ksztattowych, planowanie prac zmierzajacych do
wykonania wyrobow i elementéw z blachy i profili ksztattowych, wykonywanie potgczeh czesci metalowych i ze stopéw metali stosowanych do wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, wykonywanie potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, wykonywanie operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztaltowych, montowanie elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych, przeprowadzanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw, maszyn oraz urzadzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych oraz stosowanie systemoéw komputerowych wspomagajacych wykonywanie zadan zawodowych

Z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ergonomii, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Blacharz w swojej pracy wykorzystuje takze
kompetencje obstugi klienta. Branza ewoluuje w strone wprowadzania bardziej funkcjonalnych rozwigzan.

Charakterystyka programu

Program nauczania oparty jest o strukture przedmiotowg i spiralny uktad tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od podstaw tresci po bardziej zaawansowane.
Umozliwia to wykorzystanie umiejetnosci osiggnietych na poczatku edukacji w ramach kwalifikacji w jej dalszej czesci.

Od poznania zagadnien, przez rozpoznawanie, dobieranie, planowanie na poziomie zajec teoretycznych po ponowne planowanie, wykonywanie i kontrole oraz ocene
wykonanej pracy. Pozwala to na utrwalanie poznanych wczesniej tresci i utatwia zdanie egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie. Tresci korelujg ze sobg
w ramach przedmiotéw teoretycznych i praktycznych.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtosé, po uprzednim przeszkoleniu stuchaczy KKZ dotyczgcym metod, zasad ksztatcenia oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.
przy czym zaliczenie tych zajeé nie moze odbywacé sie w formie zdalnej.

Zatozenia programowe:

Kazdemu zadaniu zawodowemu przypisano w podstawie programowej odpowiedni JEK dodatkowo w podstawie programowej wystepuje JEK zwigzany z BHP MEC.01. 1.
Bezpieczenstwo i higiena pracy, JEK zwigzany z przygotowaniem do wykonywania zadan zawodowych , z jezykiem obcym zawodowym MEC.01. 5. Jezyk obcy zawodowy
oraz MEC.01. 6. Kompetencje personalne i spoteczne.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych
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Kazdemu JEK owi z wyjatkiem ostatniego odpowiadajg przedmioty: dla MEC.01. 1. Bezpieczenstwo i higiena pracy jeden, dla MEC.01. 2 do MEC.04. 1 pie¢ przedmiotow
teoretycznych i dwa przedmioty praktyczne, dla MEC.01. 6. Jezyk obcy zawodowy — jeden przedmiot, a dla MEC.01. 6. Kompetencje personalne i spoteczne nie
przewiduje sie odrebnego przedmiotu, z uwagi na realizacje kompetencji w ramach innych przedmiotéw ujetych w programie nauczania KKZ.

Program ma strukture spiralng, co oznacza, ze niektére opanowane wczesniej umiejetnosci i wiadomosci sg wykorzystywane w realizacji przedmiotéw pézniejszych.
Przedmioty wyréznione w planie zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego w czesci Warunki realizacji majg przyporzgdkowane pracownie zgodnie z wyposazeniem
wynikajgcym z Podstawy programowej ksztatcenia branzowego. Program powinien by¢ realizowany zgodnie z zatozeniami organizacyjnymi i programowymi.

Cele kierunkowe programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

-wykonywania prac z zakresu obrobki i ksztattowania elementdw z blachy i profili ksztattowych,

-wykonywania potgczen elementéw metalowych i niemetalowych,

-wykonywania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

- postugiwania sie jezykiem obcym zawodowym w stopniu komunikatywnym,

- postugiwania sie dokumentacjg techniczng przy wykonywaniu wyrobdéw i elementéw z blachy i profili ksztattowych,

-dobierania narzedzi, przyrzgdéw i maszyn do wykonywania wyrobow i elementdw z blachy i profili ksztattowych,

- planowania prac zmierzajgcych do wykonania wyrobdow i elementéw z blachy i profili ksztattowych,

-wykonywania potgczenh czesci metalowych i ze stopdw metali stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

-wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

-wykonywania operacji ksztattowania elementow oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
-montowania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

- przeprowadzania obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

- stosowania systeméw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan zawodowych.
Absolwenci KKZ posiadajgcy certyfikat kwalifikacji lub dyplom w zawodzie mogg prowadzi¢ wlasng dziatalnos¢ gospodarcza.
Organizator KKZ moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia biorgc pod uwage poziom kompetencji stuchaczy na KKZ na podstawie przeprowadzonej diagnozy.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegélnych przedmiotéw

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny
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z bezpieczenstwem i higieng bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
pracy, ochrong Srodowiska i ergonomii,
przeciwpozarowg, ochrong 3 wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem | x
Srodowiska i ergonomig (ek) i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska
i ergonomig,
omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem i higieng pracy, X
ochrong pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomiag
rozrdznia zadania i uprawnienia rozroznia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér nad warunkami X
instytucji oraz stuzb dziatajgcych pracy i bezpiecznym uzytkowaniem maszyn i urzgdzen,
w zakresie ochrony pracy, 2 wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych X
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(ew)
okresla prawa i obowigzki wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa X
pracownika oraz pracodawcy i higieny pracy
w zakresie bezpieczenstwa wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczehstwa X
i higieny pracy (ek) i higieny pracy
opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika |x
6 i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy X
pracy, wynikajgce z przepiséw prawa
wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe | x
zawodowa, wynikajgce z przepisow prawa
opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu |x
naruszenia przepisow prawa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
okresla skutki oddziatywania wymienia rodzaje czynnikow wplywajgcych negatywnie na organizm X
czynnikéw wptywajgcych cztowieka
negatywnie na organizm 5 wymienia skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na X
cztowieka organizm cztowieka
(ew) wymienia objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych X
Z zawodem
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wykonuje zadania zawodowe organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan X X X
zgodnie z zasadami zawodowych (
bezpieczenstwa i higieny rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania X
pracy, ochrony rozroznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow X
przeciwpozarowej, ochrony stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomiag, X X X
$rodowiska oraz ergonomii bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
(ek) 6 $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia X X X
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadarn zawodowych
rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas |X
wykonywania zadan zawodowych
stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej X X X
podczas wykonywania zadan zawodowych
udziela pierwszej pomocy opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego X
w stanach nagtego zagrozenia zagrozenia zdrowotnego
zdrowotnego (ek) 8 ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow X
obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 13 z 226




Eld?gué‘zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska [
pej - Polska Europejski Fundusz Spoteczny L

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Kryteria weryfikacji

Liczba godzin na efekt ksztatcenia
Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

powiadamia odpowiednie stuzby

- %

Technologia wykonywania elementéw
Technologia napraw wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych
Wykonywanie napraw wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

Podstawy konstrukcji maszyn
Jezyk obcy zawodowy

Techniki wytwarzania

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego |x
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w hieurazowych stanach X
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie X

z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji (kpp)

Razem liczba godzin w jednostce 30
efektéw ksztatcenia

stosuje zasady sporzgdzania wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie X
rysunku technicznego( ek) z obowigzujgcymi normami dotyczacymi rysunku technicznego
20 sporzgdza proste rysunki techniczne z wykorzystaniem technik X
komputerowych
rozpoznaje rodzaje rysunkow technicznych X
wykonuje szkice zgodnie z zasadami rysunku technicznego X
40 rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen X

stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen
(ek)

odczytuje informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametrow
powierzchni, ksztattu i technologii wykonania

x

wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej podzespoty oraz
zespoly maszyn i urzgdzen stosowanych podczas wykonywania prac
blacharskich

okresla parametry techniczne maszyn i urzgdzen na podstawie ich
dokumentaciji technicznej i tabliczek znamionowych

okre$la sposdb montazu i konserwacji maszyn i urzgdzen na podstawie
ich dokumentacji technicznej

rozpoznaje czesci maszyn
i urzgdzen (ek)

65

omawia budowe oraz przeznaczenie osi i watow

omawia budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych

omawia budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcéw

rozpoznaje przektadnie mechaniczne

omawia budowe i sposéb dziatania przektadni mechanicznych

omawia budowe i sposéb dziatania mechanizmdw ruchu postepowego
i obrotowego

XX | X|X|[X|X

wskazuje zastosowanie elementow, zespotéw i mechanizméw maszyn
i urzgdzen

rozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen
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rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen na podstawie rysunkow lub X X X
opisow
wykonuje potgczenia materiatéw rozroznia potgczenia rozigczne i nieroztgczne X
(ew) rozroznia metody tgczenia materiatow X
okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nierozigcznych X
70 dobiera rodzaje potgczen X X X
dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen X X X
roztgcznych i nieroztgcznych
wykonuje potgczenia materiatdw réoznymi technikami X X X
stosuje materiaty konstrukcyjne rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne X
(ek) opisuje wtasciwosci metali i ich stopdw oraz omawia ich zastosowanie X
15 opisuje wtasciwosci materiatéw niemetalowych oraz okresla ich X
zastosowanie
dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne X X X
dobiera sposoby ochrony przed rozréznia i rozpoznaje rodzaje korozji X
korozjg (ew) 70 okresla przyczyny powstawania koroziji X
okresla sposoby ochrony przed korozjg X
rozréznia rodzaje powiok ochronnych i techniki ich nanoszenia X X X
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wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn, urzgdzen oraz X X X
wyroboéw
dobiera sposoby transportu rozréznia maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego stosowane X
wewnetrznego i w pracach blacharskich
sktadowania materiatéw okresla wymagania dotyczgce transportu wewnetrznego i sktadowania X
ew) elementow, czesci i wyrobow
30 przygotowuje miejsce sktadowania materiatow X X X
dobiera sposdb i srodki transportu wewnetrznego wtasciwe dla rodzaju X X X
materiatu
omawia zasady sktadowania zgodnie wymaganiami ochrony X
Srodowiska
wykonuje pomiary warsztatowe rozréznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow X
(ew) warsztatowych
opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych X
50 dobiera metody i przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw X X X
warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe X X X
interpretuje wyniki pomiarow warsztatowych X X X
10 opisuje miedzyoperacyjng i ostateczng kontrole jakosci
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charakteryzuje metody kontroli omawia metode kontroli jakosci ze wzgledu na wielko$¢ produkcji X
jakosci i wyrobu
wykonanych prac (ek)
stosuje prawa i zasady wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw sity wewnetrznej, X
mechaniki technicznej (ew) 10 naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne, moment sity
rozpoznaje wtasciwe normy wymienia cele normalizacji krajowej X
i procedury oceny podaje definicje i cechy normy X
zgodno$ci podczas realizacji | 10 rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej X
zadan zawodowych (ep) korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny X
zgodnosci
Razem liczba godzin w jednostce
; . 390
efektow ksztatcenia
stosuje dokumentacje postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw X
techniczng i technologiczng oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych
podczas wykonywania 20 rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposéb obrdbki elementéw oraz X
elementéw oraz wyrobdow wyrobow na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej
opisuje przebieg procesu wykonania X
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

z blachy i profili ksztattowych
(ek)

elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji technicznej i technologicznej

rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobéw z blachy X
i profili ksztattowych
wykonuje prace z zakresu dobiera metody obrébki recznej i maszynowej do wykonywania X
obrébki recznej elementdw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych
i maszynowej podczas dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania X
wykonywania elementéw obrébki recznej oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz
oraz wyrobdw z blachy wyrobow z blachy i profili ksztattowych
i profili ksztattowych (ek) 50 przygotowuje materiaty do wykonania obrébki recznej oraz obrobki X X
maszynowej
wykonuje obrobke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobow X X
z blachy i profili ksztattowych
kontroluje jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki recznej X X
i maszynowej
wykonuje potgczenia czesci rozréznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz X
metalowych i ze stopéw metali |80 niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz

oraz niemetalowych

wyrobow z blachy i profili ksztattowych
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

stosowanych do wykonywania
elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych
(ek)

rozroznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopdéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili ksztattowych

* | Technologia wykonywania elementéw

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia
stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze
stopédw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw
z blachy i profili ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania potagczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych

przygotowuje materialty do wykonania potgczenia czg$ci metalowych
i ze stopéw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

taczy czesci metalowe i ze stopéw metali oraz niemetalowe stosujac
metody potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

wykonuje operacje ksztattowania
elementéw oraz

70

rozréznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

rozroznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do
wykonywania operaciji ksztattowania elementéw oraz wyroboéw z blachy
i profili ksztattowych

* | Technologia wykonywania elementéw

> | Wykonywanie elementdw i wyrobow

ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie
z wybrang technologig

x

kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztattowania elementoéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych

montuje elementy oraz wyroby
z blachy i profili ksztattowych
(ek)

90

okresla kolejno$¢ montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych na podstawie dokumentacji

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu
elementdw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych

dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu
wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technologig

wykonuje montaz elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z wybrang technologig

kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

przeprowadza obstuge
codzienng oraz konserwacje

80

okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukgc;ji
konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

narzedzi, przyrzaddéw, maszyn
oraz urzadzen
wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz
wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych (ew)

przyrzaddow, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

okresla sposob wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych

x

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych

wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzadoéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych

dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzadoéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

Razem liczba godzin w jednostce
efektow ksztatcenia

390

opisuje procesy zuzycia
elementéw oraz wyrobéw

30

rozréznia procesy zuzycia elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

z blachy i profili ksztattowych
(ew)

okresla przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

okresla stan techniczny wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow X
elementow oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych
z blachy i profili ksztattowych dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz X X
wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami
wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementéw oraz X X
60 . . .
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobow z blachy i profili X X
ksztattowych
wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych X X
wymagajgce naprawy
dobiera sposéb naprawy opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw X
uszkodzonych oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentac;ji
elementoéw oraz wyrobéw 80 technologicznej i technicznej
z blachy i profili ksztattowych rozréznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobow X
(ek) z blachy i profili ksztattowych
dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia X X
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wykonuje naprawe elementéw okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy X
oraz wyrobéw z blachy i profili i profili ksztattowych
ksztattowych (ek) dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania X X

naprawy elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych

organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz
wyrobow elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementow

160 oraz wyrobow elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

wykonuje czynnosci naprawcze elementéw oraz wyrobdéw elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjeta
technologig

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy

kontroluje prawidtowo$¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow
elementdéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych

wykonuje konserwacije okresla przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobow
elementéw oraz wyrobdow z blachy i profili ksztattowych

z blachy i profili ksztattowych dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania
(ew) konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Liczba godzin na efekt ksztatcenia
Rysunek techniczny

organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych

- %

Podstawy konstrukcji maszyn
i wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

i profili ksztattowych
Wykonywanie elementéw i wyrobow

Technologia wykonywania elementéw
z blachy i profili ksztattowych
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

Techniki wytwarzania
> | Technologia napraw wyrobow z blachy

> | Wykonywanie napraw wyrobéw

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji
elementow oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych

x
x

wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologig

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwacji

kontroluje prawidtowos$é wykonania konserwacji elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych

Razem liczba godzin w jednostce

efektow ksztatcenia 390
postuguje sie podstawowym rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
zasobem srodkow jezykowych czynnosci zawodowych w zakresie: a) czynnosci wykonywanych na
w jezyku obcym nowozytnym (ze stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
szczegblnym uwzglednieniem 5 i higieny pracy b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
srodkéw leksykalnych), do realizacji czynnosci zawodowych c) proceséw i procedur zwigzanych
umozliwiajgcym realizacje z realizacjg zadan zawodowych d) formularzy, specyfikacji oraz innych
czynnosci zawodowych dokumentoéw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych e)
w zakresie tematéw zwigzanych: swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 25 z 226




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* g x

- %

Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b) z gtéwnymi
technologiami stosowanymi

w danym zawodzie c)

z dokumentacjg zwigzang

z danym zawodem d) z ustugami
Swiadczonymi w danym zawodzi

(ek)

rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

obcego nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:
rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,

okre$la gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi
lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ew)

samodzielnie tworzy kroétkie,
proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne

w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:
a) tworzy krétkie, proste, spdjne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuaciji
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Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Kryteria weryfikacji

Liczba godzin na efekt ksztatcenia
Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

komunikat, instrukcje) b) tworzy
krotkie, proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnos$ci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) (ew)

- %

Technologia wykonywania elementéw
Technologia napraw wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych
Wykonywanie napraw wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

Podstawy konstrukcji maszyn
Jezyk obcy zawodowy

Techniki wytwarzania

uczestniczy w rozmowie rozpoczyna, prowadzi i kornczy rozmowe X
w typowych sytuacjach uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia X
zwigzanych z realizacjg zadan prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi X
zawodowych — reaguje w jezyku stosuje zwroty i formy grzecznosciowe X
obcym nowozytnym w sposob dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacii X
zrozumiaty, adekwatnie do 5

sytuacji komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego tekstu: c)
reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
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- %

Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektéw ksztatcenia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Rysunek techniczny

Podstawy konstrukcji maszyn

Techniki wytwarzania

Technologia wykonywania elementéw

i wyrobéw z blachy i profili

ksztattowych

Technologia napraw wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych

Wykonywanie elementéw i wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Wykonywanie napraw wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

Jezyk obcy zawodowy

rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych d)

reaguje w formie prostego tekstu

pisanego (np. wiadomosc¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci
zawodowych (ew)

zmienia forme przekazu ustnego

lub pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ew)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 29 z 226




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* g x

- %

>
= =
o 2 s |3
'c ) . Q
3 > £ N 2 S
g g |s| [3 |§ |£s|3s
2 c N c= |9 |Z28]2%
Efekty ksztatcenia < 8 ¢ c%5 |8 |83|F5
Stopniowane efektéw ksztatcenia $ |Kryteria weryfikacji 'qé, =|c| 32 3 CF|2® §‘
: 5 £l z2|8|g|gs |[25|en| 8N 3
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew, | © 1§36z |8¢|§¢e 593
efekt pomocniczy ep c 2|2 5|38 |§2|o=|c= =
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przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej X
opracowany materiat, np. prezentacje
wykorzystuje strategie stuzace korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X
doskonaleniu wtasnych wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe X
umiejetnosci jezykowych oraz korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomoca technologii X
podnoszace swiadomos¢ informacyjno-komunikacyjnych
jezykowa: a) wykorzystuje identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X
techniki samodzielnej pracy nad | - wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu X
naukg jezyka b) wspotdziata okresli¢ znaczenie stowa
W grupie c) korzysta ze zrodet upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa X
informacji w jezyku obcym innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne
nowozytnym d) stosuje strategie
komunikacyjne i kompensacyjne
(ew)
Razem liczba godzin w jednostce
. . 30
efektow ksztatcenia
przestrzega zasad kultury stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania X |x |x |x |x X X X X
osobistej i etyki zawodowej w Srodowisku pracy
przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje zawodowe X |x |x |x |x X X X X
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respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej X [x |x [x |x X X X X

Zz wykonywanym zawodem i miejscem pracy

- %

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie X X X |x |X X X X X
wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie X |x |x |x |x X X X X
planuje wykonanie zadania omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy X |x |x |x |x X X X X
okreé$la czas realizacji zadan X |x |x |x |x X X X X
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X [x |x [x |x X X X X
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X |x |x |x |x X X X X
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X [x |x [x |x X X X X
dokonuje samooceny wykonanej pracy X |x |x |x |x X X X X
ponosi odpowiedzialnos¢ za przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne X [x |x [x |x X X X X
podejmowane dziatania wykazuje swiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za wykonywang prace X X X |x |Xx X X X X
ocenia podejmowane dziatania X |x |x |x |x X X X X
przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci X X X |x [X X X X X
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami, i niewtasciwej eksploatacji maszyn
i urzgdzen na stanowisku pracy
wykazuje sie kreatywnoscig wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej X |x |x

i otwarto$cig na zmiany wprowadzenia
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proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych X [x |x [x |x X X X X
Zz wykonywaniem zadan zawodowych w nieprzewidywalnych
warunkach
stosuje techniki radzenia sobie 0zpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych X X X X X X X X
ze stresem wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji X
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy X |x |x |x |x X X X X
zawodowej
przedstawia r6zne formy zachowanh asertywnych, jako sposobow X |x |x |x |x X X X X
radzenia sobie ze stresem
rozroznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych X |x |x |x |x X X X X
z wykonywaniem zadan zawodowych
okresla skutki stresu X X X |x [X X X X X
doskonali umiejetnosci pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu z réznych |x
zawodowe zrédet
okre$la zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych w wykonywaniu [x [X [X [X |X X X X X
zawodu
analizuje wlasne kompetencje X [x |x [x |x X X X X
wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego X |x |x |x |x X X X X

planuje droge rozwoju zawodowego
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wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, X [x |x [x |x X X X X
osobistych i spotecznych
stosuje zasady komunikaciji identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X |x |x |x |x X X X X
interpersonalnej stosuje aktywne metody stuchania X X X |x |X X X X X
prowadzi dyskusje X |x |x |x |x X X X X
udziela informacji zwrotnej X [x |x [x |x X X X X
stosuje metody i techniki opisuje sposob przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym X [x |x [x |x X X X X
rozwigzywania problemow zadania
opisuje techniki rozwigzywania probleméw X |x |x |x |x X X X X
wskazuje, na wybranym przykfadzie, metody i techniki rozwigzywania |[x |[x |[x |x |Xx X X X X
problemu
wspétpracuje w zespole pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie X [x |x [x |x X X X X
realizowane zadania
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole X [x |x [x |x X X X X
angazuje sie w realizacje wspoélnych dziatan zespotu X [x |x [x |x X X X X
modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajac stanowisko X [x |x [x |x X X X X

wypracowane wspolnie z innymi cztonkami zespotu

Razem liczba godzin w jednostce
efektéw ksztatcenia

1230
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Tabela 2. Grupowanie efektow ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny * *

*

- %

* g x

Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

pracownika oraz
pracodawcy w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy,
— wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy,

Nazwa ) . efekty Okres
jednostki Efekt kszta.lcenla wraz ' . ) zajecia . ksztatcenia realizacii
efektow z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uv_vz_gledniajqca w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) ustalone przez rplnlmalnq nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
MEC.01. 1 rozroznia pojgcia zwigzane | — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie Bezpieczenstwo |3 1 miesigc
Bezpieczenstwo |z bezpieczenstwem bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j, i higiena pracy
i higiena pracy |i higieng pracy, ochrong ochrony $rodowiska i ergonomii,
przeciwpozarowa, ochrong | — wymienia regulacje wewngtrzzaktadowe zwigzane
$rodowiska i ergonomig z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
(ek) ochrong $rodowiska i ergonomia,
— omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomig
rozréznia zadania — rozrdznia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér nad 2
i uprawnienia instytuciji warunkami pracy i bezpiecznym uzytkowaniem maszyn
oraz stuzb dziatajgcych i urzadzen,
w zakresie ochrony pracy, — wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych
ochrony przeciwpozarowe;j w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
oraz ochrony srodowiska ochrony $rodowiska,
(ew)
okresla prawa i obowigzki — wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie 6 1 miesigc
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
bezpieczenstwa i higieny — opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez
pracy (ek) pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy,
— wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi
przy pracy, wynikajgce z przepiséw prawa,
— wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na
chorobe zawodowa, wynikajgce z przepiséw prawa,
— opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy
z tytutu naruszenia przepiséw prawa z zakresu bezpieczenstwa
i higieny pracy,
okresla skutki — wymienia rodzaje czynnikow wptywajacych negatywnie na 5 1 miesigc
oddziatywania czynnikow organizm czlowieka ,
wptywajgcych negatywnie | —  wymienia skutki oddziatywania czynnikéw $rodowiska pracy na
na organizm cztowieka organizm cztowieka,
(ew) — wymienia objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych
z zawodem,
wykonuje zadania — organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan 6 1 miesigc

zawodowe zgodnie

z zasadami
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony

zawodowych,
— rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania
— rozrdznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki ) . N . sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow ] w cyklu
ksztalceni (ek; ew; ep) ustalone przez | minimalna :
sztatcenia heldise liczbe nauczania
okreslona w
podstawie
programowej
przeciwpozarowej, ochrony | —  stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia,
Srodowiska oraz ergonomii bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej
(ek) i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy,
— rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych ,
— rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane
podczas wykonywania zadah zawodowych,
— stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony
zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,
udziela pierwszej pomocy — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego 8 1 miesigc

w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego
(ek)

zagrozenia zdrowotnego,

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego,

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku,

— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

— powiadamia odpowiednie stuzby,

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady, Resuscytaciji
MEC.01. 2. stosuje zasady rozpoznaje rodzaje rysunkéw technicznych, Rysunek 2 1 miesigc
Podstawy sporzgdzania rysunku wykonuje szkice zgodnie z zasadami rysunku technicznego, techniczny 2 miesigc
blacharstwa technicznego( ek)
postuguje sie rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen 15 1 miesigc
dokumentacjg techniczng stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich, 2 miesigc
maszyn i urzadzen (ek) odczytuje informacje z rysunku technicznego dotyczace
parametréw powierzchni, ksztattu i technologii wykonania,
wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej podzespoty oraz
zespoty maszyn i urzadzen stosowanych podczas wykonywania
prac blacharskich,
okresla parametry techniczne maszyn i urzgdzen na podstawie ich
dokumentacji technicznej i tabliczek znamionowych,
okresla sposéb montazu i konserwacji maszyn i urzadzen na
podstawie ich dokumentacji technicznej,
rozpoznaje czesci maszyn omawia budowe oraz przeznaczenie osi i watow, 30

i urzgdzen (ek)
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
jednostki Efekt kszta.lcenla wraz ' - zajecia . ksztalcenia realizaci
efektow z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uv_vz_gledniajqca w cyklu
- (ek; ew; ep) ustalone przez | minimalna _
ksztatcenia e liczbe nauczania
okreslona w
podstawie
programowej
omawia budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych,
omawia budowe i sposdb dziatania sprzegiet i hamulcow ,
rozpoznaje przektadnie mechaniczne,
omawia budowe i sposéb dziatania przektadni mechanicznych,
omawia budowe i sposob dziatania mechanizméw ruchu
postepowego i obrotowego,
wskazuje zastosowanie elementdéw, zespotéw i mechanizmdow
maszyn i urzagdzen,
Jrozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen,
rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen na podstawie rysunkow lub
opisow,
wykonuje potgczenia rozréznia potgczenia roztgczne i nieroztgczne , 25
materiatow (ew) rozroznia metody tgczenia materiatow,
okresla zastosowanie potgczen rozigcznych i nieroztgcznych,
dobiera rodzaje potgczen,
dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych,
wykonuje potgczenia materiatéw réznymi technikami,
stosuje materiaty rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne, Techniki 15
konstrukcyjne (ek) wytwarzania
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . . efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztatcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
— opisuje wiasciwosci metali i ich stopéw oraz omawia ich
zastosowanie,
— opisuje wiasciwosci materiatdw niemetalowych oraz okresla ich
zastosowanie,
— dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,
dobiera sposoby ochrony — rozrdznia i rozpoznaje rodzaje korozji, 20 1 miesigc
przed korozjg (ew) —  okresla przyczyny powstawania korozj, 2 miesigc
—  okres$la sposoby ochrony przed korozja, 3 miesigc
— rozrdznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia,
— wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn, urzgdzen
oraz wyrobow,
dobiera sposoby transportu | -  rozréznia maszyny i urzgdzenia transportu wewnetrznego 10

wewnetrznego i
sktadowania materiatow
(ew)

stosowane w pracach blacharskich,

— okresla wymagania dotyczgce transportu wewnetrznego
i skladowania elementéw, czesci i wyrobow,

— przygotowuje miejsce skladowania materiatéw,

— dobiera sposéb i srodki transportu wewnetrznego wtasciwe dla
rodzaju materiatu,

— omawia zasady sktadowania, zgodnie wymaganiami ochrony
Srodowiska,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ w cyklu
: (ek; ew; ep) ustalone przez | minimalna _
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
wykonuje pomiary — rozrdznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow 15
warsztatowe warsztatowych,
(ew) —  opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzagdéw pomiarowych
— dobiera metody i przyrzady pomiarowe do wykonania pomiarow
warsztatowych,
— przeprowadza pomiary warsztatowe,
— interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych,
charakteryzuje metody — opisuje miedzyoperacyjng i ostateczng kontrole jakosci, 10
kontroli jakosci — omawia metode kontroli jakos$ci ze wzgledu na wielko$é produkgji
wykonanych prac (ek i wyrobow,
stosuje prawa i zasady — wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatow sity 10 1 miesigc
mechaniki technicznej (ew) wewnetrznej, naprezenia, odksztatcenia, warunki 2 miesigc
wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity, 3 miesigc
rozpoznaje wtasciwe — wymienia cele normalizacji krajowej, 10

normy i procedury oceny
zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych (ep)

— podaje definicje i cechy normy,

— rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej,

— korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny
zgodnosci,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. : Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . <. realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
MEC.01. 3. stosuje dokumentacje postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng Technologia 40 2 miesigc
Wykonywanie |techniczng elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, wykonywania 3 miesigc
elementow oraz |i technologiczng podczas rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposéb obrébki elementéw oraz | elementow 4 miesigc
wyrobow wykonywania elementéw wyrobéw na podstawie dokumentaciji technicznej i technologicznej, | i wyrobow
z blachy i profili | oraz wyrobéw z blachy opisuje przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych i profili ksztattowych (ek) z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentagii ksztattowych
technicznej i technologicznej,
rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje prace z zakresu dobiera metody obrobki recznej i maszynowej do wykonywania 55

obrébki recznej

i maszynowej podczas
wykonywania elementéw
oraz wyrobdw z blachy

i profili ksztattowych (ek)

elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do
wykonania obrobki recznej oraz maszynowej do wykonywania
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
przygotowuje materiaty do wykonania obrébki recznej oraz obrébki
maszynowej,

wykonuje obrdbke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej

i maszynowej,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . . efekty Okres
. . Efekt ksztalcenia wraz zajecia ksztatcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
wykonuje potgczenia — rozrdznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz 25 2 miesigc
czesci metalowych i ze niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz 3 miesigc
stopéw metali oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, 4 miesigc
niemetalowych — rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do 5 miesigc

stosowanych do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych (ek)

wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

— dobiera materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych i ze
stopow metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

— przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

— 1gczy czesci metalowe i ze stopdw metali oraz niemetalowe
stosujgc metody potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,

— kontroluje poprawnos$¢ wykonanego potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia N
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
wykonuje operacje rozréznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobow 25 2 miesigc
ksztattowania elementéw z blachy i profili ksztattowych, 3 miesigc
oraz wyrobow z blachy rozrdznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane 4 miesigc
i profili ksztattowych (ek) do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobdéw
z blachy i profili ksztattowych,
ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologia,
kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztattowania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
montuje elementy oraz okresla kolejno$¢ montazu elementéw oraz wyrobdéw z blachy 20
wyroby z blachy i profili i profili ksztatltowych na podstawie dokumentaciji,
ksztattowych (ek) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania
montazu elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych
w celu wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technologia,
wykonuje montaz elementéw oraz wyrobdow z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z wybrang technologia,
kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne, 10 2 miesigc
3 miesigc
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . . efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztatcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
— opisuje wiasciwosci metali i ich stopéw oraz omawia ich 4 miesigc
zastosowanie, 5 miesigc
— opisuje wiasciwosci materiatdbw niemetalowych oraz okresla ich
zastosowanie
— dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne
przeprowadza obstuge — okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji 5 2 miesigc
codzienng oraz konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, 3 miesigc
konserwacje narzedzi, przyrzgdoéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do 4 miesigc
przyrzgdéw, maszyn oraz wykonywania elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili 5 miesigc

urzgdzen
wykorzystywanych do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych (ew)

ksztattowych,

— okresla sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
narzedzi, przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych
do wykonywania elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

— przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztalttowych,

— wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzadéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
wykonywania elementow oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,
— dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji
narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych
do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,
MEC.01. 4. opisuje procesy zuzycia — rozrdznia procesy zuzycia elementdéw oraz wyrobow z blachy Technologia 10 2 miesigc
Naprawa elementéw oraz wyrobow i profili ksztattowych, napraw wyrobdéw 3 miesigc
i konserwacja |z blachy i profili — okres$la przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobéw z blachy z blachy i profili 4 miesigc
elementow oraz | ksztattowych (ew) i profili ksztattowych, ksztattowych
WerbéW. | okresla stan techniczny - wymienia Kkryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz 30
z blachy i profili | elementéw oraz wyrobéw wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
ksztattowych blachy i profili ksztattowych | —  dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz

wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi
kryteriami,

— wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementow oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztalttowych,

— ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

— wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych
wymagajgce naprawy,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
dobiera sposob naprawy — opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwagiji 20 2 miesigc
uszkodzonych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych na 3 miesiac
elementow oraz wyrobow podstawie dokumentacji technologicznej i technicznej, 4 miesigc
z blachy i profili —  rozréznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz 5 miesigc
ksztattowych (ek) wyroboéw z blachy i profili ksztattowych, 6 miesigc
— dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia, 7 miesigc
wykonuje naprawe — okre$la przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobéw 70 8 miesigce
elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, 9 miesigc
z blachy i profili — dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania 10 miesiac
ksztattowych (ek) naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, 11 miesigc
—  organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementow oraz 12 miesigc
wyrobéw elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych, 13 m!es!ac
14 miesigc

— demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy
elementoéw oraz wyrobow elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,

— wykonuje czynnosci naprawcze elementéw oraz wyrobow
elementow oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych zgodnie
Z przyjeta technologia,

— montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,

— kontroluje prawidtowos¢ wykonania naprawy elementéw oraz
wyrobow elementdw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. : Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
wykonuje konserwacje okresla przebieg procesu konserwacji elementéw 95
elementow oraz wyrobow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
z blachy i profili dobiera materialy, narzedzia, przyrzady i urzagdzenia do wykonania
ksztattowych (ew) konserwaciji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,
organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji
elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologig ,
montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwacji,
kontroluje prawidtowo$¢ wykonania konserwacji, elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
MEC.01. 5. postuguje sie rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje |Jezyk obcy 6 1 miesigc
Jezyk obcy podstawowym zasobem czynnosci zawodowych w zakresie: a) czynnosci wykonywanych zawodowy 2 miesigc
zawodowy srodkow jezykowych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem

W jezyku obcym
nowozytnym (ze
szczegllnym
uwzglednieniem $rodkow

bezpieczenstwa i higieny pracy b) narzedzi, maszyn, urzgdzen

i materiatow koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych c)
procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
na
poszczegodlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalnag
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych
w zakresie tematéw
zwigzanych: a) ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b)

z gldwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie c)

z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem d)

z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzi (ek)

z wykonywaniem zadan zawodowych e) swiadczonych ustug,
w tym obstugi klienta,

rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym

— okresla gtdwng mysl| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu,

— znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje ,

— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu,

— ukfada informacje w okreslonym porzadku,
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
na
poszczegodlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalnag
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:
rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub
filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka b) rozumie
proste wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ew)

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spéjne

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi,

1 miesigc
2 miesigc
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
na
poszczegodlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalnag
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych: a) tworzy
krotkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje) b) tworzy
krotkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym

— przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazoéwek, okresla zasady),

— stosuje zasady konstruowania tekstow o roznym charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuaciji,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
zawodem — wedtug wzoru)
(ew)
uczestniczy w rozmowie —  rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe, 3 1 miesigc
w typowych sytuacjach — uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia, 2 miesigc

zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie
prostego tekstu: c) reaguje
ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci zawodowych d)

— prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi,

— stosuje zwroty i formy grzecznosciowe,

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 51 z 226




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny * *

** %

- %

* g x

Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . . efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomosé¢, formularz, e-
mail, dokument zwigzany
Zz wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
(ew)
zmienia forme przekazu — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte 6 1 miesigc
ustnego lub pisemnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, 2 miesigc

w jezyku obcym
nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
(ew)

piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych),

— przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym,

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym,

— przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. : Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . <. realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
wykorzystuje strategie korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego, 6
stuzgce doskonaleniu wspdtdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe,
wiasnych umiejetnosci korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomocg
jezykowych oraz technologii informacyjno-komunikacyjnych,
podnoszace éwmdomoéé identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy,
Jezykgvya: a) wyl_<orzy_stu1e wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu
techniki samod2|§lnej okreslié znaczenie stowa,
prac}/ na.d naukg Je;yka b) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
wspéidziata w grupie ) stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne,
korzysta ze zrédet
informacji w jezyku obcym
nowozytnym d) stosuje
strategie komunikacyjne
i kompensacyjne (ew)
MEC.01. 3. stosuje dokumentacje postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng Wykonywanie 20 3 miesigc
Wykonywanie |techniczng elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych, elementow 4 miesigc
elementow oraz |i technologiczng podczas rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposéb obrébki elementéw oraz |i wyrobow 5 miesigc
wyrobow wykonywania elementow wyrobéw na podstawie dokumentacii technicznej i technologicznej, |z blachy i profili 6 miesigc
z blachy i profili | oraz wyrobow z blachy opisuje przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobow ksztattowych 7 miesigc
ksztattowych i profili ksztattowych (ek) z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentacji 8 miesigc
technicznej i technologicznej, 9 miesigc
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia N
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
— rozpoznaje materialy do wykonania elementéw oraz wyrobow 10 miesigc
z blachy i profili ksztattowych, 11 miesigc
wykonuje prace z zakresu | - dobiera metody obrobki recznej i maszynowej do wykonywania 50 12 miesigc
obrébki recznej elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych, 13 miesigc
i maszynowej podczas — dobiera urzadzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do 14 miesigc
wykonywania elementow wykonania obrébki recznej oraz maszynowej do wykonywania
oraz wyrobow z blachy elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
i profili ksztattowych (ek) —  przygotowuje materiaty do wykonania obrdbki recznej oraz obrébki
maszynowej,
— wykonuje obrébke reczng i maszynowa elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,
— kontroluje jako$¢é wykonanych prac z zakresu obrébki reczne;j
i maszynowej,
wykonuje potgczenia — rozrdznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz 80

czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz
niemetalowych
stosowanych do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow

niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztalttowych,

— rozrdznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia N
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
z blachy i profili dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia, stosowane do
ksztattowych (ek) wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,
dobiera materiaty do wykonania pofgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw
z blachy i profili ksztattowych,
przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
taczy czesci metalowe i ze stopéw metali oraz niemetalowe
stosujgc metody potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych,
wykonuje operacje rozroznia operacje ksztattowania elementow oraz wyrobow 60 3 miesigc
ksztattowania elementéw z blachy i profili ksztattowych, 4 miesigc
oraz wyrobow z blachy rozroznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane 5 miesigc
i profili ksztattowych (ek do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobow 6 miesigc
z blachy i profili ksztattowych, 7 miesigc
ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych 8 miesigc
zgodnie z wybrang technologia, 9 miesigc
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztatcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
— kontroluje jako$¢ wykonanej operaciji ksztaltowania elementéw 10 miesigc
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, 11 miesigc
montuje elementy oraz —  okresla kolejno$¢ montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy 60 12 miesigc
wyroby z blachy i profili i profili ksztattowych na podstawie dokumentacii, 13 miesigc
ksztattowych (ek) — dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonywania 14 miesigc
montazu elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
— dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych
w celu wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technologiag,
— wykonuje montaz elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z wybrang technologia,
— kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
przeprowadza obstuge — okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukgciji 30

codzienng oraz
konserwacje narzedzi,
przyrzadéw, maszyn oraz
urzadzen
wykorzystywanych do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych (ew)

konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

— okresla spos6b wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
narzedzi, przyrzadoéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych
do wykonywania elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia ksztalcenia o
jednostki . . . . . . realizacji
, z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajgca
efektow _ w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalna .
ksztalcenia liczb nauczania
dyrektora Iczbe
okreslona w
podstawie
programowej
przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzadéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,
dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji
narzedzi, przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych
do wykonywania elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,
MEC.01. 4. opisuje procesy zuzycia rozréznia procesy zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy Wykonywanie 20 9 miesigc
Naprawa elementoéw oraz wyrobdéw i profili ksztattowych, napraw wyrobow 10 miesigc
i konserwacja |z blachy i profili okresla przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy z blachy i profili 11 miesigc
elementow oraz | ksztattowych (ew) i profili ksztattowych, ksztattowych 12 miesigc
wyrobow fokresla stan techniczny wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz 50 13 miesigc
z blachy i profili | elementéw oraz wyrobéw wyrobow z blachy i profili ksztattowych, 14 miesigc
ksztattowych |z blachy i profili dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz

ksztattowych

wyrobow z blachy i profili, ksztalttowych zgodnie z przyjetymi
kryteriami,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez | minimalng :
ksztatcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
— wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
— ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,
— wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych
wymagajgce naprawy,
dobiera sposob naprawy — opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwaciji 85
uszkodzonych elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych na
elementow oraz wyrobéw podstawie dokumentacji technologicznej i technicznej,
z blachy i profili —  rozroznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz
ksztattowych (ek) wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
— dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,
wykonuje naprawe — okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobow 90

elementow oraz wyrobéw
Z blachy i profili
ksztattowych (ek)

z blachy i profili ksztattowych,
— dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania
naprawy elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
— organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz
wyrobow elementdw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
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Obowiazkowe

Liczba godzin
na
poszczegodlne

Nazwa . L efekty Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz zajecia k tceni L
jednostki ) . N . sztatcenia realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji edukacyjne uwzgledniajaca
efektow _ ] w cyklu
. (ek; ew; ep) ustalone przez minimalng .
ksztalcenia ; nauczania
dyrektora liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
— demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy
elementow oraz wyrobéw elementdéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,
— wykonuje czynnosci naprawcze elementéw oraz wyrobéw
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych zgodnie
z przyjeta technologia,
— montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,
— kontroluje prawidtowos¢ wykonania naprawy elementow oraz
wyrobéw elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych ,
wykonuje konserwacje — okresla przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobdéw 70

elementow oraz wyrobéw
Z blachy i profili
ksztattowych (ew)

z blachy i profili ksztattowych,

— dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania
konserwacji elementow oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

— organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

— demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

— wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologia,

— montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwacji,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 59 z 226




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* g x

—_—

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne

ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
na
poszczegodlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalnag
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

— kontroluje prawidtowos$¢ wykonania konserwaciji elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
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2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe
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Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zajeé¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Liczba godzin

i higiena pracy

rozrdznia pojecia zwigzane

Z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig (ek)

Przedmiot/ % o
Obowigzkowe | T =
zajecia = 2o
. % N @ c |Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

edukacyjne >2 |5 TS
ustalone przez .g N|So5
dyrektora S22 |QES

o = Q> O X

No | gt @

ol iN3aS

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

A B C D E
Bezpieczenstwo | 30 — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii,

wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomiag

omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong pracy,
ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomig

rozroznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska (ew)

rozréznia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzor nad warunkami pracy i bezpiecznym
uzytkowaniem maszyn i urzadzen,

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

okre$la prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy (ek)

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy ,
wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
opisuje konsekwencje nieprzestrzegania, obowigzkéw przez pracownika i pracodawce
w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce
Z przepiséw prawa,

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg,
wynikajace z przepisOw prawa,
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
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No |g2®
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia
przepisOw prawa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy,

okresla skutki oddziatywania
czynnikéw wptywajgcych negatywnie
na organizm cztowieka (ew)

wymienia rodzaje czynnikdw wptywajgcych negatywnie na organizm cztowieka,
wymienia skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka,
wymienia objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z zawodem,

wykonuje zadania zawodowe zgodnie |

Z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii
(ek)

organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadanh zawodowych,

rozrdznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania,

rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow,

stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy,

rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane

z wykonywaniem zadan zawodowych,

rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych,

stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz $rodki ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych

udziela pierwszej pomocy w stanach

nagtego zagrozenia zdrowotnego (ek) |

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego,
ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych

u poszkodowanego,

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku,

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

powiadamia odpowiednie stuzby,

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie,
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Liczba godzin

. (<)

Przedmiot/ g o

Obowiazkowe | 3 =

zajecia = 2o - . _— R _y .

edukasyjne ; ° % _%§ Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

ustaloneprzez | 8§ | € o §

dyrektora i 2|3 ES

NE | Ze%
a8 NS

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji,

Rysur.1ek 20 stosuje zasady sporzadzania rysunku |~ wykonuje rzgtowanie, przelfroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami

techniczny technicznego( ek) dotyczacymi rysunku tec!'mlcznggo, _ .
sporzadza proste rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych,
rozpoznaje rodzaje rysunkow technicznych,
wykonuje szkice zgodnie z zasadami rysunku technicznego,

postuguje sie dokumentacjg rozréznia ro_dzaje dokumenta_cji technicznej maszyn i urzadzen stosowanych podczas
; ) i wykonywania prac blacharskich,
techniczng maszyn i urzadzen (ek) odczytuje informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametrow powierzchni, ksztattu

i technologii wykonania,
wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej podzespoty oraz zespoty maszyn
i urzadzen stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich,
okres$la parametry techniczne maszyn i urzadzen na podstawie ich dokumentacji
technicznej i tabliczek znamionowych,
okresla sposdb montazu i konserwacji maszyn i urzgdzen na podstawie ich dokumentacji
technicznej,

Podstawy“ 80 rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen omaw?a budowe oraz przezna_czen.ie osi’ i. watow, _

konstrukciji (eK) omawia budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych ,

maszyn omawia budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcéw,
rozpoznaje przektadnie mechaniczne,
omawia budowe i sposéb dziatania przektadni mechanicznych,
omawia budowe i sposéb dziatania mechanizméw ruchu postepowego i obrotowego,
wskazuje zastosowanie elementéw, zespotdw i mechanizmdéw maszyn i urzadzen,
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Liczba godzin

. (<)
Przedmiot/ g o
Obowiazkowe | 3 =
zajecia = 2o
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Jrozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen,
rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen na podstawie rysunkow lub opisow ,
wykonuje potaczenia materiatow (ew) rozr(’);n!a potgczenia roz?aczne i .nle’roziaczne,
rozrdéznia metody tgczenia materiatow,
okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
dobiera rodzaje potgczen,
dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych,
wykonuje potgczenia materiatdw réznymi technikami,
Techniki _ 90 stosuje materiaty konstrukcyjne (ek) rozpoznaje ’m_aterllafry kons_t_rgkcyme |’eksploatacyjn_e,_ _
wytwarzania opisuje witasciwosci metali i ich stopodw oraz omawia ich zastosowanie ,

opisuje wtasciwosci materiatéw niemetalowych oraz okresla ich zastosowanie,
dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,

dobiera sposoby ochrony przed
korozjg (ew)

rozrdznia i rozpoznaje rodzaje korozji,

okresla przyczyny powstawania korozji,

okresla sposoby ochrony przed korozja,

rozréznia rodzaje powiok ochronnych i techniki ich nanoszenia

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn, urzgdzen oraz wyrobow,

dobiera sposoby transportu
wewnetrznego i sktadowania
materiatow (ew)

rozréznia maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego stosowane w pracach
blacharskich,

okresla wymagania dotyczace transportu wewnetrznego i sktadowania elementow, czesci
i wyrobdw,

przygotowuje miejsce sktadowania materiatow,

dobiera sposob i srodki transportu wewnetrznego wtasciwe dla rodzaju materiatu,
omawia zasady skladowania zgodnie wymaganiami ochrony srodowiska,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 64 z 226




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* g x

Rzeczpospolita

- %

Liczba godzin

. (<)
Przedmiot/ g o
Obowiazkowe | 3 §
szjlf;acyjne ‘E ° ﬁ %% Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)
®
ustaloneprzez | 8 § | € o §
dyrektora i 2|3 ES
NE | Ze%
a8 NS
wykonuje pomiary warsztatowe rozrdznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow warsztatowych,
opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzadow ,
ew) dobiera metody i przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych,
przeprowadza pomiary warsztatowe,
interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych,
charakteryzuje metody kontroli opisuje miedzyoperacyjng i ostateczng kontrole jakosci,
o omawia metode kontroli jakosci ze wzgledu na wielkos¢ produkcji i wyrobdw,
jakosci wykonanych prac (ek
stosuje prawa i zasady mechaniki wyjasnia pojgcia dotyc_zqce wytrzyrpqioéci materia’fc')\(v sity wewnetrznej, napreZe_nia,
. . odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity,
technicznej (ew) wymienia cele normalizacji krajowej,
rozpoznaje wtasciwe normy podaje definicje i cechy normy, . .
i brocedury oceny zaodnosci podczas rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,
P o y X y 29 P korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci,
realizacji zadan zawodowych (ep)
Technologia 180 stosuje dokumentacje techniczna postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw oraz wyrobéw
wykonywania i technologiczn d z blachy i profili ksztattowych,
elementow 9 ) apo cz’as rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposdb obrobki elementéw oraz wyrobow na podstawie
i wyrobow wykon}/wama elem_entoy\{ oraz dokumentacji technicznej i technologicznej,
2 blachy i profili wyrobow z blachy i profili opisuje przebieg procesu wykonania eIte_mentéyv oraz _Wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych ksztattowych (ek) ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,
rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

wykonuje prace z zakresu obrébki
recznej i maszynowej podczas
wykonywania elementéw

oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

dobiera metody obrébki recznej i maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobdw
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrobki recznej
oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

przygotowuje materiaty do wykonania obrébki recznej oraz obrobki maszynowej,
wykonuje obrébke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrobki recznej i maszynowej,

wykonuje potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementow oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ek)

rozroznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopdéw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera materialy do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

przygotowuje materialy do wykonania potagczenia czesci metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

taczy czesci metalowe i ze stopdw metali oraz niemetalowe stosujgc metody potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych,
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— rozrdznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili ksztattowych,

— rozroznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania operacji
ksztattowania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

— ksztaltuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang
technologia,

— kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

wykonuje operacje ksztaltowania
elementoéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych (ek

— okresla kolejnos¢ montazu elementdéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji,
dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

— dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu wykonania ich
montazu zgodnie z wybrang technologig,

— wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie
z wybrang technologig ,

— kontroluje poprawnos$é wykonanego montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

montuje elementy oraz wyroby
z blachy i profili ksztattowych (ek)

— okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili

przeprowadza obstuge codzienng
oraz konserwacje narzedzi,

przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen ksztattowych,

wykorzystywanych do wykonywania |- okresla sposob wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw,
elementow oraz wyrobow z blachy maszyn oraz urzgdzenh wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow
i profili ksztattowych (ew) z blachy i profili ksztattowych,

— przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementow
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oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwaciji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn
oraz urzgdzeh wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,
dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw,
maszyn oraz urzadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,
Technologia 185 opisuje procesy zuzycia elementow rozro’znla procesy zuz.yC|-a elementcl)w oraz wyrobc’>w z blachy | proﬂlll_ ksztattowych,
napraw X . - okresla przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
) oraz wyrobow z blachy i profili
wyrobow
. . ksztattowych (ew)
Z blachy i profili
ksztattowych wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili

okresla stan techniczny elementow
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ek)

ksztattowych,

dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,

wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementéw oraz wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych,

ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych wymagajace naprawy,

dobiera sposéb naprawy
uszkodzonych elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ek)

opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentacji technologicznej i technicznej,
rozréznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

wykonuje naprawe elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania naprawy elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz wyrobow
elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci naprawcze elementdéw oraz wyrobdw elementéw oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologis,

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,

kontroluje prawidtowo$¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje konserwacje elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ew)

okresla przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materialy, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania konserwacji
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy

i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z przyjetg technologiag,

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwaciji,

kontroluje prawidtowo$¢ wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,
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Jezyk obcy 30 postuguie sie podstawowym rozpozna_Je_ oraz stosu!elsrodk| jezykowe um02I|W|ajlace realizacje czyn nosci zawodowych
zawodowy w zakresie: a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych

zasobem srodkow jezykowych

W jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglednieniem
Srodkéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych: a) ze stanowiskiem
pracy i jego wyposazeniem b)

z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie c)
z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem d) z ustugami
Swiadczonymi w danym zawodzi (ek)

z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy b) narzedzi, maszyn, urzadzen

i materiatow koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych c¢) procesow i procedur
zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych d) formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych e) swiadczonych ustug,
w tym obstugi klienta,

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: rozumie proste
wypowiedzi ustne dotyczace

okresla gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu,
znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacije,

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu,

ukfada informacje w okreslonym porzadku,
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka b)
rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowag) (ew)

samodzielnie tworzy kroétkie, proste,
spéjne i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: a) tworzy krotkie,
proste, spdjne i logiczne wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje) b) tworzy
krotkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np.

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi,
przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady),

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze,

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji,
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) (ew)

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje

W jezyku obcym nowozytnym

w sposéb zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub
w formie prostego tekstu: c) reaguje
ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych d) reaguje

w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych (ew)

rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe,

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia,

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi,
stosuje zwroty i formy grzecznosciowe,

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji,
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zmienia forme przekazu ustnego lub przekazuje w jezyku obcym ngwoZytnym informacje zawarte w ma}ter!a+ach wizualnych
. ie2vku ob (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np.
plsemlnego W jgzyKu obcym _ filmach instruktazowych),
n0\./vozytnym w typowych sytuaqach przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym,
zwigzanych z wykonywaniem przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub
czynnosci zawodowych (ew) tym jezyku obcym nowozytnym,
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np.
prezentacje,
wykorzystuje strategie stuzace korzysta. ze s’pwmkg dwupzy_cznego |_Jedn01ez¥cz_nego,
. o - wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe,
doskonaleniu wiasnych umiejetnosci X . IR . .
) korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-
jezykowych oraz podnoszgce komunikacyjnych,
SW|adomos.(:Jezyko_w_q: a) o identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy,
wykorzystuje techniki samodzielnej wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie
pracy nad nauka jezyka b) stowa
wspotdziata w grupie c¢) korzysta ze upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
zrodet informacji w jezyku obcym wykorzystuje opis, srodki niewerbalne,
nowozytnym d) stosuje strategie
komunikacyjne i kompensacyjne (ew)
Wykonyv’var?le 300 stosuje dokumentacje techniczng posiugu1e_ sie q_okumentaqa techniczng i technologiczng elementow oraz wyrobow
elementow i  technoloqi d z blachy i profili ksztattowych,
wyrobow I techno og|c.:zna po cz,as rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposob obrobki elementéw oraz wyrobdw na podstawie
Z blachy Wykon}/wanla eIem_entO\_A( oraz dokumentagji technicznej i technologicznej,
wyrobow z blachy i profili opisuje przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych (ek) ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,
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i profili rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych ksztattowych,

wykonuje prace z zakresu obrobki
recznej i maszynowej podczas
wykonywania elementéw

oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

dobiera metody obrébki recznej i maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrobki recznej
oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,

przygotowuje materiaty do wykonania obrobki recznej oraz obrobki maszynowe;j,
wykonuje obrébke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej i maszynowej,

wykonuje potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementow oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ek)

rozréznia potgczenia czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopédw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera materialy do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementoéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

przygotowuje materialy do wykonania potgczenia czesci metalowych i ze stopdéw metali
oraz niemetalowych elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

taczy czesci metalowe i ze stopdw metali oraz niemetalowe stosujgc metody potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych,
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

wykonuje operacje ksztaltowania
elementoéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych (ek

rozréznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych
rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania operac;ji
ksztattowania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang
technologia,

kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

montuje elementy oraz wyroby
z blachy i profili ksztattowych (ek)

okresla kolejno$¢ montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu wykonania ich
montazu zgodnie z wybrang technologig,

wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie

z wybrang technologia,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

przeprowadza obstuge codzienng
oraz konserwacje narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania
elementow oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych (ew)

okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw,
maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementoéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
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wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn
oraz urzgdzeh wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,
dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw,
maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw
z blachy i profili ksztattowych,
Wykonywanie 315 opisuje procesy zuzycia elementow rozrqznla procesy zuz.yC|.a elementc?w oraz wyrobc?w z blachy | prof|.I|. ksztattowych,
napraw . . - okresla przyczyny zuzycia elementow oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
wyrobow oraz wyrobow z blachy i profili
2 blachy i profil ksztattowych (ew)
ksztattowych wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementoéw oraz wyrobow z blachy i profili

okresla stan techniczny elementow
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ew)

ksztattowych,

dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,

wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementéw oraz wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych,

ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych wymagajace naprawy,

dobiera sposdb naprawy
uszkodzonych elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ek)

opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentac;ji technologicznej i technicznej,
rozréznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow oraz kodami (ek, ew, ep.)

wykonuje naprawe elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania naprawy elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz wyrobéw
elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci naprawcze elementdéw oraz wyrobdw elementéw oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologis,

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,

kontroluje prawidtowo$¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje konserwacje elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ew)

okresla przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materialy, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania konserwacji
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobéw z blachy

i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z przyjetg technologiag,

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwaciji,

kontroluje prawidtowo$¢ wykonania konserwac;ji,

elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
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Tabela 4. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zajeé¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

A

C

D

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

30

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig (ek)

wymienia przepisy prawa okre$lajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii,
wymienia regulacje wewngtrzzakladowe, zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia,

omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong pracy,
ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomia,

rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska(ew)

rozrdznia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzoér nad warunkami pracy

i bezpiecznym uzytkowaniem maszyn i urzgdzen,

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy (ek)

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika

i pracodawce w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy,

wskazuje prawa i obowiazki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy,
wynikajgce z przepiséw prawa,

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowsa,
wynikajgce z przepiséw prawa,

opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia
przepisOw prawa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy,

okresla skutki oddziatywania czynnikow
wplywajgcych negatywnie na organizm cztowieka
(ew)

wymienia rodzaje czynnikdw wptywajgcych negatywnie na organizm cztowieka,
wymienia skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka,
wymienia objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z zawodem,
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Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii (ek)

organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych,
rozrdznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania,

rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow,

stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia, bezpieczehstwem
i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy,

rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych,

rozrdznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych,

stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych,

udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego (ek)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdéw obserwowanych
u poszkodowanego,

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku ,

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

powiadamia odpowiednie stuzby,

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie,
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji,

Rysunek
techniczny

20

stosuje zasady sporzgdzania rysunku
technicznego( ek)

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami
dotyczacymi rysunku technicznego,

sporzadza proste rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych,
rozpoznaje rodzaje rysunkow technicznych,

wykonuje szkice zgodnie z zasadami rysunku technicznego,
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postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn
i urzgdzen (ek)

rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen stosowanych podczas
wykonywania prac blacharskich,

odczytuje informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametrow powierzchni,
ksztattu i technologii wykonania,

wskazuje na podstawie dokumentac;ji technicznej podzespoty oraz zespoty maszyn

i urzadzen stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich,

okresla parametry techniczne maszyn i urzadzen na podstawie ich dokumentacji
technicznej i tabliczek znamionowych,

okresla spos6b montazu i konserwacji maszyn i urzgdzen na podstawie ich
dokumentacji technicznej,

Podstawy
konstrukcji
maszyn

80

rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen (ek)

omawia budowe oraz przeznaczenie osi i watow,

omawia budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych,

omawia budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcéw,

rozpoznaje przektadnie mechaniczne,

omawia budowe i sposéb dziatania przektadni mechanicznych,

omawia budowe i sposéb dziatania mechanizmdw ruchu postepowego i obrotowego,
wskazuje zastosowanie elementéw, zespotéw i mechanizmdéw maszyn i urzgdzen,
Jrozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzgdzen,

rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen na podstawie rysunkow lub opiséw,

wykonuje potgczenia materiatow (ew)

rozroznia potgczenia roztgczne i nieroztgczne,

rozréznia metody tgczenia materiatow,

okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,

dobiera rodzaje potgczen ,

dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczenh roztgcznych
i nieroztgcznych,

Techniki
wytwarzania

90

stosuje materiaty konstrukcyjne (ek)

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,

opisuje wtasciwosci metali i ich stopéw oraz omawia ich zastosowanie,
opisuje wtasciwosci materiatdw niemetalowych oraz okresla ich zastosowanie,
dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,
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dobiera sposoby ochrony przed korozjg (ew)

rozrdznia i rozpoznaje rodzaje koroziji,

okresla przyczyny powstawania korozji,

okresla sposoby ochrony przed korozja,

rozroznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia,

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn, urzadzen oraz wyrobow |,

dobiera sposoby transportu wewnetrznego
i skladowania materiatéw

(ew)

rozrdéznia maszyny i urzgdzenia transportu wewnetrznego stosowane w pracach
blacharskich,

okresla wymagania dotyczgce transportu wewnetrznego i sktadowania elementow,
czesci i wyrobow,

przygotowuje miejsce sktadowania materiatow,

dobiera sposéb i srodki transportu wewnetrznego wtasciwe dla rodzaju materiatu,
omawia zasady skladowania zgodnie wymaganiami ochrony srodowiska,

wykonuje pomiary warsztatowe

(ew)

rozréznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych,
opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych,

dobiera metody i przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych,
przeprowadza pomiary warsztatowe,

interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych,

charakteryzuje metody kontroli jakosci

wykonanych prac (ek

opisuje miedzyoperacyjng i ostateczng kontrole jakosci,
omawia metode kontroli jako$ci ze wzgledu na wielko$¢ produkcji i wyrobdw,

stosuje prawa i zasady mechaniki technicznej (ew)

wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw sity wewnetrznej, naprezenia,
odksztatcenia, warunki wytrzymato$ciowe, naprezenia dopuszczalne, moment sity,

rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych

(ep)

wymienia cele normalizacji krajowej,

podaje definicje i cechy normy,

rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,
korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci,
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ustalone przez ﬁ

dyrektora i

Technologia 185 stosuje dokumentacje techniczna i technologiczna postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw oraz wyrobdw
wykonywania ; . ] z blachy i profili ksztattowych,

elementow podczas .wyko.nlywama elementow oraz wyrobow rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposdb obrébki elementéw oraz wyrobow na

i wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ek) podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,

z blachy i profili opisuje przebieg procesu wykonania elgmenté_w oraz wyrobéw; blac.hy i profili
ksztattowych ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,

rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

wykonuje prace z zakresu obrébki recznej
i maszynowej podczas wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ek)

dobiera metody obrébki recznej i maszynowej do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera urzadzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrdbki
recznej oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

przygotowuje materialy do wykonania obrdbki recznej oraz obrébki maszynowe;j,
wykonuje obrdbke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrobki recznej i maszynowej ,

wykonuje potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementow oraz wyrobdw z blachy

i profili ksztattowych (ek)

rozroznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,,

rozréznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdw
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera materialy do wykonania potagczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czesci metalowych i ze stopow
metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
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Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

taczy czesci metalowe i ze stopdéw metali oraz niemetalowe stosujgc metody
potgczen roztgcznych i nierozigcznych,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopow metali
oraz niemetalowych,

wykonuje operacje ksztattowania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ek

rozrdznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania
operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang
technologia,

kontroluje jakos¢ wykonanej operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw

z blachy i profili ksztattowych,

montuje elementy oraz wyroby z blachy i profili
ksztattowych (ek)

okresla kolejnos¢ montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu wykonania
ich montazu zgodnie z wybrang technologig,

wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie

z wybrang technologia,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy

i profili ksztattowych,

przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje
narzedzi, przyrzadoéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ew)

okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

okresla sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzgdow, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
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edukacyjne -

ustalone przez ﬁ

dyrektora i
przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementoéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgadéw,
maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,
dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzaddw,
maszyn oraz urzadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

Technologia 185 rozréznia procesy zuzycia elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

napraw wyrobow
z blachy i profili
ksztattowych

opisuje procesy zuzycia elementdéw oraz wyrobdow
z blachy i profili ksztattowych (ew)

okresla przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

okresla stan techniczny elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych (ek)

wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych,

dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobdw z blachy

i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,

wykonuje pomiary parametréw stanu ocenianych elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,

ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych wymagajgce naprawy,

dobiera sposdb naprawy uszkodzonych

elementdéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentacji technologicznej

i technicznej,

rozréznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,

wykonuje naprawe elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych (ek)

okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materialy, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania naprawy
elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
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organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz
wyrobow elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci naprawcze elementdéw oraz wyrobéw elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologia,
montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,
kontroluje prawidtowos¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje konserwacje elementow oraz wyrobéw Eis(;?aétlt%v?/;zcibieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
z blachy i profili ksztaftowych (ew) dobiera materialy, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania konserwacji

elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,
demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z przyjetg technologisg,
montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwacji,
kontroluje prawidtowo$¢ wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,

Jezyk obcy 30 postuguje sie podstawowym zasobem srodkéw rozpoznaje oraz stosuje érodki jezylfoyve umozliwiajgce realizacjg czynnosci

zawodowy zawodowych w zakresie: a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym

jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegolnym uwzglednieniem srodkow
leksykalnych), umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematoéw zwigzanych: a) ze
stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem b)

z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym

zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy b) narzedzi, maszyn,
urzadzen i materiatdéw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych c) procesow
i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych d) formularzy, specyfikacji
oraz innych dokumentoéw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych e)
Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta,
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zawodzie ¢) z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem d) z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzi (ek)

rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadah zawodowych:
rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczgce
czynnosci zawodowych

(np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka b)
rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczgce
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowag) (ew)

— okresla gtdwng mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu,
— znajduje w wypowiedzi lub tek$cie okreslone informacije,

— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu,

— ukfada informacje w okreslonym porzadku,

samodzielnie tworzy kroétkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych: a) tworzy krétkie,
proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje) b) tworzy krotkie, proste,
spdjne i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnoéci zawodowych (np. komunikat, e-mail,

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi,

— przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady),

— stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze,

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji,
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instrukcje, wiadomosé, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym zawodem —
weditug wzoru) (ew)

uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposoéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego tekstu: c) reaguje
ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych d) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci zawodowych (ew)

— rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe,

— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia,

— prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi,
— stosuje zwroty i formy grzecznosciowe,

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji,

zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego

W jezyku obcym nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ew)

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych),

— przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym,

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym nowozytnym,

— przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany materiat,

np. prezentacje,
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Przedmiot/
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Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

wykorzystuje strategie stuzgce doskonaleniu
wihasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszgce swiadomos¢ jezykowa: a) wykorzystuje
techniki samodzielnej pracy nad naukg jezyka b)
wspotdziata w grupie c) korzysta ze zrodet
informacji w jezyku obcym nowozytnym d) stosuje
strategie komunikacyjne i kompensacyjne (ew)

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego,

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe,

korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych,

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy,

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie
stowa,

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, srodki niewerbalne,

Wykonywanie
elementow

i wyrobow

Z blachy i profili
ksztattowych

300

stosuje dokumentacje techniczng i technologiczng
podczas wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych (ek)

postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw oraz wyrobdéw
z blachy i profili ksztattowych,

rozpoznaje ksztalt, wymiary oraz sposdb obrébki elementéw oraz wyrobow na
podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,

opisuje przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,
rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

wykonuje prace z zakresu obrdbki recznej
i maszynowej podczas wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ek)

dobiera metody obrébki recznej i maszynowej do wykonywania elementéw oraz
wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrdbki
recznej oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

przygotowuje materialy do wykonania obrobki recznej oraz obrébki maszynowe;j,
wykonuje obrdbke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrobki recznej i maszynowej,

wykonuje potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do

rozroznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,
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Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

wykonywania elementow oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych (ek)

rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera materialy do wykonania potaczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czesci metalowych i ze stopdw
metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
tgczy czesci metalowe i ze stopdéw metali oraz niemetalowe stosujgc metody
potaczen roztgcznych i nierozigcznych,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych,

wykonuje operacje ksztattowania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ek

rozréznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania
operacji ksztattowania elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang
technologia,

kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw

z blachy i profili ksztattowych,

montuje elementy oraz wyroby z blachy i profili
ksztattowych (ek)

okresla kolejno$¢ montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji,

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonywania montazu elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

dopasowuije elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu wykonania
ich montazu zgodnie z wybrang technologig,

wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie

z wybrang technologig,
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Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztatltowych,

przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje
narzedzi, przyrzadow, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych (ew)

okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgadzen
wykorzystywanych do wykonywania elementdéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadow,
maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementow oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzaddw,
maszyn oraz urzgadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

Wykonywanie
napraw wyrobow
Z blachy i profili
ksztattowych

315

opisuje procesy zuzycia elementéw oraz wyrobdw
z blachy i profili ksztattowych (ew)

rozréznia procesy zuzycia elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
okresla przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

okresla stan techniczny elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych (ew)

wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych,

dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobdéw z blachy

i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,

wykonuje pomiary parametréw stanu ocenianych elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,

ocenia stan techniczny elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili ksztattowych,
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Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych wymagajace naprawy,

dobiera sposéb naprawy uszkodzonych

elementow oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych (ek)

opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentacji technologicznej i
technicznej,

rozrdéznia metody naprawy uszkodzonych elementdw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,

wykonuje naprawe elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych (ek)

okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania naprawy
elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz
wyrobdw elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci naprawcze elementéw oraz wyrobow elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologia,

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,

kontroluje prawidtowo$¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobdéw elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje konserwacje elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych (ew)

okresla przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania konserwacji
elementoéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z przyjetg technologig,
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Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

i profili ksztattowych.

— montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwacji,
— kontroluje prawidlowos$¢ wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze rozpoczaé sie w dowolnym momencie danego semestru, catkowity czasu trwania kursu zalezy od wybranej formy ksztatcenia, nie

pozniej niz na 6 tygodni przed terminem egzaminu.

W formie dziennej i stacjonarnej przewidywany czas realizacji to 14 miesiecy.

W formie zaocznej przewidywany czas realizacji to 10 miesiecy

Lp. Powigzanie z podstawg programowag

Przedmioty

Liczba godzin

Ksztatcenie teoretyczne

1. MEC.01. 1 Bezpieczenstwo i higiena pracy Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

2. MEC.01. 2. Podstawy blacharstwa Rysunek techniczny 20

3. MEC.01. 2. Podstawy blacharstwa Podstawy konstrukcji maszyn 80

4. MEC.01. 2. Podstawy blacharstwa Techniki wytwarzania 90
MEC.01. 4. Naprawa i konserwacja elementéw  |Technologia wykonywania elementéw i wyrobdéw z blachy i profili

> oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych ksztattowych 180

6. MEC.01. 4. Naprawa | k.onserwacja elementow Technologia napraw wyrobdw z blachy i profili ksztattowych 185
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

7. MEC.01. 5. Jezyk obcy zawodowy Jezyk obcy zawodowy 30

8. MEC.01. 6. Kompetencje personalne i spoteczne 0

Razem godzin 615
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Lp. Powigzanie z podstawg programowag \Przedmioty |Liczba godzin
Ksztalcenie praktyczne
MEC.01. 3. Wykonywanie elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych Wykonywanie elementéw i wyrobdw z blachy i profili ksztattowych 300
MEC.01. 1 Bezpieczenstwo i higiena pracy
MEC.01. 4. Naprawa i konserwacja elementow 315
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych Wykonywanie napraw wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych
MEC.01. 1 Bezpieczenstwo i higiena pracy
MEC.01. 6. Kompetencje personalne i spoteczne* 0
Razem godzin 615
t gczna liczba godzin 1230
Planowany termin egzaminu — zgodnie z komunikatem Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej

Liczba godzin przypisana poszczegdlnym zajeciom, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang w podstawie programowej na realizacje efektéw ksztatcenia ujetych
w jednostkach efektéw (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe godzin
mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami oswiatowymi.

*Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zajeé edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji
personalnych i spotecznych

3. Cele ksztalcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
-do wykonywania i napraw wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

-do wykonywania elementow i wyrobow z blachy i profili ksztattowych;

-do wykonywania naprawy i konserwaciji elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych;
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4. Programy poszczegoéinych zajeé

4.1. Program nauczania dla przedmiotu: Bezpieczenstwo i higiena pracy

4.1.1. Cele ogdélne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

poznanie przepisow dotyczgcych bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
poznanie zadan i uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce,
rozpoznawanie zagrozeh wystepujgcych w srodowisku pracy blacharza,

organizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j
i ochrony $rodowiska,

udzielanie pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.

4.1.2. Cele operacyjne przedmiotu

Stuchacz potrafi:

wyjasnia¢ pojecia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy w branzy blacharskiej,
wyjasniac pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowg oraz ochrong srodowiska w branzy blacharskiej,
wyjasniac pojecia zwigzane z ergonomig pracy w branzy blacharskiej,

charakteryzowaé zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy: panstwowa inspekcja pracy, spoteczny inspektor pracy,
panstwowa inspekcja sanitarna,

charakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji i stuzb w zakresie ochrony srodowiska w Polsce,
charakteryzowa¢ system kontroli i nadzoru nad przestrzeganiem przepiséw prawa pracy w Polsce,
wyjasniac¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
wyjasnia¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

opisywac konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
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wskazac¢ prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy wynikajgce z przepiséw prawa,

wskazywac prawa i obowigzki pracownika, ktéry zapadt na chorobe zawodowg wynikajgce z przepiséw prawa,

opisywac zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa,

wymienia¢ rodzaje szkodliwych czynnikdw srodowiska pracy,

opisywac szkodliwe czynniki $rodowiska pracy w blacharstwie,

wskazac zrédta czynnikow srodowiska pracy,

opisywac¢ skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm cztowieka,

wyjasnia¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania prac blacharskich,

opisywac objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpi¢ na stanowiskach pracy w zawodzie blacharz,

wyjasnia¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych blacharza,

rozréznia¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania,

rozpoznawac znaki bezpieczenstwa i alarmy,

stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy,
dostrzegac¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych,
postepowac zgodnie z procedurami i przepisami w sytuacji wystgpienia zagrozenia,

rozréznia¢ srodki ochrony indywidualnej,

rozrézniaé srodki ochrony zbiorowej,

korzystaé ze Srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej podczas wykonywania prac blacharskich,

udzielaé pierwszej pomocy przedmedycznej w sytuaciji wypadku przy pracy.
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e P Liczba | Efekty K eT e il Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
godz. ksztalcenia stuchacza/uczestnika
Istota 3 rozroznia pojecia — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania Stuchacz/uczestnik potrafi:
i bezpieczenstwa zwigzane z w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony - wyjasni¢ podstawowe pojecia dotyczace
i higieny pracy, bezpieczenstwem przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska i ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony i higieng pracy, -~ wymienia regulacje wewnatrzzakladowe zwigzane - \c/)vker?aSzhgéZ;:gtzoir:)l\?v::iz \;\(/);:vailciabr’:acharza,
Przemwpoiarowej ochrOpa . z bez.piecz.ehstwem i higiene'; pracy., ochronq . ergonomicznych w pracy blac?harza,
i ochrony przeciwpozarows, przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia, - wyjasnié podstawowe pojecia dotyczace
srodowiska ochrong Srodowiska | —  omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem ochrony przeciwpozarowej i ochrony
i ergonomii i ergonomig i higieng pracy, ochrong pracy, ochrong $rodowiska,
przeciwpozarowg oraz ergonomia - wyjasni¢ pojecie ergonomii,
- okresli¢ znaczenie ergonomii w pracy
blacharza,
Zrédta prawa 1 rozréznia zadania — rozrdznia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzor — wskazac zrédta prawa pracy w Polsce,
pracy w Polsce i uprawnienia nad warunkami pracy i bezpiecznym uzytkowaniem — okresli¢ funkcje aktow prawnych zwigzanych
instytucji oraz stuzb maszyn i urzadzen, Z prawem pracy, ] _
dziatajgcych —  wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb —  scharakteryzowa¢ uregulowania prawne w
w zakresie ochrony dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony f::rréezsrll?ébrzszl:?::ts(’: \\’/vva far\?v(;yxllqs\?lzs:sr,esie
pracy: och.rony | przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, Drawa pracy., J P y
przeciwpozarowe) — wskazac akty prawne regulujgce przepisy
oraz ochrony prawa pracy w zaktadzie blacharskim,
Srodowiska —  wyjasni¢ znaczenie gtéwnych aktéw prawnych
w zakresie prawa pracy,
— omowic regulaminy i instrukcje wewnatrz
zakladowe zwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig,
Instytucje 1 — scharakteryzowac¢ zadania i uprawnienia
sprawujgce instytucji i stuzb w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy: Panstwowa Inspekcja Pracy,
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e P Liczba | Efekty K eT e il Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
godz. ksztatcenia stuchaczal/uczestnika
nadzér nad spoteczny inspektor pracy, Panstwowa
warunkami pracy Inspekcja Sanitarna
— scharakteryzowa¢ zadania i uprawnienia
instytucji i stuzb w zakresie ochrony
Srodowiska w Polsce,
— scharakteryzowa¢ system nadzoru nad
przestrzeganiem przepisow prawa pracy w
Polsce,
Prawa 6 okresla prawa — wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie — scharakteryzowac prawa i obowigzki
i obowigzki i obowiq;ki bezpieczenstwa i higieny pracy, pracownika w zakresie bezpieczenstwa
pracownika B:Zgg‘évg\:\lf:yoraz — wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie l)rI:Liléel?éku:)r:;:ZI;wenc'e nieprzestrzeqania
| pracodawcy w zakresie be_zp|_eczenstwa ! h'?"e”_y pracy. _ obowigzkéw przez pgacowFr)ﬂka w za?(resie
bezpieczenstwa — opisuje konsekwencje nieprzestrzegania bezpieczenstwa i higieny pracy,
i higieny pracy — obowigzkdéw przez pracownika i pracodawce —  wyjasni¢ prawa i obowigzki pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
-~ wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt —  scharakteryzowac kroki prawne stosowane w
wypadkowi przy pracy, wynikajace z przepisow sytuacji na’ruszer_ﬂa_ p.rzepiséw w zakresie
prawa bezpieczenstwa i higieny pracy przez
. . L . . pracownika,
— wskazuje prawa | obowigzki pracowmka,. ktpry — okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania
zachorowat na chorobe zawodowa, wynikajgce obowigzkéw przez pracodawce w zakresie
Z przepisow prawa, bezpieczenstwa i higieny pracy,
— opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz
pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa
z zakresu bezpieczehstwa i higieny pracy,
Zrodta zagrozen | 5 okresla skutki — wymienia rodzaje czynnikow wptywajgcych — opisac¢ czynniki materialne tworzace

wynikajgcych
z wykonywania
czynnosci na
stanowiskach

oddziatywania
czynnikow
wplywajgcych
negatywnie na
organizm cztowieka

negatywnie na organizm cztowieka ,
— wymienia skutki oddziatywania czynnikéw Srodowiska
pracy na organizm cztowieka,

— wymienia objawy typowych choréb zawodowych
zwigzanych z zawodem,

srodowisko pracy,
scharakteryzowac¢ czynniki niebezpieczne dla
zdrowia wystepujgce na stanowiskach pracy,
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e P Liczba | Efekty K eT e il Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
godz. ksztalcenia stuchacza/uczestnika
pracy i ochrona — scharakteryzowa¢ skutki oddziatywania
przed nimi czynnikow szkodliwych na organizm
cztowieka,
— wskazac¢ zagrozenia i ich zrodta wystepujgce
na stanowisku pracy,
— opisa¢ sposoby ochrony przed zagrozeniami,
Srodki ochrony 2 wykonuje zadania rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka — scharakteryzowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej zawodowe zgodnie oraz mienia i $rodowiska zwigzane z wykonywaniem indywidualnej,
i zbiorowej z zasadami zadan zawodowych , — opisac ér_cl)dki ochrony zbiorovyej,l '
bezpieczenstwa rozroznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j —  uzasadni¢ potrzebe stosowania Srodkow
i higieny pracy, stosowane podczas wykonywania zadan ochrony indywidualnej i zbiorowej,
ochrony zawodowych — podac pr_zykiady zastqgowgma srpdkow
) ) , ! ochrony indywidualnej i zbiorowej na
przeciwpozarowej, stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz $rodki stanowiskach pracy,
ochrony $rodowiska ochrony zbiorowej podczas wykonywania zadan
oraz ergonomii zawodowych,
Wypadki przy 3 okresla skutki wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt — wymieni¢ rodzaje wypadkow przy pracy,
pracy oddziatywania wypadkowi przy pracy, wynikajgce z przepisow — okresli¢ przyczyny wypadkéw w pracy,
czynnikow prawa, — okresli¢ procedury postepowania przy
wplywajacych wypadkl,J na ste_mo’wi.sku pracy,
negatywnie na — wskazac rodzaje swiadczen z tytutu wypadku
: . przy pracy,
organizm cztowieka Y . L . .
— wyjasni¢ prawa i obowigzki pracownika, ktéry
ulegt wypadkowi przy pracy,
Choroby 1 wymienia rodzaje czynnikdéw wplywajgcych — opisac¢ przyczyny choréb zawodowych
zawodowe negatywnie na organizm cztowieka , W pracy,

wymienia skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska
pracy na organizm cztowieka,

wymienia objawy typowych choréb zawodowych
zwigzanych z zawodem,

— wymieni¢ rodzaje choréb zawodowych
wystepujacych w pracy

— wskaza¢ prawa pracownika, ktéry zapadt na
chorobe zawodowa,

— opisac¢ objawy typowych choréb zawodowych
wystepujacych w pracy,
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e P Liczba | Efekty K eT e il Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
godz. ksztalcenia stuchacza/uczestnika
— wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory
zachorowat na chorobe zawodowg, wynikajace z
przepiséw prawa,
Procedury 5 udziela pierwszej — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany — rozroznic rodzaje znakéw zakazu, nakazu,
postepowania pomocy w stan_ach nagtego zagrozenia zdrowotnego, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
W sytuacji ngg’rego zagrozenia | _ - gcenia sytuacje poszkodowanego na podstawie przeciwpozarowej ’
wypadku, zdrowotnego analizy objawow obserwowanych u — odczyta¢ informacje znakovy zakazu, nakazu,
zagrozenia poszkodowanego ostrze.gawc':zych, gwakuacyjnych, ochrony
' przeciwpozarowe;j ,
— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce —  okresli¢ informacje jakie niosg znaki
wypadku, bezpieczenstwa,
— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej, — okresli¢ rodzaje pozaréw i innych zagrozen,
- powiadamia odpowiednie stuzby, - okr’eélli(: zak_rgs stosowania Srodkéw
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych gasmczych’l innych, . L
. — zastosowaé procedury w sytuacji wystgpienia
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. L
SRR ) ; wypadku, zagrozenia,
krwotok,_ zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, _  uzasadni¢ dziatania w procedurach
oparzenie, postepowania w sytuacji wypadku,
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy zagrozenia,
Zasady 3 w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia — opisa¢ procedury pierwszej pomocy w sytuacji
udzielania zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar, wypadku,
pierwszej pomocy — wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na — powiadomi¢ stuzby ratunkowe o zagrozeniu
w wypadkach fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady zdrowia i zycia,
Resuscytaciji i Europejskiej Rady, Resuscytacji — udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanemu,
— wyjasni¢ konsekwencje nieudzielenia
pierwszej pomocy poszkodowanemu,
Liczba godzin 30
— przestrzega zasad kultury osobistej i etyki — przestrzegac kultury osobistej,
_ _ zawod_owej, o B _ . . — ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wykonane zadania,
Kompetencje personalne i spoteczne ~ ponosi odeW|ed2|aInqsc za podejmowane (_leaianla, — komunikowaé sie z oddolnie przyjetymi zasadami,
- stosnlee zasgdy komunikacji interpersonalnej, — wspblpracowac w zespole.
— wspoélpracuje w zespole.
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Wszystkie tresci (efekty ksztatcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtosc.

4.1.4. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda
projektéw, pokaz, éwiczenia, studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegtos¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczna, platformy edukacyjne, media
spotecznosciowe, komunikatory, programy do telekonferencji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle, Meet, Teams,
itp.), forum, zadania wspotdzielone, zamieszczanie informaciji i materiatow edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego KKZ.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami/uczestnikami:
— praca w grupach,

— ¢wiczenia indywidualne.

Obudowa dydaktyczna

Karty ¢wiczen, teksty przewodnie, foliogramy i prezentacje komputerowe z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, fantom do nauki resuscytacji, Kodeks Pracy, normy
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii, ustawy i rozporzadzenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej ( gasnice, koce
gasnicze,)oraz ochrony Srodowiska, katalogi, normy, tablice poglgdowe z zasadami udzielania pierwszej pomocy, pomocy, $rodki ochrony osobistej ( maski, przytbice,
rekawice, okulary, kombinezony, buty robocze),

Warunki realizacji

Zajecia odbywajg sie w pracowni bezpieczenstwa i higieny pracy wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,

z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym, wyposazonym w $rodki dydaktyczne do przedmiotu. Wskazana jest organizacja zajeé

w pracowni technologii napraw blacharskich, co umozliwia poznanie przez stuchaczy srodkéw stosowanych do zapobiegania, ograniczania i eliminacji zagrozen
wystepujacych w srodowisku pracy; zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegotowionych efektow ksztatcenia na podstawie:
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- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianow i testéw osiggnie¢ stuchaczy,

- ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢wiczen,
- zaangazowania stuchacza i terminowosci wykonania zadan,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy,

- korzystania z réwnych zrédta informac;ji

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzordéw testéw pisemnych na egzaminie
zawodowym przy wykorzystaniu platformy do egzaminéw zawodowych lub platformy Moodle.

W ocenie osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggniec¢ stuchaczy.
Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchaczy:

- zawartos¢ merytoryczna wykonanych éwiczen,

- umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa,

- umiejetnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

- opracowanie projektu (poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg),

- estetyka wykonywania ¢wiczen.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowsg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania éwiczenh, zaangazowanie stuchacza, korzystanie z réoznych zrédet informaciji, terminowos$¢ wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosg,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.

Nauczyciel powinien:
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— dostosowywacé stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikéw,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywac¢ metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikéw,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

— motywowac i aktywizowaé uczestnika do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowe;j literatury,

— W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkdéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

4.2. Program nauczania dla przedmiotu: Rysunek techniczny

4.2.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
- stosowanie zasad sporzgdzania rysunku technicznego;

- postugiwanie sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen.

4.2.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz potrafi:
- wykonacé rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami obowigzujgcymi w rysunku technicznym,
- odczyta¢ informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametrow powierzchni, ksztattu i technologii wykonania,
- oblicza¢ wymiary graniczne i tolerancje,
- okresla¢ pasowanie czesci maszyn, ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicdw i rysunkoéw technicznych czesci,
- sporzadzac rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych,

- rozrézniaé¢ rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzen stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich,
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4.2.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

przedmiotow

rysunkéw technicznych,

. Liczba | Efekty : L . . - .
Tematy zajeé ek ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci stuchacza/uczestnika
Podstawy 3 stosuje zasady | — rozpoznaje rodzaje Stuchacz/uczestnik potrafi:
rysunku sporzgdzania rysunkoéw technicznych, - wyjasnié role i znaczenie rysunku technicznego,
technicznego rysun_ku — wykonuje szkice zgodnie - rozréznié rodzaje rysunkow technicznych,
technicznego z zasadami rysunku - podac¢ zastosowanie normalizacji w rysunku technicznym maszynowym,
technicznego, - opisa¢ formaty arkuszy rysunkowych,
- podac¢ funkcje poszczegolnych linii rysunkowych,
- opisac podziatki rysunkowe,
- opisac poszczegdlne rodzaje pisma technicznego,
- przygotowaé znormalizowany arkusz rysunkowy do wykonania rysunku
technicznego,
- uzasadni¢ zastosowanie poszczegolnych linii i rodzajéw pisma technicznego
w rysunku technicznym,
- sporzadzi¢ rysunek techniczny figury w okreslonej podziatce z
zastosowaniem odpowiednich rodzajéw linii rysunkowych
Zasady 3 — wykonuje rzutowanie, - wymieni¢ rodzaje rzutowania.
rzutowania przekroje i wymiarowanie - scharakteryzowaé zasady rzutowania prostokatnego,
- zgodnie z obowigzujgcymi - wykonac rzutowanie prostokatne bryt geometrycznych,
normami dotyczgcym - wykonac rzutowanie prostokgtne czesci maszyn i wyrobdw blacharskich
— i rysunku technicznego, - scharakteryzowaé zasady rzutowania aksonometrycznego,
- wykona¢ rzutowanie aksonometryczne czesci maszyn i wyrobéw
blacharskich
Wymiarowanie | 3 — wykonuje szkice zgodnie z - scharakteryzowaé podstawowe zasady wymiarowania elementéw na
elementow zasadami rysunku rysunkach,
- technicznego, - wyjasni¢ zasady rozmieszczania wymiarow,
- okresli¢ funkcje szkicowania,
- wykonac¢ szkice wybranych elementow i wyrobéw blacharskich
z wykorzystaniem rzutowania i wymiarowania,
- zwymiarowac¢ obiekty konstrukcyjne narysowane na arkuszu rysunkowym na
podstawie zadanych lub zmierzonych wymiaréw,
Odwzorowanie | 3 — rozpoznaje rodzaje - okreslic zastosowanie widokow, przekrojow i ktadow,

- rozpozna¢ typ rysunku: ktad, przekréj, widok,
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. . Liczba Efekty . . .. . . . . . .
Tematy zajeé ek ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci stuchacza/uczestnika
Z uzyciem wykonuje szkice zgodnie z - wykonac rysunki czeSci maszyn z wykorzystaniem przekrojéw,
widokow, zasadami rysunku, - odczyta¢ informacje z rysunkow typu widoki, ktady, przekroje,
przekrojéw, technicznego - wykonac¢ rysunki czesci maszyn z wykorzystaniem ktadow i widokow
ktadéw
Tolerowanie 3 postuguje sie odczytuje informacje z - objasni¢ podstawowe wielkosci tolerancji wymiaréw,
wymiarow dokumentacjg rysunku technicznego - wyznaczy¢ wymiary graniczne, odchytki,
techniczng dotyczgce parametrow - scharakteryzowaé podstawowe rodzaje pasowan,
maszyn powierzchni, ksztattu - oznaczy¢ na rysunku tolerancje i pasowania
i urzadzen i technologii wykonania - rozroznié klasy doktadno$ci,
- scharakteryzowa¢ wielkosci tolerancji wymiaréw,
- wyjasni¢ znaczenie oznaczania na rysunkach klasy doktadnosci wykonania
wyrobu,
- odczyta¢ z dokumentacji technicznej tolerancje i pasowania,
- oznaczy¢ na rysunku tolerancje i pasowania,
Rysunki 3 rozpoznaje rodzaje - scharakteryzowa¢ zastosowanie rysunkéw wykonawczych,
wykonawcze rysunkow technicznych, - scharakteryzowaé zastosowanie rysunkow ztozeniowych,
i zZlozeniowe - odczyta¢ informacje z rysunkéw wykonawczych i ztozeniowych,
- wykonac¢ rysunki wykonawcze,
- wykonacé rysunki ztozeniowe
Komputerowe 2 sporzadza proste rysunki - objasni¢ zastosowanie programéw wspomagajgcych
wspomaganie techniczne z - projektowanie w wykonywaniu rysunkéw technicznych,
projektowania wykorzystaniem - wykonac rysunek ptaski techniczny cze$ci maszyn z wykorzystaniem
technik komputerowych komputerowego wspomagania projektowania,
- wskaza¢ zastosowanie rysunkow technicznych wykonywanych w technice
3D,
- wykonac¢ rysunek techniczny z uzyciem programu z grupy CAD w 3D
Liczba godzin 20

Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej
ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

— przestrzegac kultury osobistej oraz etyki zawodowe;j,

— ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za wykonane zadania,

— komunikowaé sie zgodnie z przyjetymi zasadami,

— stosowaé zasady negocjacji przy rozwigzywani problemoéw,
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godz. ksztalcenia
— stosuje zasady komunikacji — wspotpracowacé w zespole.
interpersonalnej
— stosuje metody i techniki
rozwigzywania probleméw
— wspoétpracuje w zespole

Wszystkie tresci (efekty ksztalcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtosc.

4.2.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna, metoda tekstu przewodniego, metoda
projektow, pokaz, éwiczenia.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegto$¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczng, platformy edukacyjne, media
spoteczno$ciowe, komunikatory, programy do telekonferencji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle,Meet.Teams
itp.), forum, zadania wspétdzielone, zamieszczanie informacji i materiatdw edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami/uczestnikami:
-praca w grupach,

-éwiczenia indywidualne.

Obudowa dydaktyczna

Prezentacje multimedialne dotyczgce rysunku technicznego i dokumentacji technicznej, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla stuchaczy,
Polskie Normy, przyktadowa dokumentacja technologiczna, modele do wykonywania rysunkéw technicznych, katalogi wyrobéw blacharskich, modele wyrobow
blacharskich, poradniki zawodowe, czasopisma branzowe, programy komputerowe do wykonywania rysunkow technicznych, program do wykonywania rysunku
technicznego, $rodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, przyktadowe elementy, wyroby z blachy i profili ksztattowych, normy techniczne dotyczgce
zasad wykonywania rysunku technicznego, dokumentacje wyrobéw blacharskich.
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Warunki realizacji
Zajecia odbywajg sie w Pracowni rysunku technicznego wyposazonej w:

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z urzadzeniem wielofunkcyjnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym oraz
z projektorem multimedialnym;

- stanowiska komputerowe dla stuchacza (jedno stanowisko dla jednego stuchacza) wyposazone w: komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
internetu, pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego;

- $rodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, przyktadowe elementy, wyroby z blachy i profili ksztattowych;

- normy techniczne dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego, dokumentacje wyrobéw blacharskich.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiaggnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegotowionych efektow ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianow i testow osiggnie¢ stuchaczy,

- ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢wiczen,
- zaangazowania stuchacza i terminowosci wykonania zadan,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy,

- korzystania z réwnych zrédta informaciji

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzorow testow pisemnych na egzaminie
zawodowym przy wykorzystaniu platformy do egzaminéw zawodowych lub platformy Moodle.

W ocenie osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ stuchaczy.
Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchaczy:

- zawarto$¢ merytoryczna wykonanych ¢éwiczeh,

- umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa,

- umiejetnos¢ postugiwania sie dokumentacja,
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- opracowanie projektu (poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg),
- estetyka wykonywania ¢wiczen.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniac¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania ¢éwiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos$¢ wykonania zadania, kreatywnos$¢, starannosc,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikow,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udzielaé¢ konsultacji indywidualnych,

— motywowac i aktywizowaé uczestnika do wykonywania czynnos$ci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowac zadania o wigkszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

— w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy konstrukcji maszyn

4.3.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e rozroznianie rodzajow potaczen,

e poznanie wlasciwosci materiatéw konstrukcyjnych i innych,
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e rozréznianie czesci maszyn

4.3.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz potrafi:

e wyjasniac pojecia dotyczgce wytrzymatosci materiatéw: sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne,
moment sity,

e opisa¢ budowe oraz przeznaczenie osi i watdw,

e wyjasnia¢ budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych,

e wyjasnia¢ budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcéw,

o klasyfikowac przektadnie mechaniczne,

¢ wyjasnia¢ budowe i sposéb dziatania przektadni mechanicznych,

e wyjasnia¢ budowe i sposéb dziatania mechanizmoéw ruchu postepowego i obrotowego,
o wskazywac zastosowanie elementow, zespotéw i mechanizmow maszyn i urzadzen,
e rozpoznawacé objawy zuzycia czes$ci maszyn i urzadzen,

e rozréznia¢ potgczenia roztgczne,

e rozréznia¢ potgczenia nieroztgczne,

e opisywa¢ metody tagczenia materiatéw,

e opisywac zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,

e rozpoznawac¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajace,

e opisywac wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw,

o dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce na podstawie katalogow,
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Tematy zajec¢ Iélocdz:a Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci stuchacza/uczestnika
p stosuje materiaty — rozpoznaje materiaty Stuchacz/uczestnik potrafi:
odstawy 2 . : . o . . .
materiatoznawstwa konstrukcyjne kOﬂSthkCYJHQ - orr1.ov’vm_:lwia§0|wosml materlaiqw kor’13.truk_cyjnycrl1 i !nnyc_h,
o ieksploatacyjne, - wyjasni¢ zwigzek miedzy wtasciwosciami materiatéw a ich
— opisuje wilasciwosci zastosowaniem,
metali i ich stopéw oraz - rozpozna¢ materiaty na podstawie oznaczenia,
— omawia ich - dobra¢ materiaty o okreslonej wtasciwosci na podstawie zadanych
zastosowanie, warunkow pracy konstrukcji, elementu, wyrobu blacharskiego,
. . -  opisuje wiasciwosci - scharakteryzowac rodzaje, wtasciwosci i zastosowanie zelaza i jego
Zelazo i stopy 4 materiatow stopéw w elementach i wyrobach blacharskich,
zelaza niemetalowych - rozpozna¢ zelazo i jego stopy organoleptycznie i na podstawie
o oraz okresla ich oznaczen,
zastosowanie, - postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng przy stosowaniu zelaza i jego
stopdw,
Metale niezelazne 2 — scharakteryzowac¢ rodzaje, wtasciwosci i zastosowanie metali
o niezelaznych i ich stopéw w elementach i wyrobach blacharskich,
ich stopy — rozpozna¢ miedz, aluminium, magnez, tytan, otéw, cynk, cyna i ich
stopy organoleptycznie i na podstawie oznaczen,
— postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng przy stosowaniu metali
niezelaznych i ich stopow,
— scharakteryzowac rodzaje, wtasciwosci i zastosowanie nowych
materiatdw na bazie metali niezelaznych w blacharstwie,
Materi - — scharakteryzowac rodzaje, wtasciwosci i zastosowanie szkta,
ateriaty 5 o . .
. ceramiki, drewna, kauczuku i gumy, w elementach i wyrobach
niemetalowe

blacharskich,

— rozpozna¢ materialy niemetalowe organoleptycznie i na podstawie
oznaczen,

— postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng przy stosowaniu materiatéw
niemetalowych,
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Tematy zajec¢ Iélocdz:a Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci stuchacza/uczestnika
— scharakteryzowac rodzaje, wiasciwosci i zastosowanie nowych
materiatéw niemetalowych w blacharstwie,
Materiaty 4 - scharaktery;owaé rodzaje, wiaéqiwoéci i zastosowanig materiatéw
. eksploatacyjnych w elementach i wyrobach blacharskich,
eks.ploatacyjne: — rozpoznaé¢ materiaty eksploatacyjne organoleptycznie i na podstawie
oleje, smary, oznaczen,
ciecze chtodzace, - postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng przy stosowaniu materiatéw
materiaty eksploatacyjnych,
uszczelniajgce
i konserwujgce
Charakterystyka 5 rozpozngje czeéci' - rozpozngje cze,éci’ - sklasyfikowaé czeéci maszyn, _
czesci maszyn maszyn i urzgdzen maszyn i urzadzerlw na — okresli¢ zastosowanie typizacji i unifikacji dla czesci maszyn,
podstawie rysunkow lub - uzasadnié potrzebe stosowania typizacii i unifikacji dla cze$ci maszyn,

) opisow , — wyjasni¢ podstawowe zasady konstruowania czesci maszyn,
Potaczenia 10 — omawia budoweg i —  rozréznié potgczenia roztgczne i nieroztgczne,
roztgczne sposéb dziatania

mechanizmow ruchu
postepowego i
obrotowego

— scharakteryzowa¢ wiasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczeh gwintowych,

— scharakteryzowa¢ wiasciwos$ci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczenh wpustowych,

— scharakteryzowa¢ wiasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen wielowypustowych,

— scharakteryzowa¢ wiasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen wielokarbowych,

— scharakteryzowaé wiasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen kotkowych, i sworzniowych,

— scharakteryzowa¢ wiasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen klinowych,

— dobra¢ potgczenie roztagczne do zadanych warunkéw technicznych,
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Tematy zajec¢

Liczba
godz.

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci stuchacza/uczestnika

Potaczenia
nieroztgczne

12

Elementy podatne

Osie i waly

— okresla zastosowanie
pofgczen roztgcznych
o inieroztgcznych

— scharakteryzowa¢ wtasciwo$ci i zastosowanie oraz techniki wykonania
pofgczen nitowych,

— scharakteryzowaé wtasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen spawanych,

— scharakteryzowa¢ wtasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen zgrzewanych,

— scharakteryzowa¢ wiasciwo$ci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczen lutowanych,

— scharakteryzowaé wtasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potgczeh wciskowych,

— scharakteryzowa¢ wtasciwosci i zastosowanie oraz techniki wykonania
potaczen klejonych,

— dobra¢ potgczenie nieroztgczne do zadanych warunkéw technicznych,

— scharakteryzowa¢ parametry wytrzymatosciowe potgczen
nieroztgcznych,

— wskazuje zastosowanie
elementow, zespotdw i
mechanizmoéw maszyn i
urzgdzen

— scharakteryzowa¢ cechy elementéw podatnych,

— rozroznic¢ rodzaje elementow podatnych,

— scharakteryzowa¢ budowe wtasciwosci i zastosowanie elementow
podatnych,

— dobraé element podatny do zadanych warunkéw technicznych,

— scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do konstrukcji elementow
podatnych,

— omawia budowe oraz
przeznaczenie 0si i
watoéw,

— scharakteryzowa¢ budowe, cechy i przeznaczenie osi i watéw,

— rozrdzni¢ rodzaje osi i watdw,

— scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do konstrukcji osi i watéw,

— dobra¢ os lub wat do zadanych warunkéw technicznych,

— wyjaéni¢ zasady postepowania z osiami i watami w pojezdzie podczas
procesu naprawy/konserwacji wyrobéw blacharskich
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Lozyska — toczne 6 - pmawia budo_we, _ — scharakteryzowa¢ budowe, cechy i przeznaczenie tozysk,
oo i zastosowanie tozysk — rozrozni¢ rodzaje tozysk,
| slizgowe slizgowych i tocznych, — scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do konstrukcji tozysk
— dobra¢ tozysko do zadanych warunkow technicznych,
— wyjasni¢ zasady postepowania z tozyskami w pojezdzie podczas
procesu naprawy/konserwacji wyrobéw blacharskich
Przektadnie — 7 - rozpozngje przektadnie - scharakte!'yzowaé budowe, zasade dziatania, cechy i przeznaczenie
. mechaniczne, przekfadni,
ngate, clerne, — omawia budowe i — rozrozni¢ rodzaje przektadni,
clegnowe sposéb dziatania - scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do konstrukgji przektadni,
przektadni — dobra¢ przektadnie do zadanych warunkéw technicznych,
mechanicznych, — wyjasni¢ zasady postepowania z przektadniami podczas procesu
naprawy/konserwacji wyrobéw blacharskich,
Sprzegla 4 — omawia quowg i - scharakteryzowaé budowe, zasade dziatania, cechy i przeznaczenie
sposéb dziatania sprzegiet,
sprzegiet i hamulcow, — rozrozni¢ rodzaje sprzegiet,
— scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do konstrukcji sprzegiet,
— dobra¢ sprzegto do zadanych warunkéw technicznych,
— wyjasni¢ zasady postepowania ze sprzegtem podczas procesu
naprawy/konserwacji wyrobéw blacharskich
Hamulce 2 - ﬁ(;rrm:l:?clg\tlavryzowaé budowe, zasade dziatania, cechy i przeznaczenie
— rozrozni¢ rodzaje hamulcow,
— scharakteryzowa¢ materiaty stosowane do konstrukcji hamulcéw,
— dobraé rodzaj hamulca do zadanych warunkéw technicznych,
— wyjaéni¢ zasady postepowania z hamulcami podczas procesu
naprawy/konserwacji wyrobow blacharskich
Klasyfikacja 3 rozpoznaje cze;éci' - wskazujg zastosow’anie —  rozrézni¢ rodzaje i zrédta enlergii, . .
maszyn maszyn i urzadzen elementdw, zespotow — rozrozni¢ rodzaje maszyn: cieplnych, hydraulicznych i chtodniczych

— wyjaéni¢ gtbwne zadania maszyn w konstrukcjach i urzgdzeniach,
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. . o i mechanizméw maszyn rozrézni¢ rodzaje pomp i sprezarek,
Pompy i sprezarki 4 i urzgdzen scharakteryzowaé budowe, zasade dziatania i przeznaczenie pomp
— rozpoznaje objawy i sprezarek,
zuzycia czgsci maszyn rozpoznaé pompe i sprezarke,
o iurzadzen wyjasni¢ zasady postepowania z pompami i sprezarkami podczas
— rozpoznaje czgsci procesu naprawy/konserwacii,
Naped 5 maszyn | urzadzerj na scharak_teryzow_::xc’: rodzaje, budowe i zastosowanie napedéw
pedy podstawie rysunkow lub hydraulicznych i pneumatycznych,
hydrauhczne opisow rozpoznad rodzaje i cechy napedow alternatywnych,
| pneumatyczne scharakteryzowac¢ zjawiska fizyczne zachodzgce w przewodach
hydraulicznych i pneumatycznych,
wyjasnic¢ zasady postepowania z napedami hydraulicznymi
i pneumatycznymi w procesie demontazu i montazu,
. - charakteryzuje — opisuje charakteryzuje metody kontroli jako$ci i ich znaczenie w pracy
Kontrola jakosci ! metody kontroli miedzyoperacyjng blacharza,
jakosci i ostateczng kontrole dobiera metode kontroli jakosci do produkciji i wyrobu.
wykonanych prac jakosci,
— omawia metode kontroli
jakosci ze wzgledu na
wielko$¢ produkciji
i wyrobéw,
Liczba godzin 80

Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad
kultury osobistej i etyki
zawodowej

ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania,
stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej,

przestrzegaé kultury osobistej oraz etyki zawodowe;j,
ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wykonane zadania,
komunikowac sie zgodnie z przyjetymi zasadami,
stosowac zasady negocjacji przy rozwigzywani problemaéw,
wspotpracowac w zespole
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— stosuje metody i techniki
rozwigzywania
problemow,

— wspoipracuje w zespole,

Wszystkie tresci (efekty ksztatcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtosc.

4.3.4. Procedury osiggania celdéw ksztalcenia

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki zawodu, doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemoéw, a nie
tylko ich unikania. Nalezy podkresli¢ znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podgzania za zmianami technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie.

W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje si¢ stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych samodzielno$¢ stuchacza.
W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwrdci¢ uwage na zasady wtasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania
w kontaktach z klientem i wspotpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: dyskusja dydaktyczna, pogadanka heurystyczna, metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia. Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomaoc prezentacjg filméw
dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych i studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegto$¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczng, platformy edukacyjne, media
spoteczno$ciowe, komunikatory, programy do telekonferencji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle,Meet, Teams
itp.), forum, zadania wspétdzielone, zamieszczanie informac;ji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami:
-praca w grupach,

-éwiczenia indywidualne.
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Obudowa dydaktyczna

Przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla ucznidéw, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi
wyroboéw blacharskich, prezentacje multimedialne dotyczace podstaw konstrukcji maszyn, filmy dydaktyczne, tablice pogladowe, modele i rzeczywiste czesci, maszyny
stosowane w podstawach konstrukcji maszyn, materiaty i czesci, modele pomp, sprezarek, uktadéw pneumatycznych, hydraulicznych, modele sprzegiet, hamulcéw,
przektadni, tozyska.

Warunki realizacji

Zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii blacharskich wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiaréw czesci maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich;
prébki materiatéw stosowanych w pracach blacharskich, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich; przykladowe dokumentacje technologiczne; normy
dotyczace wyrobdéw hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich, modele wyrobow
blacharskich, poradniki zawodowe, czasopisma branzowe.

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub grupach 5-10-osobowych.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepéw stuchacza powinno odbywacé sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegdétowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianow i testéw osiggnie¢ stuchaczy,

- ukierunkowanej obserwacji pracy stuchaczy podczas wykonywania ¢wiczen,
- zaangazowania stuchacza i terminowosci wykonania zadan,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy,

- korzystania z réwnych zrédfa informacji

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych na egzaminie
zawodowym z wykorzystaniem platformy do egzaminéw zawodowych, platformy Moodle lub innej.

W ocenie osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ stuchaczy.

Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchaczy:
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- poprawnos¢ wykonanych éwiczen,

- trafno$¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wiasciwy dobor narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania éwiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowo$¢ wykonania zadania, kreatywnos$¢, starannosg,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikow,

— dostosowac stopien trudno$ci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawac¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udzielaé¢ konsultacji indywidualnych,

— motywowac i aktywizowaé uczestnika do wykonywania czynnos$ci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowac zadania o wigkszym stopniu ztozonosci, proponowac¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowe;j literatury,

— w pracy grupowej zwracac¢ uwage na taki podziat zadah miedzy cztonkdw zespotu, by kazdy wykonywat te czesé zadania, ktorej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

4.4. Program nauczania dla przedmiotu: Techniki wytwarzania

4.4.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogolne przedmiotu to:

e poznanie technik i metod wytwarzania czesci maszyn,
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e poznanie narzedzi, maszyn i urzgdzen stosowanych do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

4.4.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz potrafi:
o klasyfikowaé techniki i metody wytwarzania wyrobéw z metali i ich stopow,
e rozrozniaé techniki i metody wytwarzania wyroboéw z metali i ich stopow,
e opisywa¢ metody ksztattowania blach,
e opisywac zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
¢ dobiera¢ rodzaje potgczen,
o dobiera¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
e rozréznia¢ potgczenia czesci metalowych i ze stopow metali stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
e opisywac wiasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw,
e rozréznia¢ maszyny i urzgdzenia transportu wewnetrznego stosowane w pracach blacharskich,
e opisywa¢ wymagania dotyczgce transportu i sktadowania elementéw, czesci i wyrobow,
e przygotowaé miejsce sktadowania i magazynowania materiatéw,
e wybiera¢ sposoby i $rodki transportu wiasciwe dla rodzaju materiatu,
e stosowac zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska,
e rozréznia¢ metody pomiarowe,
e rozroznia¢ narzedzia i przyrzagdy do wykonywania pomiarow warsztatowych,
e opisywac wiasciwosci metrologiczne przyrzadéw pomiarowych,
e wymieniac¢ cele normalizacji krajowej,
e rozréznia¢ oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,
e Kkorzystac ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci.
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Tematy zajeé

Liczba

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

obrébki recznej i maszynowej
podczas wykonywania
elementéw

oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

i maszynowej do wykonywania
elementoéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera urzadzenia, narzedzia

i przyrzady oraz maszyny do
wykonania obrébki recznej oraz
maszynowej do wykonywania
elementoéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

przygotowuje materiaty do
wykonania obrdbki recznej oraz
obrébki maszynowej,

wykonuje obrdbke reczng

i maszynowg elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

godz. stuchacza/uczestnika
Odlewnictwo 7 stosuje materiaty konstrukcyjne — rozpoznaje materialy konstrukcyjne Stuchacz/uczestnik potrafi:
i eksploatacyjne, - opisac techniki, maszyny, materiaty

—  opisuje wiasciwosci metali i ich pomocnicze i oprzyrzadowanie stosowane
stopoéw oraz omawia ich wprocesie odlewama_, .

. - wskazaé zastosowania odlewania
zastosowanie , w obrobce materiatow,

— opisuje wiasciwosci materiatow - opisaé wlasciwosci materiatéw odlewanych,
niemetalowych oraz okresla ich - scharakteryzowac proces odlewania,
zastosowanie, - scharakteryzowaé techniki, maszyny,

—  dobiera materiaty konstrukcyjne materiaty pomocnicze i.oprzyrzadowanie
i eksploatacyjne sto_sowgne do odlewania, .

' - wyjasni¢ wplyw procesu odlewania na
wiasciwosci materiatow
Obrdbka reczna 8 wykonuje prace z zakresu — dobiera metody obrobki recznej - opisac procesy obrobki rgcznej prostowania,

giecia, nawijania sprezyn,

opisa¢ techniki, materiaty pomocnicze
i narzedzia stosowane w procesach
prostowania, nitowania recznego,
ksztattowania sprezyn,

wskazac zastosowania proceséw
prostowania, nitowania recznego,
ksztattowania sprezyn,
scharakteryzowac procesy obrdbki recznej
prostowania, giecia, nawijania sprezyn,
scharakteryzowac techniki, materiaty
pomocnicze i narzedzia stosowane

W procesach prostowania, nitowania
recznego, ksztattowania sprezyn,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

Obrébka skrawaniem

wykonuje prace z zakresu

opisac proces i narzedzia do trasowania,

3 . . - i Sbki i ; : .
reczna (przecinania, obrébki recznej i maszynowej QOb|era metoq g obrokbk| reczney - wskazac_zas_t_osovyan!a procesu trasowania
$cinania, wycinania, podczas wykonywania ! :naszytn'owej o wy to)r'lywartl)lla A przy rgahzsq:{pbrobh.srrawamem.,
pitowania, skrobania, clementow gemgh 6w oraz wyrobéw z blachy - opisac techniki, materla y pomocnicze

. . . . . - i profili ksztattowych, i oprzyrzgdowanie stosowane w procesach
tuszowania, wiercenia, oraz wyrobow z blachy i profili i . ) recznei obrébki skrawaniem
tebiani ksztattowvch — dobiera urzadzenia, narzedzia gczne) ) ' _
pog e |an|g, Y i orzvrzady oraz maszvny do - scharakteryzowa¢ zasady ustalania
rozwiercania, P ky a_y ki yny i mocowania czesci obrabianych
gwintowania, frezowania, wykonania obrobki recznej oraz w procesach recznej obrobki skrawaniem,
szlifowania, docierania, maszynowe do Wykonyllwanla - wskaza¢ zastosowania recznej obrobki
polerowania) elementéw oraz wyrobéw z blachy skrawaniem w ksztattowaniu czg$ci maszyn,
i profili ksztattowych, - uzasadni¢ koniecznos¢ wykonywania
—  przygotowuje materiaty do trasowania przed ’obrobka,. _
wykonania obrobki recznej oraz - scharakteryzowac; narzedzia d’o trasowanla,
brobki . - scharakteryzowac proces obraébki
obro |.maszy’/nowej, ubytkowej,
— wykonuje obrébke reczng - scharakteryzowaé proces obrébki
i maszynowgq elementéw oraz skrawaniem
wyrobdéw z blachy i profili - scharakteryzowaé¢ techniki, materiaty
ksztattowych, pomocnicze i oprzyrzadowanie stosowane
w procesach recznej obrébki skrawaniem
Obrébka skrawaniem 3 wykonuje prace z zakresu — dobiera metody obrdébki recznej - opisac¢ techniki, maszyny materiaty

reczno-maszynowa
(toczenia, wytaczania,
frezowania, strugania,
dtutowania, wiercenia,
rozwiercania,
pogtebiania,
przeciggania,
przepychania

i szlifowania)

obrébki recznej i maszynowej
podczas wykonywania
elementéw oraz wyrobéw

z blachy i profili ksztattowych

i maszynowej do wykonywania
elementow oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

— dobiera urzadzenia, narzedzia
i przyrzady oraz maszyny do
wykonania obrobki recznej oraz
maszynowej do wykonywania
elementow oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

— przygotowuje materiaty do
wykonania obrdbki recznej oraz
obrébki maszynowej,

pomocnicze i oprzyrzgdowanie stosowane
w procesach reczno-maszynowej obrébki
skrawaniem

wskazac¢ zastosowania reczno-maszynowej
obrébki skrawaniem w ksztattowaniu czesci
maszyn,

opisa¢ geometrie ostrzy narzedzi
stosowanych w obrdébce reczno-
maszynowej,

scharakteryzowac przyrzady do ustalania

i mocowania czesci obrabianych,

wskazac¢ zastosowanie przyrzadéw do
ustalania i mocowania czeéci obrabianych,
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— wykonuje obrobke reczng - scharakteryzowac¢ techniki, maszyny,
i maszynowg elementéw oraz materiaty pomocnicze i oprzyrzgdowanie
wyrobéw z blachy i profili stosowane w procesach recznej obrébki
ksztattowych, skrawaniem, . :
- scharakteryzowaé zasady ustalania
i mocowania czesci obrabianych,
- scharakteryzowaé geometrie narzedzi do
realizacji recznej obrébki skrawaniem,
Obrébka na obrabiarkach 5 wykonuje prace z zakresu — dobiera metody obrébki recznej - wskazaé zastosowania obrabiarek
sterowanych obrébki recznej i maszynowej i maszynowej do wykonywania sterowanych numerycznie do realizacji
numerycznie podczas wykonywania elementow oraz wyrobow z blachy aﬁgzi%wpgzgg@iﬁg’pojecia pwiazane ze
eIementqw or:fx.z wyrobow | profili ksztaltowych, sterowaniem numerycznym,
z blachy i profili ksztaltowych — dobiera urzgdzenia, narzedzia - wskazaé réznice w budowie narzedzi
i przyrzady oraz maszyny do stosowanych w obrabiarkach CNC
wykonania obrébki recznej oraz i konwencjonalnych,
maszynowej do wykonywania - opisa¢ przygotowanie materiatu do obrobki
elementéw oraz wyrobéw z blachy na_otl)rg@arkach CNC, . .
i orofili ksztattowveh - wyjasni¢ zasady gbsiugl obrablarek CNC,
P i y ’ - scharakteryzowaé uktady sterowania
- przygotowuje materiaty do numerycznego,
wykonania obrdbki recznej oraz - wyjasni¢ réznice w zastosowaniu obrabiarek
obrobki maszynowe;, CNC i konwencjonalnych do obrobki
- wykonuje obrébke reczng materiatow i czesci, . _
i maszynowa elementow oraz - scharakteryzowac s_toplen ingerencii obstugi
. : o W proces przebiegajgcy na obrabiarkach
wyroboéw z blachy i profili CNC
ksztattowych, - scharakteryzowac réznice w obstudze
obrabiarek CNC i konwencjonalnych
Obrébka wykanczajaca 5 wykonuje prace z zakresu — dobiera metody obroébki recznej - opisac¢ techniki, maszyny i narzedzia

i erozyjna (docieranie,
gtadzenie otwordw,
nagniatanie,
polerowanie, obrébke
elektroerozyjna,

obrébki recznej i maszynowej
podczas wykonywania
elementéw oraz wyrobdéw

z blachy i profili ksztattowych

i maszynowej do wykonywania
elementow oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera urzgdzenia, narzedzia

i przyrzady oraz maszyny do

i materiaty stosowane w procesach obrobki
wykanczajgcej i erozyjne;j

wskaza¢ zastosowania poszczegdinych
rodzajow obrébki wykanczajgcej i erozyjnej
w uzyskiwaniu czesci o okreslonych
wiasciwosciach ,
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Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

ultradzwiekowa,
laserowg plazmowsg itp.)

wykonania obrdébki recznej oraz
maszynowej do wykonywania
elementoéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,

— przygotowuje materiaty do
wykonania obrdébki recznej oraz
obrébki maszynowej,

— wykonuje obrébke reczng
i maszynowg elementow oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

- scharakteryzowac techniki i metody i
materiaty pomocnicze stosowane w
procesach obrébki wykanczajacej i
erozyjnej,

- wyjasni¢ wptyw procesow obrdbki
wykanczajgcej i erozyjnej na wiasciwosci
czesci

Spawanie gazowe,
elektryczne termitowe

wykonuje pofgczenia czesci
metalowych i ze stopow metali
oraz niemetalowych stosowanych

do wykonywania elementéw oraz
wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych

— rozrdznia potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementow oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

— rozrdznia narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

— dobiera narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

— dobiera materiaty do wykonania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

- opisac techniki, urzgdzenia, materiaty
pomocnhicze i narzedzia stosowane
W procesie spawania gazowego,
elektrycznego i termitowego,

- wskaza¢ zastosowania technik spawania do

taczenia czesci,

- opisac wiasciwosci potgczen spawanych,

- scharakteryzowaé proces spawania,

- scharakteryzowaé techniki, maszyny,
materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesie spawania,

- wyjasni¢ warunki zastosowania
poszczegolnych typdw spawania,
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Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

elementow oraz wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych

przygotowuje materiaty do
wykonania

potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych
elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

kontroluje poprawnos¢ wykonanego
potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

Zgrzewanie oporowe,
gazowe, termitowe,
tarciowe, zgniotowe

i ultradzwiekowe

wykonuje potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych stosowanych

do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

rozréznia potgczenia czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz
niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

rozréznia narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych

dobiera narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

opisac techniki, urzgdzenia, materiaty
pomocnicze i narzedzia stosowane

w procesach zgrzewania,

wskazac¢ zastosowania technik zgrzewania
do tagczenia czesci,

opisac wtasciwosci potgczen zgrzewanych,
scharakteryzowac proces zgrzewania,
scharakteryzowac techniki, maszyny,
materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesie zgrzewania,
wyjasni¢ warunki zastosowania
poszczegolnych typdw spawania,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

przygotowuje materiaty do
wykonania

potgczenia czesci metalowych i ze
stopdéw metali oraz niemetalowych
elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

kontroluje poprawnos¢ wykonanego
potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

Lutowanie i lutospawanie

wykonuje potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych stosowanych
do wykonywania elementéw oraz
wyroboéw z blachy i profili
ksztattowych

rozréznia potgczenia czesci
metalowych i ze stopdw metali oraz
niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

rozréznia narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych

dobiera narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

- opisac techniki, urzgdzenia, materiaty
pomocnicze i narzedzia stosowane
w procesach lutowania

- opisac techniki, urzadzenia, materiaty
pomocnicze i narzedzia stosowane
w procesach lutospawania,

- wskazaé zastosowania technik lutowania
i lutospawania do fgczenia czesci,

- opisac wiasciwosci potgczen lutowanych,

- opisac¢ wiasciwosci potgczen
lutospawanych,

- scharakteryzowa¢ proces lutowania,

- scharakteryzowaé techniki, maszyny,
materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesie lutowania
i lutospawania,

- wyjasni¢ warunki zastosowania lutowania
i lutospawania
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

przygotowuje materiaty do
wykonania

potgczenia czesci metalowych i ze
stopdéw metali oraz niemetalowych
elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

kontroluje poprawnos¢ wykonanego
potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

Klejenie

wykonuje potgczenia czesci
metalowych i ze stopéw metali
oraz niemetalowych stosowanych
do wykonywania elementéw oraz
wyroboéw z blachy i profili
ksztattowych

rozréznia potgczenia czesci -
metalowych i ze stopdw metali oraz
niemetalowych stosowanych do
wykonywania elementéw oraz -
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych -
rozréznia narzedzia, przyrzady i -
urzadzenia stosowane do -
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz -
wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych

dobiera narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

opisac techniki, urzgdzenia, materiaty
pomocnicze i narzedzia stosowane

w procesach klejenia,

wskazac¢ zastosowania technik klejenia do
fgczenia czesci,

opisac wtasciwosci potgczen klejonych,
scharakteryzowac proces klejenia,
scharakteryzowac techniki, maszyny,
materiaty pomocnicze i narzedzia
stosowane w procesie klejenia,

wyjasni¢ warunki zastosowania klejenia jako
metody potgczenia,
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Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— przygotowuje materiaty do

wykonania

— potaczenia czesci metalowych i ze

stopéw metali oraz niemetalowych
elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— kontroluje poprawno$¢ wykonanego

potgczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych

Przyczyny korozji

dobiera sposoby ochrony przed

— rozrdznia i rozpoznaje rodzaje

- scharakteryzowaé rodzaje koroz;ji,

S korozja, korozji, - okresli¢ przyczyny koroziji,
_ : : - wskazaé pozytywne aspekty wystepowania

Ochrona przed korozjg 15 Ck)lg:ijia przyczyny powstawania procesow utleniania metali,

I - omowié sposoby ochrony przed korozjg,

— okres$la sposoby ochrony przed - dobraé¢ sposob ochrony przed korozjg do

korozjg, zadanych warunkow technicznych,
—  rozréznia rodzaje powtok ochronnych | - dobra¢ i wykonac zabezpieczenia

i techniki ich nanoszenia , antykorozyjne,
— wykonuje zabezpieczenie

antykorozyjne czesci maszyn,

urzadzeh oraz wyrobdw,

Transport wewnetrzny 10 dobiera sposoby transportu — rozréznia maszyny i urzgdzenia - sklasyfikowa¢ srodki transportu
wewnetrznego i transportu wewnetrznego stosowane wewngtrznego, o .
sktadowania materiatéw w pracach blacharskich, - okreslic zastosowanie Srodkow transportu

wewnetrznego,

— okresla wymagania dotyczgce

transportu wewnetrznego
i skladowania elementéw, czesci
i wyrobdw,

— przygotowuje miejsce sktadowania

materiatow,

- dobra¢ miejsce skladowania materiatéw,
- dobrac¢ sposoéb transportu w zaleznosci od
ksztattu, gabarytéw, ciezaru materiatu,

wyrobu,
- dobrac¢ sposoby sktadowania materiatéw
zgodnie z wymogami ochrony srodowiska,
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— dobiera sposob i srodki transportu
wewnetrznego wiasciwe dla rodzaju
materiatu,
— omawia zasady sktadowania zgodnie
wymaganiami ochrony srodowiska,

Podstawy miernictwa 5 — rozrdznia narzedzia i przyrzgdy do - rozrozni¢ metody pomiarowe,
wykonywania pomiaréw - rozrozni¢ narzedzia i przyrzady do
warsztatowych, wyllzony\{vania pomiar(_’)w warsztgtpwych,

— opisuje w’iaéciwoéci metrologiczne ;N:afzzezcziz Scs)::])isaor\:)v\;av;?hpd%yv@?(o?]gnia

wykonuje pomiary warsztatowe przyrzqdow o okreslonych pomiaréw

— dobiera metody i przyrzady - scharakteryzowa¢ metody pomiarowe,
pomiarowe do wykonania pomiarow - scharakteryzowac narzedzia i przyrzady do
warsztatowych, wy_kor]ywar’\ia} pom!aréw war§ztatowych,

— przeprowadza pomiary warsztatowe, - opisac vc\j/ig sciwoscl metrﬁlogmzne

— interpretuje wyniki pomiaréow Przyrzadow pormiarowye
warsztatowych

Pomiary warsztatowe 10 — rozréznia narzedzia i przyrzady do - wykonaé pomiary przymiarem, kreskowym,
wykonywania pomiaréw suwmigrka, przyrzgdem mikrometrycznym
warsztatowych, czujnikiem, , _

. L . - zastosowac sprawdziany do sprawdzenia
— opisuje w’iasmwosm metrologiczne wymiarow i parametrow,
wykonuje pomiary warsztatowe przy_rzqdow v - zinterpretowa¢ zadane wyniki pomiaréw
— dobiera metody i przyrzady warsztatowych,
pomiarowe do wykonania pomiaréw - zanalizowa¢ btedy pomiarowe,
warsztatowych,
— przeprowadza pomiary warsztatowe,
— interpretuje wyniki pomiaréw
warsztatowych
Podstawowe informacje 5 stosuje prawa i zasady mechaniki | -  wyjasnia pojecia dotyczace - rozréznié pojecie sity i momentu sity,

o sitach i naprezeniach

technicznej

wytrzymatosci materiatow sity
wewnetrznej, naprezenia,
odksztatcenia, warunki

obcigzenia ciggtego,
- wykona¢ dziatania na sitach,
- wyjasni¢ pojecie naprezenia,
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wytrzymato$ciowe, naprezenia - omowié wplyw obcigzenia na odksztatcenia
dopuszczalne, moment sity belek,

- wyjasni¢ znaczenie wyznaczenia srodka
ciezkosci dla konstrukgiji,

- omoéwic cele normalizacji technicznej,

- wyjasni¢ wplyw sit i momentéw sit na
elementy konstrukcji,

- wyznaczy¢ reakcje w podporach belki,

- wyznaczy¢ srodek ciezkosci ciata,

Wytrzymatos¢ 5 stosuje prawa i zasady mechaniki | — wyjasnia pojecia dotyczace - scharakteryzowaé naprezenia

materiatow technicznej wytrzymatosci materiatow sity w elementach, ktdre sg poddane: sciskaniu,
wewnetrznej, naprezenia, rozcigganiu, $cinaniu, zginaniu, skrecaniu,
odksztatcenia, warunki - wyjasni¢ pojecia naprezenia, odksztatcenia,
wytrzymatosciowe, naprezenia naprezenie dopuszczalne, moment sity,
dopuszczalne, moment sity - omoéwié¢ zjawisko wyboczenia,

- obliczy¢ wytrzymatos¢ elementow
konstrukgciji, ktére sg poddane sciskaniu,
rozcigganiu, $cinaniu, zginaniu, skrecaniu,

Tarcie 5 stosuje prawa i zasady mechaniki | —  wyjasnia pojecia dotyczgce - scharakteryzowa¢ rodzaje tarcia,
technicznej wytrzymatosci materiatow sity - wskaza¢ pozytywne i negatywne skutki
wewnetrznej, naprezenia, zjawiska tarcia,
odksztatcenia, warunki - wyjasni¢ potrzebe zmniejszania tarcia
wytrzymatosciowe, naprezenia w dziataniach maszyn,
dopuszczalne, moment sity - omowi¢ sposoby narzedzia i materiaty do
wykonywania smarowania,

- oméwié innowacyjne metody zmniejszania
wplywu tarcia na zuzywanie sie elementéw
maszyn i konstrukgciji,

Normalizacja 1 rozpoznaje whasciwe normy i — wymienia cele normalizacji krajowej - oméwié¢ cele normalizacji,

procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych

— podaje definicje i cechy normy
— rozrdznia oznaczenie normy

miedzynarodowej, europejskie;j i
krajowej

rozrézni¢ rodzaje norm,
scharakteryzowac¢ cechy norm,
wykorzystywac informacje z zakresu norm
i procedur zgodnosci przy wykonywaniu
zadan zawodowych,
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Liczba Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

Tematy zajec godz. Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika

— korzysta ze zrédet informacji
dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

llo$¢ godzin 90

— planowa¢ wykonanie zadah zawodowych,

- lanuje wykonanie zadania, ., D .
P 1& Wy — ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wykonane

— ponosi odpowiedzialno$¢ za

; ; : zadania,
podejmowane dziatania, — komunikowac sie zgodnie z przyjetymi
Kompetencje personalne i spoteczne —  stosuje zasady komunikacji zasadami,

interpersonalnej, , -
—  stosuje metody i techniki — stosowac¢ zasady negocjacji przy

rozwigzywania problemow, rozwigzywani problemow,
—  wspotpracuje w zespole, — wspétpracowac w zespole

Wszystkie tresci (efekty ksztatcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtosc.

4.4.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki zawodu, doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemoéw, a nie
tylko ich unikania. Nalezy podkresli¢ znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podgzania za zmianami technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym
w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych samodzielnos¢ stuchacza. W procesie
nauczania (uczenia sie) nalezy zwrdci¢ uwage na zasady wiasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach
z klientem i wspotpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: dyskusja dydaktyczna, pogadanka heurystyczna, metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz, cwiczenia. Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomadc prezentacjg filméw
dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych i studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegtos¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory,
programy do telekonferenciji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle,Meet, Teams itp.), forum, zadania wspétdzielone,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz.
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Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami/uczestnikami:
-praca w grupach,

-¢wiczenia indywidualne

Obudowa dydaktyczna

Przyktadowe dokumentacja technologiczne, zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla stuchaczy, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
stosowanych w technikach wytwarzania, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczgce technik wytwarzania, filmy dydaktyczne, modele
i rzeczywiste narzedzia stosowane w technikach wytwarzania, materiaty i czesci podlegajgce obrébkom.

Warunki realizacji

Zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii blacharskiej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z urzadzeniem
wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiaréw cze$ci maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich;
prébki materiatéw stosowanych w pracach blacharskich; modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich, przyktadowa dokumentacja technologiczna; normy
dotyczace wyrobow hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzadzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich, modele wyrobéw blacharskich, poradniki zawodowe,
czasopisma branzowe.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegdtowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianow i testéw osiggnie¢ stuchaczy,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,
- zaangazowania stuchacza i terminowosci wykonania zadan,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy,

- korzystania z réwnych zrddta informac;ji

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testow pisemnych na egzaminie
zawodowym.
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W ocenie osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ stuchacza.
Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchacza:

- poprawnos¢ wykonanych ¢wiczen,

- trafno$¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wiasciwy dobor narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu (poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacjg).

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania éwiczeh, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢ wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosg,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony $srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywacé stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikéw,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawac¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

— motywowac i aktywizowaé uczestnika do wykonywania czynnos$ci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowac¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

— w pracy grupowej zwracac¢ uwage na taki podziat zadah miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czesé zadania, ktorej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.
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4.5. Program nauczania dla przedmiotu: Technologia wykonywania elementéw i wyrobéw z blachy i profili ksztattowych

4.5.1. Cele ogdélne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e postugiwanie sie dokumentacjg techniczng do wykonywania wyrobéw i elementéw z blachy i profili ksztattowych,
e poznanie metod wykonywania wyrobdw i elementéw z blachy i profili ksztattowych,
e dobieranie narzedzi, przyrzadéw i maszyn do wykonywania wyrobéw i elementéw z blachy i profili ksztattowych,

¢ planowanie prac zmierzajgcych do wykonania wyrobdéw i elementéw z blachy i profili ksztattowych.

4.5.2. Cele operacyjne przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
Stuchacz potrafi:
e opisywac przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobdéw na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,
e opisywaé materiaty stosowane do wykonania elementéw oraz wyrobow i profili ksztattowych z blachy,
e wybiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobdw i profili ksztattowych z blachy,
e dobiera¢ metody obrébki recznej do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
o dobiera¢ metody obréobki maszynowej do wykonywania elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
e dobiera¢ urzadzenia, narzedzia i przyrzgdy do wykonania obrébki recznej do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

e dobiera¢ maszyny, urzadzenia, narzedzia i przyrzady do wykonania obrébki maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

e rozrézniac potgczenia czesci metalowych i ze stopédw metali stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

e rozrézniac narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,
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dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopoéw metali elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera¢ materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali,
przygotowac materialy do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali,

rozrozniaé potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

rozroznia¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ materiaty do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych,
rozroznia¢ operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

rozroznia¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych,

wyjasnia¢ na podstawie dokumentac;ji technicznej oraz technologicznej proces montazu wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

. Liczba . : oo Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

T t Efekty k t Kryt fik

ematy zajec godz. ekty ksztatcenia ryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Dokumentacja 15 : . — postuguje sie dokumentacjg techniczng - rozrézni¢ dokumentacije techniczng i technologiczng

stosuje dokumentac - : : -

techniczna ) huJ. N 1 — itechnologiczng elementéw oraz elementow oraz wyrobdw z blachy i profili
wykonywania ec ”'CZ”‘T" ! wyrobow ksztattowych,
clementow oraz technolog|c.zna podczas — Zzblachy i profili ksztattowych - rozpozna¢ ksztalt, wymiary oraz sposob obrdbki
wyrobow wykonywania elementow i wykonywania elementéw oraz wyrobéw na

podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej,
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
z blachy i profili oraz wyrobow z blachy i — rozpoznaje ksztalt, wymiary oraz - opisac przebieg procesu wykonywania elementow
ksztattowych profili ksztattowych sposob obrobki elementéw oraz oraz wyrobow na podstawie dokumentaciji techniczne;j
wyrobéw na podstawie dokumentacji i technologicznej;
technicznej i technologicznej
— opisuje przebieg procesu wykonania
elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych na podstawie
dokumentaciji technicznej i
technologicznej
— rozpoznaje materiaty do wykonania
elementow oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
Planowan.ie prac 15 stosuje dokumentacje - _posiuguje s_ie dokumentac’:ja techniczng - rozréznic¢ rodzaje procesow t_echnologic,znych ’
blacharskich . . — itechnologiczng elementéw oraz stosowanych do wykonywania elementéw i wyrobéw
techniczng i wyrobow blacharskich,
technologiczng podczas —  zblachy i profili ksztattowych - dobra¢ na podstawie dokumentacji technicznej
wykonywania elementdw | rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz i technologicznej proces wykonania, materiaty,
oraz wyrobow z blachy i spos6b obrébki elementéw oraz maszyny i narzedzia do wykonywania elementow oraz
profili ksztattowych wyrobéw na podstawie dokumentaciji wyrobéw blacharskich, _
technicznej i technologicznej - opracowac kolejnos¢ wykonywania prac
—  opisuje przebieg procesu wykonania zmierzajgcych dolwykon.anla elem’entu/wyrobu,
elementow oraz wyrobéw z blachy i - scharakteryzowac rodzaje procesow _
profili ksztattowych na podstawie technologicznych stosowanych do wykonywania
dokumentacji technicznej i elementéw i wyrobow blacharskich,
technologicznej - uzasadnic dobdr na podstawie dokumentacji
_  rozpoznaje materialy do wykonania technllcznej i technol_oglcznej proces Wykonywama,
elementow oraz wyrobdw z blachy i matena’ry, maszyny i na}rzedma do V\{ykonanla
profili ksztattowych elementOV\’/ oraz wyrobow bIa_charsklch, ]
- opracowac proces technologiczny poszczegdlnych
elementéw/wyrobdw;
Rodzaje 10 | stosuje dokumentacje — postuguje sie dokumentacja techniczng - rozrézni¢ wyroby i elementy wykonywane przez
wyrobow techniczng i — i technologiczng elementéw oraz blacharza,
i elementow technologiczng podczas wyrobow - wskaza¢ przeznaczenie wyrobdw i elementéow

blacharskich

wykonywania elementow

z blachy i profili ksztattowych

blacharskich,
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
oraz wyrobdw z blachy i — rozpoznaje ksztalt, wymiary oraz - dostrzec zwigzek miedzy cechami wyrobow
profili ksztattowych.. sposob obrobki elementéw oraz i elementéw a ich przeznaczeniem,
wyrobéw na podstawie dokumentacji - opisac¢ wyroby i elementy wykonywane przez
technicznej i technologicznej blacharza,
— opisuje przebieg procesu wykonania - scharakteryzowaé cechy wyrobow i elementow
elementow oraz wyrobow z blachy i wykonywanych przez blacharza,
profili ksztattowych na podstawie - uzasadni¢ zastosowanie wyrobdw i elementow
dokumentacji technicznej i blacharskich na podstawie ich cech,
technologicznej
— rozpoznaje materiaty do wykonania
elementow oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
Materi 5 stosuje materiaty - rozpoznaje materiaty konstrukcyjne - rozroznic¢ rodzaje materiatow stosowanych na wyroby
ateriaty do K . . . : ;
. onstrukcyjne — ieksploatacyjne i elementy blacharskie,
wykonanlla —  opisuje wiasciwosci metali i ich stopow - opisac wiasciwosci materiatdéw stosowanych na
elementéw oraz oraz omawia ich zastosowanie wyroby i elementy blacharskie,
wyrobow —  opisuje wiasciwosci materiatow - wskazac¢ zastosowania materiatdw na poszczegolne
z blachy i profili niemetalowych oraz okresla ich wyroby,
ksztattowych zastosowanie - scharakter)_/zowaé rodzaje mate_riak')w stosowanych
— dobiera materiaty konstrukcyjne i na wyroby i elementy blacharskie,
eksploatacyjne - scharakteryzowaé w+asc3|_wosm materiatéw _
stosowanych na wyroby i elementy blacharskie,
- okresli¢ zastosowania materiatdw na poszczegdlne
wyroby na podstawie ich wiasciwosci,
Blachy i profile 5 stosuje materiaty — rozpoznaje materiaty konstrukcyjne - rozrézni¢ rodzaje blach stosowanych na wyroby

ksztattowe

w pracach
blacharskich —
rodzaje

i wlasciwosci,
pozyskiwanie

konstrukcyjne

i eksploatacyjne

opisuje wtasciwosci metali i ich stopow
oraz omawia ich zastosowanie

opisuje wiasciwosci materiatow
niemetalowych oraz okresla ich
zastosowanie

dobiera materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne

i elementy blacharskie,

rozroznic rodzaje profili ksztattowych stosowanych na
wyroby i elementy blacharskie,

opisa¢ wtasciwosci blach stosowanych na wyroby

i elementy blacharskie,

okresli¢ wptyw materiatu uzytego na blache i profil
ksztattowy na ich wiasciwosci ,

wskazac zastosowania blach i profili na poszczegdéine
wyroby,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczaluczestnika

- rozréznié zrodta pozyskiwania blach i profili
ksztattowych,

- scharakteryzowac rodzaje blach stosowanych na
wyroby i elementy blacharskie,

- scharakteryzowaé rodzaje profili ksztattowych
stosowanych na wyroby i elementy blacharskie,

- scharakteryzowaé wtasciwosci blach i profili
stosowanych na wyroby i elementy blacharskie
z uwzglednieniem zastosowanego materiatu,

- okresli¢ zastosowania blach i profili na poszczegolne
wyroby na podstawie ich wtasciwosci,

Narzedzia,
maszyny do
prac
blacharskich —
uzytkowanie

i konserwacja

wykonuje prace z zakresu
obrébki recznej i
maszynowej podczas
wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

dobiera urzadzenia, narzedzia i
przyrzady oraz maszyny do wykonania
obrébki recznej oraz maszynowej do
wykonywania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych

- opisa¢ maszyny i urzgdzenia do prac blacharskich
i ich przeznaczenie,

- opisac narzedzia do prac blacharskich i ich
przeznaczenie,

- wyjasni¢ zasady uzytkowania maszyn, urzgdzen
i narzedzi,

- opisac zasady i proces konserwacji maszyn, urzgdzen
i narzedzi,

- rozrézni¢ materiaty stuzace konserwacji maszyn,
urzadzen i narzedzi,

- scharakteryzowaé maszyny i urzgdzenia do prac
blacharskich i ich przeznaczenie,

- scharakteryzowaé narzedzia do prac blacharskich
i ich przeznaczenie,

- uzasadni¢ potrzebe wykonywania konserwacji
maszyn, urzgdzen i narzedzi

Organizacja
warsztatu pracy

wykonuje zadania
zawodowe zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— organizuje stanowisko pracy zwigzane
— z wykonywaniem zadan zawodowych
— stosuje przepisy, wymagania i zasady

zwigzane z ergonomia,
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy

- rozrdznié rodzaje stanowisk do prac blacharskich,

- dobra¢ wyposazenie do poszczegdlnych stanowisk do
prac blacharskich,

- wskaza¢ zagrozenia na poszczegdinych
stanowiskach pracy,

- wskazac¢ zasady bhp, p.poz. i ochrony srodowiska,
jakie nalezy przestrzega¢ na poszczegdlnych
stanowiskach pracy,

- scharakteryzowaé stanowiska do prac blacharskich,
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
— rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia - uzasadni¢ dobdr maszyn, urzadzen i narzedzi do
cztowieka oraz mienia i sSrodowiska poszczegdlnych stanowisk,
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych
— rozroznia srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych
— stosuje srodki ochrony indywidualnej
oraz s$rodki ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych
Stosowanie 20 | wykonuje prace z zakresu |- dobiera metody obrdbki recznej i dobra¢ metode i narzedzia do trasowania,
obroébki recznej obrébki recznej i maszynowej do wykonywania wskazac zastosowania procesu trasowania przy
przy maszynowej podczas elementéw oraz wyrobdéw z blachy i wykonywaniu elementéw oraz wyrobow blacharskich,
wykonywaniu wykonywania elementéw profili ksztattowych dobra¢ metody obrébki recznej do wykonywania
; oraz wyrobéw z blachy i — dobiera urzgdzenia, narzedzia i elementoéw oraz wyrobow zgodnie z rodzajem
wyrobow profili ksztattowych przyrzady oraz maszyny do wykonania elementu, wyrobu i dokumentacja,
z blachy i profili obrébki recznej oraz maszynowej do dobraé urzgdzenia, narzedzia i przyrzady do
ksztattowych wykonywania elementéw oraz wyrobow wykonywania okreslonej obrébki recznej,
z blachy i profili ksztattowych dobra¢ materiaty do wykonywania okreslonej obrébki
— przygotowuje materiaty do wykonania recznej,
obrébki recznej oraz obrébki okresli¢ sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli
maszynowej jakosci wykonywanych prac za pomocg obrobki
maszynowej,
uzasadni¢ dobdér metody obrdébki recznej do
wykonywania elementéw oraz wyrobdw,
uzasadni¢ dobér urzadzen, narzedzi i przyrzgdoéw do
wykonywania obrdbki recznej,
uzasadni¢ dobér materiatéw do wykonywania
okreslonej obrébki recznej,
Stosowanie 25 | wykonuje prace z zakresu |- dobiera metody obrébki recznej i dobra¢ metody obrobki maszynowej do wykonywania
obroébki obrobki recznej i maszynowej do wykonywania elementoéw oraz wyrobow zgodnie z rodzajem
maszynowej maszynowej podczas elementoéw oraz wyrobdw z blachy i elementu, wyrobu i dokumentacja,
przy wykonywania elementéw profili ksztattowych dobra¢ urzadzenia, narzedzia i przyrzady do

wykonywaniu

wykonywania okreslonej obrébki maszynowej,
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s . Liczba . . o Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
elementoéw oraz oraz wyrobow z blachy i — dobiera urzadzenia, narzedzia i - dobra¢ materiaty do wykonywania okreslonej obrobki
wyrobow profili ksztattowych przyrzgdy oraz maszyny do wykonania maszynowej,
blacharskich obrébki recznej oraz maszynowej do - okresli¢ sposob, przyrzady i narzedzia do kontroli
wykonywania elementéw oraz wyrobow jakosci wykonywanych prac za pomocg obrébki
z blachy i profili ksztattowych maszynowej,

— przygotowuje materiaty do wykonania - uzasadnic¢ dobér metody obrébki maszynowej do
obrobki recznej oraz obrobki wykonywania elementow oraz wyrobow,
maszynowej - uzasadnic¢ dobér urzadzen, narzedzi i przyrzgdow do

wykonywania obrobki maszynowe;j,
- uzasadni¢ doboér materiatéw do wykonywania
okreslonej obrébki maszynowej,
Stosowanie 10 — rozroznia potgczenia czesci metalowych - rozrdzni¢ potgczenia czesci metalowych i ze stopéw

potgczen czesci
metalowych i ze
stopéw metali

wykonuje potgczenia
czesci metalowych i ze

stopéw metali oraz
niemetalowych
stosowanych do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

i ze stopdw metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania
elementéw oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych
rozroznia narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do wykonywania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych
elementow oraz wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

dobiera narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do wykonywania
potgczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych
elementow oraz wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania
potgczen czesci metalowych i ze
stopoéw metali oraz niemetalowych
elementow oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

przygotowuje materiaty do wykonania

metali,

rozpoznac¢ rodzaj potgczenia na podstawie
dokumentaciji,

dobra¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane
do wykonywania potgczen czesci metalowych i ze
stopow metali,

dobra¢ materiaty do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali,

okresli¢ sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli
jakosci wykonywanych prac za pomoca potgczen
czesci metalowych i ze stopéw metali,

opisac potgczenia czesci metalowych ze stopéw
metali i sposoby ich wykonywania,

uzasadni¢ dobér narzedzi, przyrzaddw i urzgdzenh do
wykonywania potagczen czesci metalowych i ze
stopow metali,

opisa¢ materiaty do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali,
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Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
— potaczenia czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych
elementéw oraz
Stosowanie 15 wykonuje potaczenia — rozrdznia potgczenia czesci metalowych - rozrdzni¢ potgczenia czesci metalowych i ze stopow
potaczen czesci . . i ze stopdéw metali oraz niemetalowych metali oraz niemetalowych,
metalowych oraz czgsci metalowych i ze stosowanych do wykonywania - rozpoznac rodzaj potgczenia na podstawie
niemetalowych stopéw metali oraz elementow oraz wyrobow z blachy i dokumentaciji, . _
niemetalowych profili ksztattowych - dobrac narzedz_la, prz’yrzady i urzqdzc_ema st039wane
stosowanych do — rozréznia narzedzia, przyrzady i do wykonywania czesci, metalowych i ze stopéw
wykonywania elementow urzadzenia stosowane do wykonywania metali oraz niemetalowych, o
oraz wyroboéw z blachy i potgczen czesci metalowych i ze - dobra¢ materiaty do wykonywania potaczen czesci
profili ksztattowych stopdw metali oraz niemetalowych metalowych i ze stopow metali oraz niemetalowych ,
elementdw oraz wyrobow z blachy i - okresli¢ sposob, przyrzady i narzedzia do kontroli
profili ksztattowych jakosci wykonywanych potgczeh czesci metalowych
— dobiera narzedzia, przyrzady i i ze StOpéW metali oraz niemetalOWyCh,
urzadzenia stosowane do wykonywania - opisac potgczenia czesci metalowych i ze stopow
potaczen czesci metalowych i ze metali oraz niemetalowych oraz sposoby ich
stopéw metali oraz niemetalowych wykonywania
elementéw oraz wyrobéw z blachy i - uzasadni¢ dobor narzedzi, przyrzadéw i urzgdzen do
profili ksztattowych wykonywania potgczen czesci metalowych i ze
— dobiera materiaty do wykonania stopow metali oraz niemetalowych,
potaczen czesci metalowych i ze - opisac mater_ia}y do wykonywania potgczen czesci
stopéw metali oraz niemetalowych metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych,
elementow oraz wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych
— przygotowuje materiaty do wykonania
— potaczenia czesci metalowych i ze
stopoéw metali oraz niemetalowych
elementéw oraz
Operacje 10 — rozrdznia operacje ksztattowania - rozrézni¢ operacje ksztattowania elementéw oraz

ksztaltowania
elementéw oraz
wyrobow

Z blachy

wykonuje operacje
ksztattowania elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

elementow oraz wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych

rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady
i urzadzenia stosowane do
wykonywania operacji ksztattowania

wyrobdéw z blachy ,

- wskazaé zastosowania sposobow ksztaltowania blach
do wykonywania poszczegdlinych wyrobow,
elementow,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczaluczestnika

elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

rozrdzni¢ narzedzia, maszyny i urzgdzenia stosowane
do wykonywania operacji ksztattowania elementow
oraz wyrobow z blachy,

dobra¢ maszyny, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania operacji ksztattowania
elementdéw oraz wyrobdw z blachy,

okresli¢ sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli
jakosci wykonywanych operaciji ksztattowania blach
charakteryzuje operacje ksztattowania elementéw
oraz wyrobow z blachy,

uzasadni¢ zastosowania sposobdw ksztaltowania
blach do wykonywania poszczegdélnych wyrobow,
elementow,

uzasadni¢ dobor maszyn, narzedzi, przyrzadéw

i urzgdzen do wykonywania operacji ksztattowania
elementoéw oraz wyrobdw z blachy;

Operacje
ksztattowania
elementoéw oraz
wyrobow z profili
ksztattowych

15

wykonuje operacje
ksztaltowania element

— rozroznia operacje ksztattowania
ow elementdw oraz wyrobéw z blachy i

oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

profili ksztattowych

— rozroznia i dobiera narzedzia, przyrzady

— iurzadzenia stosowane do
wykonywania operacji ksztattowania
elementow oraz wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

rozroznic¢ operacje ksztattowania elementow oraz
wyrobow z profili ksztattowych,

wskazac zastosowania sposobdéw ksztattowania profili
ksztattowych do wykonywania poszczegdinych
wyrobdéw, elementow,

rozrézni¢ narzedzia, maszyny i urzgdzenia stosowane
do wykonywania operacji ksztattowania elementéw
oraz wyrobow z profili ksztattowych,

dobra¢ maszyny, narzedzia, przyrzady i urzadzenia
stosowane do wykonywania operacji ksztattowania
elementow oraz wyrobéw z profili ksztattowych,
okresli¢ sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli
jakosci wykonywanych operaciji ksztattowania profili
ksztattowych,

scharakteryzowac operacje ksztaltowania elementéw
oraz wyrobow z profili ksztattowych,

uzasadni¢ zastosowania sposobow ksztattowania
profili ksztattowych do wykonywania poszczegdlnych
wyrobdéw, elementow,
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
- uzasadni¢ dobor maszyn, narzedzi, przyrzagdow
i urzadzen do wykonywania operacji ksztattowania
elementoéw oraz wyrobdw z profili ksztattowych,
Operacje 5 ; — okresla kolejnos¢é montazu elementéw - rozrozni¢ powtoki stosowane na wyroby blacharskie,
wykonczeniowe montuje eIementy ora.z- oraz wyrobow z blachy i profili - scharakteryzowa¢ metody nakfadania powtok na
wyroby z blachy i profili ksztattowych na podstawie wyroby blacharskie,
ksztattowych dokumentacji - opisac prace przygotowawcze do wykonania powiok,
— dobiera narzedzia, przyrzady i - uzasadni¢ potrzebe wykonywania powtok,
urzadzenia do wykonywania montazu - dobra¢ materiaty i narzedzia do przygotowania
elementéw oraz wyrobow z blachy i wyrobu do natozenia powtoki
profili ksztattowych
— dopasowuje elementy oraz wyroby z
blachy i profili ksztattowych w celu
wykonania ich montazu zgodnie z
wybrang technologig
— wykonuje montaz elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologig
—  5) kontroluje poprawnos¢ wykonanego
montazu elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych
Dokumentacja 5 — okresla kolejnos¢ montazu elementéw - rozrézni¢ dokumentacje montazowa,

montazu

montuje elementy oraz
wyroby z blachy i profili

ksztattowych

oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych na podstawie
dokumentaciji

— dobiera narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do wykonywania montazu
elementow oraz wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

— dopasowuje elementy oraz wyroby z
blachy i profili ksztalttowych w celu
wykonania ich montazu zgodnie z
wybrang technologig

postuzy¢ sie dokumentacjg montazowa,
wyjasni¢ na podstawie dokumentac;ji technicznej oraz
technologicznej proces montazu wyrobéw,
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
— wykonuje montaz elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologig
— 5) kontroluje poprawnos¢ wykonanego
montazu elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych
Przebieg 10 montuje elementy oraz — okresla kolejnos¢é montazu elementéw - wyjasni¢ zasady przeprowadzania montazu,
montazu — : - oraz wyrobow z blachy i profili - odczyta¢ z dokumentacji technicznej parametry
zasady, wyroby z blachy i profili ksztattowych na podstawie i przet?ieg procesu montaZu,.
narzedzia, ksztattowych dokymentacll . . - dobra(’: narze,gima i urzgdzenia montgzowe, '
terialy. — dobiera n_arzed2|a, przyrzq_dy i . - doprag: mater_laiy _do przepr_owadzama montazu:
ma y urzadzema do wykonywama montazu - opisac organizacje stanowiska pracy do montazu
elementow oraz wyrobéw z blachy i poszczegolnych wyrobow,
profili ksztattowych - uzasadni¢ na podstawie dokumentacji dobér narzedzi
— dopasowuje elementy oraz wyroby z i urzadzen montazowych,
blachy i profili ksztattowych w celu - uzasadni¢ na podstawie dokumentacji montazowe;j
wykonania ich montazu zgodnie z dobdr materiatéw do przeprowadzenia montazu,
wybrang technologig - zaplanowaé wyposazenie stanowiska pracy do
- wykonuje montaz elementéw oraz montazu poszczegdlnych wyrobdw,
wyrobdw z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologig
—  5) kontroluje poprawnos¢ wykonanego
montazu elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych
Konserwacja 5 przeprowadza obstuge - okreéla na podstgwie insjrukcji obsiu_gi — okresli¢ zakres konserwacji i obstugi codziennej narzedzi,
maszyn i codzienng oraz — codziennej oraz instrukcji konserwacji przyrzgdoéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do
urzadzen zakres obstugi codziennej oraz wykonywania elementow

blacharskich

konserwacje narzedzi,
przyrzadoéw, maszyn oraz

urzadzen
wykorzystywanych do
wykonywania

elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych

konserwacji narzedzi, przyrzgdow,
maszyn oraz urzadzen
wykorzystywanych do wykonywania
elementow oraz wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych

okresla sposéb wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzadzen

— okresli¢ sposdb wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzadzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztalttowych

— okresli¢ sposdb przygotowania narzedzi, przyrzgdow,
urzadzen i materiatéw do wykonania obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika

wykorzystywanych do wykonywania wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
elementoéw oraz wyrobdéw z blachy ksztattowych

— i profili ksztattowych — zaplanowac¢ czynnosci obstugi codziennej oraz

— przygotowuje narzedzia, przyrzady, konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzadzen
urzgdzenia i materiaty do wykonania wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz
obstugi codziennej oraz konserwacji wyrobow z blachy i profili ksztattowych
maszyn i urzadzen wykorzystywanych | —  ydokumentowaé wykonanie obstugi codziennej oraz
do wykonywania elementéw oraz konserwacji narzedzi, przyrzadéw, maszyn oraz urzgdzen
wyrobow z blachy i profili ksztattowych wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz

— wykonuje czynnosci obstugi codziennej wyrobow z blachy i profili ksztattowych
oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdow,
maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania
elementdéw oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— dokumentuje wykonanie obstugi
codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzgdow, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania

— elementdéw oraz wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

llo$¢ godzin 180 -

— planuje wykonanie zadania, — planowa¢ wykonanie zadan zawodowych,

—  ponosi odpowiedzialnos¢ za —  ponosi¢ odpowiedzialnos$é¢ za wykonane zadania,
podejmowane dziatania, —  komunikowa¢ sie zgodnie z przyjetymi zasadami,

Kompetencje personalne i spoteczne h _stosule zasady komunlkaql — stosowacé zasady negocjacji przy rozwigzywani

interpersonalnej, problemow

— stosuje metody i techniki rozwigzywania . -

. — wspotpracowaé w zespole

problemow,

—  wspotpracuje w zespole,

Wszystkie tresci (efekty ksztatcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na

odlegtosc.
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4.5.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki, doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemoéw, a nie tylko ich
unikania. Nalezy podkresli¢ znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podgzania za zmianami technologicznymi, zwlaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym w realizacji
programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych samodzielno$¢ stuchacza. W procesie nauczania
(uczenia sie) nalezy zwréci¢ uwage na zasady wtasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem

i wspotpracownikami. Zadania i éwiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: dyskusja dydaktyczna, pogadanka heurystyczna, metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia. Zwracajgc szczegodlng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomoc prezentacjg filmow
dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych i studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegtos¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory,
programy do telekonferencji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle, Meet, Teams itp.),forum, zadania wspotdzielone,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami/uczestnikami:
-praca w grupach,

-Ewiczenia indywidualne

Obudowa dydaktyczna

Przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla uczniéw, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac blacharskich, probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich,
zdjecia i przyktady uszkodzonych elementéw, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw
wyrobow blacharskich, normy dotyczace wyrobow blacharskich, narzedzia do wykonywania potgczen, prébki blach, modele potgczen.

Warunki realizacji

Zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii blacharskich wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiardw czesci maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich;
prébki materiatéw stosowanych w pracach blacharskich; modele maszyn i urzagdzen do wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne; normy
dotyczace wyrobdéw hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich, modele wyrobéw blacharskich, poradniki zawodowe,
czasopisma branzowe.
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 143 z 226



*

Fundusze . . , ,
ki Rzeczpospolita Unia Europejska [
EULIpekie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

- %

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w grupach 5-10-osobowych.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegoétowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

ustnych wypowiedzi,

pisemnych sprawdziandw i testow osiggniec stuchaczy,

ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢wiczen,
rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testédw pisemnych na egzaminie
zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ stuchacza.

Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchacza:

poprawnos¢ wykonanych ¢éwiczen,

trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,

wiasciwy dobor narzedzi, metod do wykonania zadan,
opracowanie projektu,

poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania ¢éwiczeh, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢ wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.
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Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikow,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

— motywowac i aktywizowac¢ uczestnika do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowe;j literatury,

— W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

4.6. Program nauczania dla przedmiotu: Technologia napraw wyrobéw z blachy i profili ksztalttowych

4.6.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e poznanie rodzajéw elementow i wyrobdw blacharskich zgodnie z ich przeznaczeniem,
e poznanie rodzajow materiatdéw stosowanych w pracach blacharskich i ich wiadciwosci,
e poznanie urzadzen i narzedzi stosowanych w procesach wytwarzania elementéw i wyrobéw z blachy,
e poznanie rodzajow technik obrébki recznej i maszynowej,
e opanowanie umiejetnosci organizowania stanowiska blacharza zgodnie z zasadami bhp,
e opanowania postugiwania sie dokumentacja techniczno-technologiczna,

e poznania systemow komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan zawodowych.

4.6.2. Cele operacyjne przedmiotu

Stuchacz potrafi:
e odczytywac z dokumentacji technicznej i technologicznej zakres konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
e opisywac przebieg procesu wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow na podstawie dokumentacji technologicznej i technicznej,
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opisywac przebieg procesu wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobéw na podstawie dokumentacji technologicznej i technicznej,
rozrézniaé procesy zuzycia elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

okresla¢ przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wymieniac¢ kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

rozrozniaé metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

okreslaé przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,
dobiera¢ metody naprawy do rodzaju uszkodzenia elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ materiaty do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

okreslaé przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania konserwac;ji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
dobiera¢ materiaty do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych.

okresla¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn
oraz urzadzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

okresla¢ sposob wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych narzedzi, przyrzadéw, maszyn oraz urzadzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

okresla¢ przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
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technicznego

i kwalifikacja
elementow

oraz wyrobow
blacharskich do
odpowiedniego
rodzaju naprawy

okresla stan
techniczny elementéw
oraz wyrobow z
blachy i profili
ksztattowych

technicznego elementéw oraz
wyrobdow z blachy i profili
ksztattowych

dokonuje wzrokowej oceny stanu
technicznego elementéw oraz
wyrobdow z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z przyjetymi
kryteriami

wykonuje pomiary parametrow
stanu ocenianych elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

ocenia stan techniczny elementéw
oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych
wskazuje elementy oraz wyroby z
blachy i profili ksztattowych
wymagajgce naprawy

. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika

Stuchacz/uczestnik potrafi
Przyczyny zuzycia | 5 - rozréznia procesy zuzycia — wyjasni¢ przyczyny zuzycia wyrobéw i elementéw blacharskich,
. ] opisuje procesy - S ; o )
i uszkodzen vcia el > elementoéw oraz — wyjasni¢ przyczyny uszkodzen wyrobow i elementéw
elementéw oraz zuzycia e er,nen ow wyrobow z blachy i profili blacharskich,

. oraz wyrobow z ksztattowych — opisac¢ objawy zuzycia i uszkodzen,
wyrobéw . - ! o
blacharskich blachy i profili okresla przyczyny zuzycia —  rozréznié rodzaje napraw (wymiane, dorobienie, regeneracje
ksztattowych elementoéw oraz wyrobéw z blachy i elementow),
profili ksztattowych - scharakteryzowac przyczyny zuzycia wyrobow i elementow
blacharskich;

— okresli¢ przyczyny uszkodzen na podstawie objawow,

— okresli¢ warunki stosowania napraw;
Ocena stanu 15 wymienia kryteria oceny stanu — scharakteryzowa¢ proces przygotowania wyrobu blacharskiego

do oceny stanu technicznego,

dobra¢ maszyny i urzadzenia narzedzia do oceny stanu
technicznego wyrobu blacharskiego,

okresli¢ koniecznos¢ wykonania demontazu wyrobu,

okresli¢ stan techniczny wyrobu blacharskiego na podstawie
wynikéw diagnozy,

zaklasyfikowa¢ wyroby/elementy do rodzaju prac naprawczo-
konserwujgcych,

uzasadni¢ dobor maszyn i urzadzen oraz narzedzi do oceny
stanu technicznego wyrobu blacharskiego,

uzasadnié koniecznos¢ wykonania demontazu wyrobu,
uzasadnié¢ zaklasyfikowanie wyrobu/elementu do rodzaju prac
naprawczych,
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s . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia si¢ —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Metoda napraw 10 . . opisuje przebieg procesu dobra¢ czesci zamienne do zdiagnozowanego uszkodzenia,
i dobiera sposdb : : . L L )
elementow naora wykonania naprawy i konserwacji okresli¢ zrodto czesci zamiennych,
oraz wyrobéw prawy elementow oraz wyrobow z blachy dobraé narzedzia, przyrzady do wykonania i skontrolowania
blacharskich przez uszkodzonych i profili ksztattowych na podstawie jakoéci planowanej naprawy przez wymiane,
wymiane elementow oraz dokumentacji technologicznej i wskaza¢ stanowiska pracy do wykonania naprawy przez
wyrobow z blachy i tech|’1.|cz.nej wymiane,
profili ksztattowych rozréznia metody naprawy uzasadni¢ dobor czesci zamiennych do zdiagnozowanego
uszkodzonych elementéw oraz uszkodzenia,
wyroboéw z blachy i profili uzasadnié¢ dobor narzedzi, przyrzadéw do wykonania
ksztattowych i skontrolowania jakosci planowanej naprawy przez wymiane,
dobiera metody naprawy do
rodzaju uszkodzenia
Metody napraw 20 . . opisuje przebieg procesu dobra¢ materialy do wykonania uszkodzonej cze$ci wyrobu,
X dobiera sposdb . ) . X ) o )
elementow wykonania naprawy i konserwacji dobrac¢ narzedzia, przyrzady do wykonania i skontrolowania
oraz wyrobow haprawy elementow oraz wyrobow z blachy jakosci planowanej naprawy przez dorobienie elementdw,
blacharskich przez uszkodzonych i profili ksztattowych na podstawie wskaza¢ stanowiska pracy do wykonania naprawy przez
dorobienie elementéw oraz dokumentacji technologicznej i dorobienie elementéw,
clementw wyrobéw z blachy i technicznej uzasadni¢ dobor materiaty do wykonania uszkodzonej czesci
profili ksztattowych rozréznia metody naprawy wyrobu,
uszkodzonych elementow oraz uzasadni¢ dobdr narzedzia, przyrzady do wykonania
wyrobow z blachy i profili i skontrolowania jakosci planowanej naprawy przez dorobienie
ksztattowych elementow,
dobiera metody naprawy do
rodzaju uszkodzenia
Metoda napraw 20 opisuje przebieg procesu dobra¢ materiaty do regeneracji uszkodzonej cze$ci wyrobu,

elementow

oraz wyrobow
blacharskich przez
regeneracje

dobiera sposéb

naprawy
uszkodzonych

elementow oraz
wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

wykonania naprawy i konserwacji
elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztaltowych na podstawie
dokumentacji technologicznej i
technicznej

dobra¢ metode naprawy elementdw blacharskich,

dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania i skontrolowania
jakosci planowanej naprawy przez regeneracje,

wskazac stanowiska pracy do wykonania naprawy przez
regeneracje,

uzasadni¢ dobér materiatéw do regeneracji uszkodzonej czesci
wyrobu,
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— rozroznia metody naprawy — uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzgdéw do wykonania
uszkodzonych elementéw oraz i skontrolowania jakosci planowanej naprawy przez regeneracje
wyrobow z blachy i profili

— ksztattowych

— dobiera metody naprawy do
rodzaju uszkodzenia

Wykonywanie 40 . — okresla przebieg procesu naprawy |- dobra¢ na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej
, wykonuje naprawe . - : . . . : .
napraw wyrobow ) elementoéw oraz wyrobéw z blachy i proces wykonania, materiaty, maszyny i narzedzia, do wykonania
blacharskich elemel?tow oraz profili ksztattowych naprawy wyrobow blacharskich,
wyrobdw z blachy i — dobiera materiaty, narzedzia, — opracowac kolejno$é wykonywania prac zmierzajgcych do
profili ksztattowych przyrzady i urzadzenia do wykonania naprawy wyrobu,
wykonania naprawy elementow — dobra¢ stanowiska pracy i ich wyposazenie do wykonania

— oraz wyrobéw z blachy i profili wyrobu,
ksztattowych — dobra¢ materiaty do wykonania naprawy wyrobu,

— organizuje stanowisko do — przygotowa¢ materiaty i wyposazenie stanowisk do wykonania
wykonania naprawy elementow naprawy wyrobu,
oraz wyrobow elementéw oraz - dobraé sposéb, przyrzady i narzedzia do kontroli jakosci

— wyrobow z blachy i profili wykonanej naprawy wyrobu,
ksztattowych — oceni¢ jakos¢ naprawy wyrobu,

— demontuje elementy oraz wyroby — uzasadni¢ dobdr na podstawie dokumentac;ji technicznej
przeznaczone do naprawy i technologicznej proces wykonania naprawy wyrobu,
elementow oraz wyrobdow - uzasadnié dobdr materiatéw, maszyn i narzedzia do wykonania
elementow oraz wyrobow z blachy i napraw wyrobow blacharskich,
profili ksztattowych —  zaplanowaé kolejno$¢ operaciji zmierzajgcych do wykonania

— wykonuje czynnosci naprawcze napraw poszczegdlnych wyrobow,
elementow oraz wyrobow —  okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci wykonywania napraw
elementéw oraz wyrobéw z blachy wyrobdw blacharskich,

— i profili ksztattowych zgodnie z
przyjeta technologig

— montuje elementy oraz wyroby po
wykonaniu naprawy
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— kontroluje prawidtowos¢ wykonania
naprawy elementéw oraz wyrobéw
elementow oraz
— wyrobow z blachy i profili
ksztattowych
Przeglady 25 wykonuje — okresla przebieg procesu — rozrozni¢ rodzaje przegladéw wyrobow blacharskich,
w eksploatacji konserwacje konser’wacu eleme_ntc')w_c_)raz — wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do planowania
Wyrobow wyrobow z blachy i profili przegladow,

blacharskich

elementow oraz
wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

ksztattowych

— dobiera materiaty, narzedzia,

przyrzady i urzadzenia do
wykonania konserwacji elementow
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

— organizuje stanowisko do

wykonania konserwacji elementow
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

— demontuje elementy oraz wyroby

przeznaczone do konserwacji
elementoéw oraz wyrobdéw

— 2z blachy i profili ksztattowych
— wykonuje czynnosci konserwacji

elementow oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych zgodnie z
przyjeta technologig

— montuje elementy oraz wyroby po

wykonaniu konserwacji

— kontroluje prawidtowo$¢ wykonania

konserwacji

— elementéw oraz wyrobdéw z blachy i

profili ksztattowych

— okresli¢ zakres prac przy poszczegolnych rodzajach przegladow,

— dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania i skontrolowania
jakosci planowanego przegladu,

— wskaza¢ stanowiska pracy do wykonania przegladu wyrobow
blacharskich,

— scharakteryzowa¢ stanowiska rodzaje przegladéw wyrobéw
blacharskich,

— uzasadni¢ zakres prac przy poszczegolnych rodzajach
przegladéw,

— uzasadni¢ dobor narzedzi, przyrzadéw do wykonania
i skontrolowania jakosci planowanego przegladu,

— przygotowa¢ dokumentacje do planowanych przeglgdow,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Konserwacja 30 wykonuje — okresla przebieg procesu — rozrdzni¢ rodzaje prac konserwacyjnych,
wyrobow konserwacije konserwacji elementow oraz - wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do planowania
blacharskich elementow oraz wyrobow z blachy i profili konserwacji,
wyrobow z blachy i ksztaltowych —  rozréznié materiaty do wykonywania konserwaci,
profili ksztattowych - dobiera materiaty, narzedzia, —  okresli¢ zakres prac konserwacyjnych,
przyrzady i urzgdzenia do —  przygotowaé wyréb do wykonania konserwacji,
wykonania konserwacji elementéw |_  dobraé narzedzia, przyrzady do wykonania i skontrolowania
oraz wyrobow z blachy i profili jakosci planowanych konserwadii,
ksztattowych — wskazaé stanowiska pracy do wykonania konserwacji wyrobow

— organizuje stanowisko do blacharskich,
wykonania konserwacji elementow scharakteryzowaé rodzaje prac konserwacyjnych,
oraz wyrobow z blachy i profili uzasadni¢ zakres prac konserwacyjnych na podstawie
ksztaftowych dokumentaciji,

- demontuje elementy oraz wyroby | _,;a5adni¢ dobér narzedzi, przyrzadéw do wykonania
przeznaczone do konserwacji _ i skontrolowania jakosci planowanych konserwacji,
eIerr_1_entow oraz wyrobow z blachy | przygotowac¢ dokumentacje do planowanych prac
profili ksztattowych konserwacyjnych,

— wykonuje czynnosci konserwacji
elementow oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych zgodnie z
przyjeta technologia

— montuje elementy oraz wyroby po
wykonaniu konserwacji

— kontroluje prawidtowo$¢ wykonania
konserwacji elementow oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

Zabiegi 20 wykonuje — okresla przebieg procesu — rozroznic¢ zabiegi konserwacji wyrobow blacharskich,
konserwacji po konserwacje konserwacji elementéw oraz — dobra¢ materiaty do konserwacji wyrobu po naprawie,
naprawach elementéw oraz wyrobow z blachy i profili - dobraé narzedzia, przyrzady do wykonania i skontrolowania

wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

ksztattowych

— dobiera materiaty, narzedzia,

przyrzady i urzadzenia do

jakosci planowanej konserwacji,
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wykonania konserwacji elementéow wskazac stanowiska pracy do wykonania konserwacji po
oraz wyrobow z blachy i profili naprawie,
ksztattowych scharakteryzowa¢ zabiegi konserwacji wyrobéw blacharskich,

— organizuje stanowisko do uzasadnié dobér materiatéw do regeneracji uszkodzonej czesci
wykonania konserwacji elementow wyrobu blacharskiego,
oraz wyrobow z blachy i profili uzasadni¢ dobor narzedzi, przyrzadéw do wykonania
ksztaftowych i skontrolowania jakosci planowanej konserwaciji po naprawie,

— demontuje elementy oraz wyroby przygotowaé dokumentacje do planowanych prac naprawczych ,
przeznaczone do konserwacji
elementdéw oraz wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

— wykonuje czynnosci konserwacji
elementow oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych zgodnie z
przyjeta technologia

— montuje elementy oraz wyroby po
wykonaniu konserwacji

— kontroluje prawidtowo$¢ wykonania
konserwacji elementow oraz
wyrobow z blachy i profili
ksztattowych

llo$¢ godzin 185

Kompetencje personalne i spoteczne

planuje wykonanie zadania,
ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania,
stosuje zasady komunikagcji
interpersonalnej

stosuje metody i techniki
rozwigzywania probleméw
wspétpracuje w zespole

planowaé wykonanie zadan zawodowych,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za wykonane zadania,
komunikowac sie zgodnie z przyjetymi zasadami,
stosowac zasady negocjacji przy rozwigzywani problemow,
wspotpracowaé w zespole

Wszystkie tresci (efekty ksztatcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na

odlegtosc.
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4.6.4. Procedury osiggania celow ksztatcenia

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki zawodu, doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemow, a nie
tylko ich unikania. Nalezy podkresli¢ znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podazania za zmianami technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym
w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych samodzielno$¢ stuchacza. W procesie
nauczania (uczenia sie) nalezy zwrdci¢ uwage na zasady wiasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach
z klientem i wspétpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: dyskusja dydaktyczna, pogadanka heurystyczna, metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz, ¢wiczenia. Zwracajgc szczegolng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomac prezentacjg filmow
dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych i studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegtos¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o0 komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory,
programy do telekonferenciji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle,Meet, Teams itp.), forum, zadania wspotdzielone,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami/uczestnikami:
-praca w grupach,

-éwiczenia indywidualne.

Obudowa dydaktyczna

Przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢éwiczen, karty pracy dla ucznidw, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac blacharskich, probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich,
zdjecia i przyktady uszkodzonych elementéw, modele maszyn i urzagdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw
wyrobow blacharskich, normy dotyczgce wyrobdw blacharskich, modele wyrobéw blacharskich, poradniki zawodowe, czasopisma branzowe.

Warunki realizacji

Zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu,
z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do wykonywania pomiaréw czesci maszyn; narzedzia i przyrzady stosowane w pracach
blacharskich; prébki materiatéw stosowanych w pracach blacharskich; modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich; przyktadowe dokumentacje
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technologiczne; normy dotyczgce wyrobow hutniczych; instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich; katalogi wyrobéw blacharskich; zajecia edukacyjne moga by¢
prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub grupach 5-10-osobowych.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegoétowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianéw i testow osiggnie¢ stuchacza,

- ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢éwiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzoréw testéw pisemnych na egzaminie
zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ stuchacza nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggniec.
Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchacza:

- poprawnos¢ wykonanych éwiczen,

- trafno$¢ postugiwania sie dokumentacja,

- wiasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu,

- poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowag, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania ¢éwiczeh, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢ wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza wymaganh programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.
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Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatorow, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikow,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikéw,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,

— motywowac i aktywizowaé¢ uczestnika do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowac zadania o wigkszym stopniu ztozonosci, proponowac¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,

— w pracy grupowej zwracac¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkdéw zespotu, by kazdy wykonywat te czesé zadania, ktorej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

4.7. Program nauczania dla przedmiotu: Jezyk obcy zawodowy

4.7.1. Cele ogdélne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e oOpanowanie podstawowego zasobu srodkéw jezykowych w jezyku obcym stosowanego w pracy zawodowej,
e prowadzenie rozmow i korespondencji zawodowej,

e korzystanie z dokumentaciji, ofert i stron internetowych w jezyku obcym.

4.7.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz potrafi:
e rozpoznawac oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych,
o okredla¢ gtbwng mysl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu,
e znajdowac w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje,
e rozpoznawacé zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu,
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uktadac¢ informacje w okreslonym porzadku,

opisywac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi,

przedstawiaé¢ sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady),
wyrazaé i uzasadnia swoje stanowisko,

stosowac zasady konstruowania tekstéw o réznych charakterze,

stosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji,

wyrazac swoje opinie i uzasadniac je, pyta¢ o opinie, zgadzac¢ sie lub nie zgadzac¢ z opiniami innych oséb,

prowadzi¢ proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi,

pyta¢ o upodobania i intencje innych oséb,

stosowac zwroty i formy grzecznosciowe,

dostosowac styl wypowiedzi do sytuaciji,

przekazac w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych,

przekazac w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym,

przekazac w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym,
przedstawia¢ publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje,

korzysta¢ ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego,

wspétdziataé z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe,

korzystaé z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych,

identyfikowa¢ stowa klucze, internacjonalizmy,

wykorzystywac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa,

upraszczac (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne,

stosowac zasady poprawnej komunikacji.
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zadan zawodowych
oraz dotyczace
organizacji pracy

jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegolnym uwzglednieniem
Srodkéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w
zakresie tematoéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i
jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

¢) zdokumentacjg zwigzang
z danym zawodem

d) z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie

realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych
na stanowisku

b) pracy, w tym zwigzanych
Z zapewnieniem

c) bezpieczenhstwa i higieny
pracy

d) narzedzi, maszyn,
urzadzen i materiatéw
koniecznych do realizaciji
czynnosci zawodowych,

e) procesow i procedur
zwigzanych z realizacjg

f) zadan zawodowych,

g) formularzy, specyfikaciji
oraz innych dokumentéw
zwigzanych z
wykonywaniem zadanh
zawodowych,
Swiadczonych ustug, w
tym obstugi klienta

. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji TG S e e e
Temat 1. 6 postuguje sie podstawowym rozpoznaje oraz stosuje srodki - udzieli¢ ogdinych informacji
Stownictwo zwigzane } L . L zwigzanych z wykonywanym
) zasobem srodkéw jezykowych w jezykowe umozliwiajgce zawodem
z wykonywaniem ,

- postuzyc sie terminologig

zwigzang z branzg mechaniczna,
- okresli¢ w jezyku obcym czynnosci

zwigzane z zadaniami
zawodowymi.

- postuzy¢ sie jezykiem obcym
w zakresie wspomagajgcym

wykonywanie zadan zawodowych.
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji TG S e e e
Temat 2. 6 rozumie proste wypowiedzi rozumie proste wypowiedzi — porozumiec¢ sie ze wspotpracownikiem

Porozumiewanie sie
w srodowisku pracy

ustne artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

pisemne dotyczace
czynnos$ci zawodowych,
okresla gtéwnag mysl
wypowiedzi lub tekstu,
ewentualnie fragmentu
wypowiedzi lub tekstu,
znajduje w wypowiedzi lub
tekscie okreslone
informacje,

rozpoznaje zwiazki miedzy
poszczegolnymi czesciami
tekstu,

uktada informacje w
okreslonym porzadku,

uczestniczy w rozmowie w
typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w

rozpoczyna, prowadzi i
konczy rozmowe,

uzyskuje i przekazuje
informacje i wyjasnienia,
wyraza swoje opinie i
uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z
opiniami innych oséb,
prowadzi proste negocjacije
zwigzane z czynnosciami
zawodowymi,

stosuje zwroty i formy
grzecznosciowe
dostosowuje styl wypowiedzi
do sytuacji,

w jezyku obcym w zakresie realizacji

prac w zawodzie,

sformutowacé krotkie i zrozumiate
wypowiedzi umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku
pracy.

przygotowac krotki i zrozumiaty tekst
pisemny umozliwiajgcy komunikowanie

sie w srodowisku pracy.
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —
czynnosci stuchacza/uczestnika

typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem

— czynnosci zawodowych,

— reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomos¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem), w
typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych,

Temat 3.
Korespondencja
stuzbowa w jezyku
obcym

— samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym nowozytnym, w
zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

— tworzy krétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci

— zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

— tworzy krétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci

— zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomosc,
CV, list motywacyjny),

opisuje przedmioty, dziatania

i zjawiska zwigzane z

czynnos$ciami zawodowymi,

— przedstawia sposéb
postepowania w réznych

— sytuacjach zawodowych,

— wyraza i uzasadnia swoje
stanowisko

— ,stosuje zasady
konstruowania tekstow o
réznym charakterze,

— stosuje formalny lub

nieformalny styl wypowiedzi

adekwatnie do sytuaciji,

- przeanalizowa¢ korespondencje
elektroniczng zwigzang
z wykonywanym zawodem,

- zastosowac zwroty
grzecznosciowe w rozmowach
i korespondencji stuzbowej,

- prowadzi¢ korespondencje
w jezyku obcym,

- opracowac wiasne CV w jezyku
obcym.

- przeprowadzi¢ rozmowe z klientem
w jezyku obcym zawodowym.
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. . Liczba . . L Oczekiwane efekty uczenia sie —
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji I eI
zmienia forme przekazu ustnego - przekgzwe w'Jezyku o_bcym
) ) nowozytnym informacje
lub pisemnego, w jezyku obcym zawarte w materiatach
nowozytnym w typowych wizualnych,
sytuacjach zwigzanych z - przekazuje w jezyku polskim
wykonywaniem czynnosci informacje sformutowane w
zawodowych, igzyku obcym nowozytnym,
— przekazuje w jezyku obcym
nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku
obcym nowozytnym,
— przedstawia publicznie w
jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany
materiat,
Temat 4. 6 — wykorzystuje strategie — korzysta ze stownika - odczyta¢ informacje w jezyku
Obcojezyczna prasa stuzgce doskonaleniu, dwujezycznego i obcym zamieszczone
i literatura — wilasnych umiejetnosci jednojezycznego w katalogach lub na materiatach,

specjalistyczna

jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomo$¢ jezykowa,

— wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad

— nhauka jezyka,

— wspodtdziata w grupie,

— korzysta ze zrédet informacii
w jezyku obcym nowozytnym,

— stosuje strategie
komunikacyjnei
kompensacyjne,

— wspodtdziata z innymi
osobami, realizujgc zadania
jezykowe,

— korzysta z tekstow w jezyku
obcym nowozytnym, réwniez
za pomocg technologii
informacyjno-
komunikacyjnych,

— identyfikuje stowa klucze,

narzedziach wystepujgcych
w branzy motoryzacyjne;j,

- korzysta¢ z obcojezycznych norm
branzowych.

- przeczytac i przettumaczy¢
obcojezyczne instrukcje dotyczgce

- stosowanych w branzy
motoryzacyjnej rozwigzan
technicznych.
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s . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —
Tematy zajeé — Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji o ey s o o
Temat 5. 6 — wykorzystuje strategie — korzysta ze stownika skorzysta¢ z obcojezycznych
Pozyskiwanie stuzgce doskonaleniu, dwujezycznego i zasobow Internetu zwigzanych
obcojezycznych — wilasnych umiejetnosci jednojezycznego z branza ’moto’r_yzacyqu’,
informacji zawodowych jezykowych oraz podnoszace - wspétdziata z innymi . wyszukaé w réznych zrédtach
2 7a50bOW $wiadomos$é jezykowa: osobami, realizujgc zadania internetowych aktualnych
- — wykorzystuje techniki jezykowe, informacji branzowych.
internetowych samodzielnej pracy nad — korzysta z tekstow w jezyku
— nauka jezyka, obcym nowozytnym, réwniez
— wspotdziata w grupie, za pomocg technologii,
—  korzysta ze zrédet informacji informacyjno-
w jezyku obcym nowozytnym komunikacyjnych
_ Stosuje Strategie — Identyflkuje stowa klUCZG,
komunikacyjne i internacjonalizmy,
kompensacyjne, — wykorzystuje kontekst (tam,
gdzie to mozliwe), aby w
przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa,
— upraszcza (jezeli to
konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis,
Srodki niewerbalne
Kompetencije 30 MEP.04.7. Kompetencje — stosuje zasady komunikaciji identyfikuje sygnaty werbalne i

personalne i spoteczne

personalne i spoteczne

interpersonalnej

niewerbalne

stosuje aktywne metody stuchania

prowadzi dyskusje
udziela informacji zwrotnej

— doskonali umiejetnosci
zawodowe

okresla zakres umiejetnosci i
kompetencji

niezbednych do wykonywania
zawodu

analizuje wlasne kompetencje

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 161 z 226




Fundusze

ki Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie o £
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Tematy zajeé Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Sl Gl EamlE EE -

godz. czynnosci stuchacza/uczestnika

— wyznacza wtasne cele rozwoju
zawodowego

— planuje droge rozwoju
zawodowego

— wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych

Wszystkie tresci (efekty ksztatcenia) ujete w programie nauczania tego przedmiotu sg mozliwe do zrealizowania w wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtosc.

4.7.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia
Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki oraz doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemow,

a nie tylko ich unikania. Podkres$la¢ nalezy znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podgzania za zmianami technologicznymi, zwtaszcza w zawodzie.

W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych na duzg samodzielno$é
stuchacza. Do wykorzystania sg: dyskusja dydaktyczna, praca w grupie, ¢wiczenia, scenki i symulacje oraz projekty. Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod
aktywizujgcych, mozna je wspomoéc prezentacja filméw dydaktycznych przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych, anegdotami i studium przypadkow.

W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwréci¢ uwage na zasady wiasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania
w kontaktach z klientem i wspoétpracownikami. Zadania i éwiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowe.

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: pogadanka heurystyczna, pokaz, ¢wiczenia, studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegto$¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory,
programy do telekonferenciji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle,Meet itp.), forum, zadania wspétdzielone,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz. Test kompetencji jezykowych uczestnikéw pozwoli na
doprecyzowanie poziomu wiedzy i umiejetnosci.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami:
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— praca w parach,
— praca w grupach,
— éwiczenia indywidualne.

Praca grupowa moze by¢ organizowana roznymi sposobami:

— uczniéw w klasie dzieli sie na niewielkie grupy,

— grupy pracujg wspolnie nad rozwigzywaniem okreslonych zagadnieh teoretycznych lub praktycznych,
— skiad grup moze byc¢ staty,

— kazdg grupa moze kierowa¢ przewodniczacy (lider),

— wszystkie grupy pracujg nad rozwigzywaniem tych samych zagadnien,

— kazda grupa rozwigzuje odrebne zagadnienie.

Obudowa dydaktyczna
Karty pracy, instrukcje do dramy, instrukcje do symulacji, karty obserwacji scenek, karty projektow, filmy z dialogami, opisy przypadkdéw, stowniki, dokumentacja techniczna
w jezyku obcym, katalogi, czasopisma branzowe w jezyku obcym.
Warunki realizacji
Zajecia powinny odbywac sie w Pracowni jezyka obcego wyposazonej w:
- stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym;

- projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system do nauczania jezykéw
obcych;

- stanowisko dla kazdego ucznia wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do internetu oraz stuchawki z mikrofonem;

- biblioteczka wyposazona w stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym.

4.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych i uszczegotowionych efektow ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,
- pisemnych sprawdzianéw i testow osiggnie¢ stuchacza,

- ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢wiczen,
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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- zaangazowania stuchacza i terminowosci wykonania zadan,
- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy,
- korzystania z réwnych zrédia informacji,
- rozwigzywania zadan na platformie Moodle.
W ocenie osiggnie¢ stuchacza nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggniec.
Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchacza:
- zawartos¢ merytoryczna wykonanych éwiczen,
- umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowa,
- dobdr srodkéw komunikacji do symulowanych sytuacji zawodowych realizowanych w jezyku obcym,
- poziom rezultatow ¢wiczen, projektow.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie stuchacza, korzystanie z ré6znych zrédet informaciji, terminowos$é wykonania zadania, kreatywnos$¢, starannosé,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczen. W ocenie nalezy uwzglednic
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikéw,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawa¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udzielaé¢ konsultacji indywidualnych,
— motywowac i aktywizowaé¢ uczestnika do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowac¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,
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w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy czionkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

4.8. Program nauczania dla przedmiotu: Wykonywanie elementéw i wyroboéw z blachy i profili ksztattowych

4.8.1.

Cele ogodlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

4.8.2.

poznanie przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy,
wykonywanie pofgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali stosowanych do wykonywania elementow oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonywanie potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

wykonywanie operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
montowanie elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych,

przeprowadzanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

stosowanie systemow komputerowych wspomagajacych wykonywanie zadan zawodowych.

Cele operacyjne przedmiotu

Stuchacz potrafi:

przygotowac materialy do wykonania obrobki recznej oraz obrébki maszynowej,

wykonac obrobke reczng elementdéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

wykonaé obrobke maszynowg elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

kontrolowa¢ poprawno$é wykonanej obrébeki,

taczy¢ czesci metalowe i ze stopdw metali poprzez spawanie, lutowanie, klejenie, zgrzewanie, insertowanie, przettaczanie, zaginanie, zawijanie, nitowanie,

kontrolowa¢ poprawnos$¢é wykonanego potaczenia czesci metalowych i ze stopéw metali,
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przygotowac materiaty do wykonania potaczenia czgsci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych,

taczy¢ czesci metalowe i ze stopdw metali oraz niemetalowe,

kontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanego potaczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych,

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
ksztattowaé elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang technologig,

kontrolowa¢ poprawnos$¢ wykonanego ksztattowania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

dobieraé¢ narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

dopasowac elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technologia,

wykonaé montaz wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang technologia,

kontrolowa¢ poprawnos$¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

wykorzysta¢ systemy komputerowe do wspomagania wytwarzania elementéw, wyrobéw z blachy i profili ksztattowych.
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przy wykonywaniu
elementéw oraz
wyrobow
blacharskich

wykonuje prace z
zakresu obrobki recznej
i maszynowej podczas
wykonywania
elementoéw oraz

do

wykonywania elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz
maszyny do wykonania obrdbki recznej oraz

. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Stluchacz/uczestnik potrafi
Organizacja 5 wykonuje zadania organizuje stanowisko pracy zwigzane z - postuzyé sig dokumeptach techniczng_przy
stanowisk pracy do sawodowe zaodnie z wykonywaniem zadan zawodowych wykonywaniu wyrobow z blachy i profili
przeprowadzenia €29 rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na ksztattowych, . o
obrobki recznej zasa.daml ] _ zakres ich stosowania - dobrac_wyposazenle do stanowisk do obroébki
bezpieczenstwa i rozroznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i recznej,
higieny pracy, ochrony alarmow - wskazaé zagrozenia na stanowiskach pracy
o . stosuje przepisy, wymagania i zasady do obrobki recznej,
przeciwpozarowe;, zwigzane - wskaza¢ zasady bhp, ppoz. i ochrony
gfgzroef:y 5;%?;?'“3 z ergonomia, bezpieczenstwem i higiena srodowiska, ktdrych nalezy przestrzega¢ na
9 pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony stanowiskach do obrobki rgcznej, o
srodowiska podczas organizowania stanowisk - SChara!(‘feryzowac stanowiska do prac obrdbki
pracy recznel, . :
rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia - uzasadniC dobor maszyn, urzadzen i narzedzi
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane do stanowisk obrobki reczne,
z wykonywaniem zadarn zawodowych
rozroznia srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadah zawodowych
stosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz
Srodki
ochrony zbiorowej podczas wykonywania
zadan
zawodowych
Obrobka reczna 50 dobiera metody obrébki recznej i maszynowej - dobrac przyrzady i narzedzia do wykonania

trasowania,

- wykonac trasowanie,

- wybra¢ metode obrébki recznej do wykonania
elementu/wyrobu zgodnie z rodzajem wyrobu
i dokumentacja,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
wyrobdow z blachy i — maszynowej do wykonywania elementow oraz dobra¢ urzgdzenia, narzedzia i przyrzady do
profili ksztattowych wyrobow z blachy i profili ksztattowych wykonania okreslonej obrébki reczne;j
- przygotowuje materiaty do wykonania obrobki elementu/wyrobu,
recznej oraz obrébki maszynowej dobra¢ materiaty do wykonania okreslonej
- wykonuje obrébke reczng i maszynowa obrdbki recznej elementu,
elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili przygotowac materiaty do wykonania obrobki
—  ksztaltowych recznej wyrobu,
—  kontroluje jako$é wykonanych prac z zakresu wykona¢ obrébke reczng wyrobu,
obrébki recznej i maszynowej wykonac¢ kor]tro_le Jakosgl prac wykonanych za
- wykonuje potgczenia czesci metalowych i ze pomoca obrobki recznej,
stopow metali oraz niemetalowych ocenic jakos¢ wykonanej pracy metoda
stosowanych obroébki recznej, o _
— do wykonywania elementéw oraz wyrobow z uzasadnl_c dobér metody obrobki recznej do
blachy i profili ksztattowych wykonania wyrobu, , .
— rozrdznia potgczenia czesci metalowych _uzasadnlc'dobor urzqdze_n, narz’edgl .
i przyrzgdow do wykonania obrobki recznej
elementu,
uzasadni¢ dobor materiatéw do wykonania
okreslonej obrobki recznej wyrobu,
okresli¢ poziom wlasnych umiejetnosci
wykonywania pracy metodg obrébki recznej,
Obrébka 30 — dobiera metody obrébki recznej i maszynowe;j wybra¢ metode obrébki maszynowej do

maszynowa przy
wykonywaniu
elementoéw oraz
wyrobow
blacharskich

wykonuje prace z
zakresu obrobki recznej

i maszynowej podczas

wykonywania -

elementow oraz

wyrobow z blachy i -

profili ksztattowych

do

wykonywania elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz
maszyny do wykonania obrdbki recznej oraz
maszynowej do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
przygotowuje materialty dowykonania obrdébki
recznej oraz obrobki maszynowej

wykonania wyrobu zgodnie z rodzajem
elementu, wyrobu i dokumentacja,

dobra¢ urzgdzenia, narzedzia i przyrzady do
wykonania okreslonej obrébki maszynowe;j
wyrobu,

dobra¢ materiaty do wykonania okreslonej
obrébki maszynowej wyrobu,

przygotowac¢ materialty do wykonania obrobki
maszynowej wyrobu,

wykona¢ obrébke reczng wyrobu,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczaluczestnika

— wykonuje obrébke reczng i maszynowg

elementoéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych

— kontroluje jako$¢é wykonanych prac z zakresu

obrébki recznej i maszynowej

- wykonac kontrole jakosci prac wykonanych za
pomocg obrobki recznej

- oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy metodg
obrébki maszynowe;j,

- uzasadni¢ dobér metody obrobki maszynowej
do wykonania wyrobu,

- uzasadnic¢ dobdr urzadzen, narzedzi
i przyrzgdoéw do wykonania obrobki
maszynowej wyrobu,

- uzasadni¢ dobdér materiatéw do wykonania
okreslonej obrébki maszynowej wyrobu,,

- okresli¢ poziom wlasnych umiejetnosci
wykonywania pracy metodg obrébki
maszynowej,

Organizacja
stanowisk pracy do
wykonania
potaczen

wykonuje zadania
zawodowe zgodnie z
zasadami
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska
oraz ergonomii

— organizuje stanowisko pracy zwigzane z

wykonywaniem zadan zawodowych

— rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na

zakres ich stosowania

— rozrdznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i

alarmow

— stosuje przepisy, wymagania i zasady

zwigzane

— zergonomia, bezpieczenstwem i higieng

pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania stanowisk

pracy

— rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia

— czlowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
— z wykonywaniem zadan zawodowych

— rozréznia srodki ochrony indywidualnej i

zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych

- dobrac¢ wyposazenie do stanowisk do
wykonania potgczen,

- wskazaé zagrozenia na stanowiskach pracy
do obrébki recznej,

- wskaza¢ zasady bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska, jakie nalezy przestrzega¢ na
stanowiskach wykonania potgczen,

- okresli¢ specyfike stanowisk do wykonania
potgczeh,

- uzasadni¢ dobdr maszyn, urzadzen i narzedzi
do stanowisk wykonania potgczen,
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Tematy zajeé Ig_;cdz;a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Siziilzcv:vzz:r;sc(jee:ttzi::zema sl¢ —czynnoscl
— stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz
Srodki
— ochrony zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych
30 — rozroznia potgczenia czesci metalowych i ze - rozpoznac¢ rodzaj potgczenia na podstawie

Potaczenia czesci
metalowych i ze
stopéw metali

wykonuje potgczenia
czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz

niemetalowych —
stosowanych do -

wykonywania
elementéw oraz
wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

stopow metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
rozroznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania potgczeh czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania potaczen
czesci

metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

przygotowuje materiaty do wykonania
potgczenia czesci metalowych i ze stopow
metali

oraz niemetalowych elementow oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych, taczy czesci
metalowe i ze stopéw metali oraz niemetalowe
stosujgc metody potgczenh roztgcznych i
nierozigcznych

dokumentacji wyrobu,

- dobrac¢ narzedzia przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonania potgczen czesci
metalowych i ze stopow metali,

- dobrac¢ materiaty do wykonania potgczen
czesci metalowych i ze stopéw metali,

- przygotowac materiaty do wykonania
potaczenia czesci metalowych i ze stopow
metali,

- potaczy¢ czesci metalowe i ze stopdéw metali,

- dobrac¢ sposob, przyrzady i narzedzia do
kontroli jakosci wykonanych prac za pomocg
potgczeh czesci metalowych i ze stopéw
metali ,

- oceni¢ jako$¢ wykonanych potgczeh czesci
metalowych i ze stopow metali,

- opisac potagczenia czesci metalowych ze
stopow metali i sposoby ich wykonywania,

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzadéw
i urzadzen do wykonania potgczeh czesci
metalowych i ze stopéw metali,

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
wykonywania potgczen czesci metalowych
i ze stopdw metali,
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Tematy zajeé Ig_;cdz;a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Siziilzcv:vzz:r;sc(jee:ttzi::zema sl¢ —czynnoscl
— kontroluje poprawnos$¢ wykonanego
potgczenia
— czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych
30 — rozroznia potgczenia czesci metalowych i ze - rozpoznac¢ rodzaj potgczenia na podstawie

Stosowanie
potgczenh czesci
metalowych i ze
stopéw metali oraz
niemetalowych
stosowanych do
wykonywania
elementoéw oraz
wyrobow
blacharskich

wykonuje potgczenia
czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz

niemetalowych —
stosowanych do -
wykonywania -

elementéw oraz
wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

stopow metali oraz niemetalowych
stosowanych do wykonywania elementéw oraz
wyroboéw

z blachy i profili ksztattowych

rozroznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopow metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
stosowane do wykonywania potgczen czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych

dobiera materiaty do wykonania potgczen
czesci

metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych elementéw oraz wyrobdw

z blachy i profili ksztattowych

przygotowuje materiaty do wykonania
potgczenia czesci metalowych i ze stopow
metali

oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobéw
z blachy i profili ksztattowych

taczy czesci metalowe i ze stopéw metali oraz
niemetalowe stosujgc metody potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych

dokumentacji wyrobu,

- przyrzady i urzadzenia stosowane do
wykonania potgczen czesci metalowych i ze
stopdw metali oraz niemetalowych,

- dobrac¢ materiaty do wykonania potgczen
czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych,

- dobrac¢ sposob, przyrzady i narzedzia do
kontroli jakosci wykonanych potgczenh czesci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych,

- oceni¢ jakos¢ wykonanych potgczen czesci
metalowych i ze stopow metali
i niemetalowych,

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzagdéw
i urzadzen do wykonania potgczeh czeéci
metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych,

- opisa¢ materialy do wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych,

- uzasadni¢ dobor narzedzi, przyrzadéw
i urzadzen do wykonania potgczenh czesci
metalowych i ze stopdéw metali
i niemetalowych,

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
wykonywania potagczen czesci metalowych
i ze stopéw metali i niemetalowych,
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Tematy zajeé Ig_g:dz;a Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Siziilzcv:vzir;scfee:ttzi::zema st¢ —czynnosci
kontroluje poprawnos$¢ wykonanego
potgczenia
czesci metalowych i ze stopéw metali oraz
niemetalowych
Organizacja 3 wykonuje zadania organizuje stanowisko pracy zwigzane z - dobraé_yvyposazenie_ stanowisk do wykonania
stanowisk pracy do zawodowe zgodnie z wykonywaniem zadan zawodowych operacp,ksztah(.)wa_ma blach, _
wykonania operaciji ) rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na - wskazac zagrozenia na stanowiskach pracy
ksztattowania blach zasaQaml _ zakres ich stosowania do obrobki reczne;j,
bezpieczenstwa i rozréznia rodzaje znakoéw bezpieczenstwa i - wskazac zasady bhp, ppoz. i ochrony
higieny pracy, ochrony alarmow srodowiska, ktérych nalezy przestrzegac¢ na
przeciwpozarowej, stosuje przepisy, wymagania i zasady stanowiskach operaciji ksztattowania blach,
ochrony rodowiska zwigzane - scharak.teryzowac st_anOW|ska do wykonania
oraz ergonomii z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng operacji ksztattowania blach, . _
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony - uzasadnlc_dobor maszyn, urzqdzgn i narzedzi
$rodowiska podczas organizowania stanowisk na stanowiska wykonania operacji
pracy ksztattowania blach,
rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych
rozréznia srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych
stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz
srodki ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych
Operacje 40 rozréznia operacje ksztattowania elementow - odczytaé z dokumentacji informacje

ksztattowania
elementoéw oraz
wyrobow z blachy

wykonuje operacje
ksztaltowania
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
rozroznia i dobiera narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do wykonywania
operacji

o wymiarach i technologii wykonania
elementu/wyrobu,

- dobra¢ maszyny, narzedzia, przyrzady
i urzadzenia do wykonywania operacji
ksztattowania blach,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
— ksztaltowania elementéw oraz wyrobow z przygotowac¢ materiat i narzedzia do
blachy i profili ksztattowych przeprowadzenia ksztattowania blachy,
- ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i wykonac ksztattowanie blachy zgodnie
profili z wybrang technologig i parametrami,
- ksztaltowych zgodnie z wybrang technologig dobra¢ spos6b, przyrzady i narzedzia do
—  kontroluje jako$¢ wykonanej operacji kontroli jakosci wykonanych operaciji
ksztattowania elementéw oraz wyrobow z ksztattowania blach,
blachy i profili ksztattowych oceni¢ jako$¢ elementu/wyrobu uzyskanego
w procesie ksztattowania blach,
uzasadni¢ dobdr sposobow ksztattowania
blach do wykonania poszczegdlnych
elementow/wyrobow,
uzasadni¢ doboér maszyn, narzedzi,
przyrzaddw i urzgdzen do wykonania operaciji
ksztattowania elementéw oraz wyrobow
z blachy,
okresli¢ poziom wlasnych umiejetnosci
wykonywania ksztattowania blach,
Operacje obrébki 20 wykonuje operacje — rozroznia operacje ksztaltowania elementéw odczyta¢ z dokumentaciji informacje

elementéw oraz
wyrobow z profili
ksztattowych

ksztattowania
elementéw oraz
wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych

oraz

— wyrobow z blachy i profili ksztattowych

— rozrdznia i dobiera narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia stosowane do wykonywania
operacji

— ksztattowania elementéw oraz wyrobdéw z
blachy i profili ksztattowych

— ksztaltuje elementy oraz wyroby z blachy i
profili

— ksztaltowych zgodnie z wybrang technologig

— kontroluje jako$¢ wykonanej operac;ji
ksztattowania elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

o wymiarach i technologii wykonania
elementu/wyrobu z profili ksztattowych,
dobra¢ maszyny, narzedzia, przyrzady

i urzadzenia do wykonywania operacji
ksztattowania profili ksztattowych,
przygotowac¢ materiat i narzedzia do
przeprowadzenia ksztattowania profili
ksztattowych,

wykonac¢ ksztattowanie profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologig i parametrami,
dobra¢ sposob, przyrzady i narzedzia do
kontroli jakosci wykonanych operaciji
ksztattowania profili ksztattowych,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika

- uzasadni¢ dobor sposobow ksztattowania
profili ksztattowych do wykonania
poszczegolnych elementéw/wyrobow,

- uzasadni¢ dobér maszyn, narzedzi,
przyrzgdow i urzgdzen do wykonania operaciji
ksztattowania elementéw oraz wyrobow
z profili ksztattowych,

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
wykonywania ksztattowania profili
ksztattowych,

- oceni¢ jakosc¢ elementu i wyrobu uzyskanego
w procesie ksztattowania profili ksztattowych,

Operacje 20 wykonuje operacje — rozroznia operacje ksztaltowania elementéw - dobra¢ powtoki stosowane na wyroby
wykonczeniowe ksztaltowania oraz blacharskie,
elementéw oraz —  wyrobéw z blachy i profili ksztattowych - dobra¢ metody naktadania powtok na wyroby
wyrobow z blachy i — rozroznia i dobiera narzedzia, przyrzady i blacharskie, _
profili ksztattowych urzadzenia stosowane do wykonywania - dobra¢ prace przygotowawcze do wykonania
operagji powtok, o _
—  ksztattowania elementéw oraz wyrobéw z - dobrac materialy i narzgdzia do
blachy i profili ksztattowych przygotowania WYI’ObU do n_a’roignia powtoki,
- ksztaltuje elementy oraz wyroby z blachy i - przygotowac wyrdb do potozenia powioki,
profili - skontrolowac jakos¢ wykonanej powtoki,
- ksztattowych zgodnie z wybrang technologig - wykonac powioke zgodnie z technologia,
— kontroluje jako$¢ wykonanej operacji doku_rpgntac,:Jg, . .
. . . - oceni¢ jakos¢ wykonanej powtoki,
ksztattowania elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych
Organizacja 4 — organizuje stanowisko pracy zwigzane z - dobrac wyposazenie stanowisk do montazu

stanowisk pracy do
montazu
elementéow

i wyrobow

wykonuje zadania
zawodowe zgodnie z
zasadami
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony

wykonywaniem zadan zawodowych
rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na
zakres ich stosowania

— rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i

alarmow

elementow i wyrobdw,
- wskazaé zagrozenia na stanowiskach
montazu elementéw i wyrobow,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
przeciwpozarowej, stosuje przepisy, wymagania i zasady - wskazac zasady bhp, ppoz. i ochrony
ochrony $rodowiska zwigzane Srodowiska, ktérych nalezy przestrzegaé na
oraz ergonomii z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng stanowiskach montazu elementow i wyrobow,
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony - scharakteryzowaé stanowiska do montazu
$rodowiska podczas organizowania stanowisk elementow i wyrobow,
pracy - uzasadni¢ dobor maszyn, urzadzen i narzedzi
rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia na stanowiskach montazu
czlowieka oraz mienia i $rodowiska zwigzane elementéw/wyrobéw,
z wykonywaniem zadah zawodowych
rozroznia srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych
stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz
Srodki
ochrony zbiorowej podczas wykonywania
zadah zawodowych
Przebieg montazu 20 okresla kolejno$¢é montazu elementéw oraz - odczytaé z dokumentacji technicznej

— zasady,
narzedzia,
materiaty

montuje elementy oraz
wyroby z blachy i profili
ksztattowych

wyrobow z blachy i profili ksztattowych na
podstawie dokumentac;ji

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
wykonywania montazu elementow oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i
profili ksztattowych w celu wykonania ich
montazu zgodnie z wybrang technologia
wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang
technologig

kontroluje poprawnos¢ wykonanego montazu
elementow oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych

parametry i przebieg procesu montazu
elementéw i wyrobdw,

- dobra¢ narzedzia i urzgdzenia montazowe do
wykonania montazu,

- dobra¢ materiaty do przeprowadzenia
montazu elementéw i wyrobow,

- wykona¢ montaz elementéw i wyrobow,

- dobrac¢ sposob, przyrzady i narzedzia do
kontroli jakosci wykonanego montazu,

- uzasadni¢ na podstawie dokumentac;ji
montazowej dobdér sposobu wykonania
montazu,

- uzasadni¢ dobdr wyposazenia wyposazenie
stanowiska pracy do montazu
poszczegodlnych elementéw/wyrobdw,

- oceni¢ jako$¢ elementu/wyrobu po montazu,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Wykonywanie 40 wykonuje operacje — rozroznia operacje ksztaltowania elementéw dobra¢ na podstawie dokumentacji
wyrobéw ksztaltowania oraz technicznej i technologicznej proces
blacharskich o elementow oraz — WerbéW Z blaChy i prOfIlI kSZta*tOWyCh Wykonania, materiaiy! maszyny i narZQdZia do
réznym stopniu wyrobow z blachy i - rozr(zjznia_i d(:biera narzc?dziai(przyrzac_:ly i ‘(’)Vg;%r:;c;% V&’g{gjgg‘évéb\’l@ir;r;;ig:i’a orac

i o urzadzenia stosowane do wykonywania

trudnosci profili ksztattowych opearacji yKkony Zzmierzajacych do wykonania wyrobu,

-  ksztattowania elementéw oraz wyrobéw z dobra¢ stanowiska pracy i ich wyposazenie
blachy i profili ksztattowych do wykonania wyrobu, .

—  ksztaltuje elementy oraz wyroby z blachy i dobra¢ materiaty do wykonania wyrobu,
profili ksztattowych zgodnie z wybrang przygotowac materiaty i wyposazenie
technologia stanowisk do wykonania w_yrobu, _

- kontroluje jako$é wykonanej operacji dobra¢ sposob, przyrzady i narzedzia do
ksztattowania elementéw oraz wyrobow z kontroli Jg’kosm'wykonanego werbu’ ..

i . uzasadni¢ dobor na podstawie dokumentacji
blachy i profili ksztaftowych technicznej i technologicznej proces
wykonania wyrobu,
uzasadni¢ dobor materiatéw, maszyn
i narzedzia do wykonania wyrobéw
blacharskich,
zaplanowac kolejnos¢ operacji zmierzajgcych
do wykonania poszczegdlnych wyrobdw,
oceni¢ jakosé wyrobu,
Konserwacija 5 — okres$la na podstawie instrukcji obstugi okresli¢ przebieg procesu konserwacji,

maszyn i urzadzen
blacharskich

przeprowadza obstuge
codzienng oraz
konserwacje narzedzi,
przyrzgdoéw, maszyn
oraz urzgdzen
wykorzystywanych do
wykonywania
elementow oraz

codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania
elementow

oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych
okres$la sposdb wykonania obstugi codziennej
oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdow,
maszyn

oraz urzadzen wykorzystywanych do

dobra¢ materiaty, narzedzia, przyrzady do
wykonywania konserwaciji,

zorganizowac stanowiska pracy i jego
wyposazenie do wykonania prac
konserwacyjnych,

przygotowac¢ maszyny i urzgdzenia
blacharskie do wykonania konserwacji,
wykonanie konserwacji,

kontrola jakosci i ocena wykonania
konserwacji
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Liczba

Tematy zajec godz.

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczaluczestnika

wyrobdow z blachy i — wykonywania elementéw oraz wyrobow z

profili ksztattowych blachy i profili ksztattowych

— przygotowuje narzedzia, przyrzady,
urzgdzenia

— i materiaty do wykonania obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania
elementow

— oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych

— wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz
konserwacji narzedzi, przyrzadéw, maszyn
oraz urzgdzenh wykorzystywanych do
wykonywania elementéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

— dokumentuje wykonanie obstugi codziennej
oraz

— konserwacji narzedzi, przyrzgdoéw, maszyn
oraz

— urzadzen wykorzystywanych do wykonywania
elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili

— ksztaltowych

llos¢ godzin 300

Bezpieczenstwo i higiena
pracy

— udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
— wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz
ergonomii

— udziela¢ pierwszej pomocy,

— wykonywac¢ zadania zawodowe zgodnie
zasadami bhp,p.poz, ergonomii i ochrony
srodowiska,

Kompetencje personalne i
spoteczne

— planuje wykonanie zadania,

— ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
— stosuje zasady komunikacji interpersonalnej

— stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw

— planowa¢ wykonanie zadan zawodowych,

— ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za wykonane
zadania,

— komunikowa¢ sie zgodnie z przyjetymi
zasadami,
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godz. stuchaczal/uczestnika

— stosowac zasady negocjacji przy rozwigzywani
problemow,
— wspotpracowaé w zespole

4.8.4. Procedury osiggania celdéw ksztalcenia

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki zawodu, doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemoéw, a nie
tylko ich unikania. Nalezy podkresli¢ znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podgzania za zmianami technologicznymi.

W zwigzku z tym w realizacji programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujgcych metod nauczania stawiajgcych samodzielnos¢ stuchacza.
W procesie nauczania (uczenia sie) nalezy zwrdci¢ uwage na zasady wtasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania
w kontaktach z klientem i wspodtpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowo.

Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem,
¢wiczenia praktyczne, éwiczenia produkcyjne. Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspomoéc prezentacja filméw dydaktycznych
przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych i studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegto$¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory,
programy do telekonferencji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle, Meet, Teams itp.),zamieszczanie informacji i
materiatéw edukacyjnych dotyczacych tresci teoretycznych na stronie internetowej podmiotu realizujacego kkz.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami:
-praca w grupach,

-éwiczenia indywidualne.

Obudowa dydaktyczna
Przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢éwiczen, karty pracy dla ucznidw, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen

blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac blacharskich, probki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich,
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zdjecia i przyktady uszkodzonych elementéw, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw
wyrobéw blacharskich, normy dotyczgce wyrobow blacharskich, poradniki zawodowe, czasopisma branzowe.

Warunki realizacji

Zajecia odbywajg sie w Warsztatach szkolnych wyposazonych w:

stanowiska do wykonywania elementéw, wyrobéw z blachy i profili ksztalttowych (jedno stanowisko dla dwoéch uczniow), stét warsztatowy z imadtem, narzedzia
i przyrzady do trasowania, przyrzgdy pomiarowe, narzedzia do recznego ciecia i ksztattowania blach i profili ksztattowych, maszyny i urzgdzenia, takie jak:
wykrawarka do blachy, prasa, gilotyna, gietarka, zwijarka walcowa, ztobiarka, nozyce, zaginarka;

stanowiska do wykonywania potgczen elementow (jedno stanowisko dla dwdch ucznidw), stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i urzgdzenia do tgczenia blach
i profili ksztattowych przez ich ksztattowanie, narzedzia i urzgdzenia do tgczenia blach poprzez klejenie, nitowanie, zgrzewanie, lutowanie i spawanie,
przettaczanie, insertowanie, zawijanie, zaginanie;

stanowiska naprawy elementéw i wyrobow z blachy i profili ksztattowych (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw), stét warsztatowy z imadtem, narzedzia, przyrzady
i urzadzenia do wykonywania demontazu, naprawy i montazu wyrobow z blachy i profili ksztattowych oraz narzedzia, materiaty, przyrzady i urzadzenia do
wykonywania czynnosci oceny wyrobu.

4.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchaczy powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tre$ci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegétowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

ustnych wypowiedzi,
pisemnych sprawdzianow i testéw osiggniec,
ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen praktycznych,

rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych plandw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest wykonanie zadania praktycznego wedtug wzoréw zadan praktycznych na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ stuchacza nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggniec .

Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchacza:

poprawnos¢ wykonanych éwiczeh praktycznych,

trafnos$¢ postugiwania sie dokumentacja,
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- wilasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonywanych zadan,

- opracowanie projektu,

- prezentacja proby pracy,

- poprawnos¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,
- przestrzeganie przepiséw bhp, p.poz i ochrony srodowiska.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetno$¢ postugiwania sie terminologig zawodowa, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania éwiczeh, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢ wykonania zadania, kreatywnos$¢, starannosc,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.

Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:
— dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikow,
— dostosowac stopien trudno$ci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,
— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,
— zastosowac instrukcje do zadan, podawac¢ dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,
— motywowac i aktywizowaé uczestnika do wykonywania czynnos$ci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowej literatury,
— w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes$¢ zadania, ktérej podota, jesli charakter zadania to

umozliwia.
4.9. Program nauczania dla przedmiotu: Wykonywanie napraw wyrobow z blachy i profili ksztattowych

4.9.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogolne przedmiotu to:
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e stosowanie dokumentacji technicznej i technologicznej do celéw naprawy i konserwacji elementdéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
e opisywanie proceséw zuzycia elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

o okreslanie stanu technicznego elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

e dobieranie sposobu naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

e wykonywanie naprawy elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

e wykonywanie konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych.

4.9.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Stuchacz potrafi:
o dokonywaé¢ wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,
e wykonywac pomiary parametrow stanu ocenianych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
o formutowac ocene stanu technicznego elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
e wskazywac czesci wymagajgce naprawy,
e dobieraé metody naprawy do rodzaju uszkodzenia elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
e okredla¢ przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
e dobieraé narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
e dobiera¢ materiaty do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
e organizowac stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
e demontowac elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych przeznaczone do naprawy,
¢ wykonywac¢ czynnos$ci naprawcze zgodnie z przyjetg technologig,
¢ montowac elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych po wykonaniu naprawy,
e kontrolowaé prawidtowos$é wykonania naprawy elementdéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

e organizowa¢ stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,
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o demontowac elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych przeznaczone do konserwaciji,

¢ wykonywac¢ czynno$ci konserwacji zgodnie z przyjetg technologig,

¢ montowac elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych po wykonaniu konserwacji,

¢ kontrolowac¢ prawidtowo$é wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
e uzasadnia¢ klientowi zakres i koszty naprawy blacharskiej,

o ustala¢ z klientem zakres i koszty naprawy blacharskiej,

e przygotowac narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych narzedzi,
przyrzadéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

¢ wykonaé czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych narzedzi, przyrzagdéw, maszyn oraz urzgdzeh wykorzystywanych
do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

¢ wykona¢ dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych narzedzi, przyrzagdéw, maszyn oraz urzgdzen
wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

e sporzgdza¢ dokumentacje obstugi klienta, takze z wykorzystaniem programow komputerowych.

4.9.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Liczba Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

Tematy zajeé godz. Efekty ksztalcenia Lryizre eilee | stuchaczaluczestnika

Stuchacz potrafi

Organizacja 2 - , - organizuje stanowisko - dobraé wyposazenie stanowisk do diagnozowania
stanowisk pracy wykon.u1e zadania z_awodowe pracy zwigzane z elementow i wyrobdéw blacharskich,
do diagnozowania zgod.me z %asadz.am} ] wykonywaniem zadan - wskaza¢ zagrozenia na stanowiskach
clementow bezpieczenstwa i higieny zawodowych diagnozowania elementéw i wyrobow
WYTObOW pracy, ochrony —  rozréznia $rodki blacharskich,

y . . .  och gasnicze ze wzgledu na - wskaza¢ zasady bhp, ppoz. i ochrony srodowiska,
blacharskich przeciwpozarowej, ochrony zakres ich stosowania ktérych nalezy przestrzega¢ na stanowiskach

srodowiska oraz ergonomii diagnozowania elementéw i wyrobow

blacharskich,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

— rozrdznia rodzaje
znakéw bezpieczenstwa
i alarmow

— stosuje przepisy,
wymagania i zasady
zwigzane

— zergonomig,
bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska
podczas organizowania
stanowisk pracy

— rozrdznia zagrozenia
dla zdrowia i zycia

— czlowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzane

— z wykonywaniem zadan
zawodowych

— rozroznia srodki
ochrony indywidualnej i
zbiorowej stosowane
podczas wykonywania
zadan zawodowych

— stosuje $rodki ochrony
indywidualnej oraz
Srodki

— ochrony zbiorowej
podczas wykonywania
zadan zawodowych

- zorganizowac¢ stanowiska do diagnozowania
elementow i wyrobow blacharskich,

- uzasadni¢ dobor maszyn, urzadzen i narzedzi na
stanowiskach diagnozowania elementow
i wyrobéw blacharskich,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Ocena stanu 15 — wymienia kryteria oceny - dobra¢ maszyny i urzadzenia narzedzia do

technicznego
wyrobow
blacharskich bez
koniecznosci
demontazu

okresla stan techniczny
elementoéw oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

stanu technicznego
elementéw oraz
wyrobow z blachy i
profili

— ksztaltowych

— dokonuje wzrokowej
oceny stanu
technicznego
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili

— ksztattowych zgodnie z
przyjetymi kryteriami

— wykonuje pomiary
parametréw stanu
ocenianych

— elementéw oraz
wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

— ocenia stan techniczny
elementow oraz
wyrobéw

— z blachy i profili
ksztattowych

— wskazuje elementy oraz
wyroby z blachy i profili
ksztattowych
wymagajgce naprawy

przygotowania wyrobu do oceny stanu
technicznego bez demontazu,

- przygotowac wyréb do diagnozowania stanu
technicznego,

- dobra¢ maszyny i urzgdzenia narzedzia do
wykonania oceny stanu technicznego elementu
i wyrobu blacharskiego bez demontazu,

- wykonaé diagnoze elementu i wyrobu
blacharskiego na zorganizowanym stanowisku,

- okresli¢ stan techniczny wyrobu blacharskiego na
podstawie przeprowadzonej diagnozy,

- zaklasyfikowa¢ zdiagnozowane wyroby/elementy
do rodzaju prac naprawczo- konserwujgcych,

- uzasadni¢ dobor maszyn i urzagdzen oraz narzedzi
do diagnozy stanu elementu i wyrobu
blacharskiego bez demontazu,

- uzasadni¢ zaklasyfikowanie zdiagnozowanego
wyrobu i elementu do rodzaju prac naprawczo-
konserwujgcych,

- okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
wykonywania diagnostyki elementéw/wyrobdéw
blacharskich,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika

Ocena stanu 20 : : — wymienia kryteria oceny - dobra¢ maszyny i urzadzenia narzedzia do

technicznego okresla s'tan technlczny’ stanu technicznego przygotowania wyrobu do oceny stanu

wyrobéw elemen.tow olrlaz wyrobow z elementéw oraz technicznego z demontazem,

blacharskich blachy i profili ksztaftowych wyrobow z blachy i - przygotowac¢ wyréb do diagnozowania stanu

. - profili ksztattowych technicznego metodg wymagajgcg demontazu,

z konlecz.nosma -~ dokonuje wzrokowej - dobra¢ maszyny i urzgdzenia narzedzia do

demontazu oceny stanu wykonania oceny stanu technicznego wyrobu
technicznego blacharskiego,
elementéw oraz - okresli¢ zakres wykonania demontazu wyrobu,
wyrobéw z blachy i - wykonac¢ diagnoze elementu/wyrobu blacharskiego
profili ksztattowych na zorganizowanym stanowisku,
zgodnie z przyjetymi - okresli¢ stan techniczny elementu/wyrobu
kryteriami blacharskiego na podstawie przeprowadzonej

- wykonuje pomiary diagnozy,
parametréw stanu - zaklasyfikowa¢ zdiagnozowane wyroby/elementy
ocenianych do rodzaju prac naprawczo- konserwujgcych,

—  elementdw oraz - uzasadni¢ dobor maszyn i urzgdzen oraz narzedzi
wyrobow z blachy i do oceny stanu technicznego wyrobu
profili ksztattowych blacharskiego,

— ocenia stan techniczny - uzasadni¢ zakres wykonania demontazu wyrobu,
elementéw oraz - uzasadni¢ zaklasyfikowanie zdiagnozowanego
wyrobow elementu/wyrobu do rodzaju prac naprawczych,

—  zblachy i profili - okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
ksztattowych wykonywania diagnostyki elementéw/wyrobdéw

—  wskazuje elementy oraz blacharskich z koniecznoscig demontazu,
wyroby z blachy i profili
ksztattowych
wymagajgce naprawy

Organizacja 3 - organizuje stanowisko - dobraé wyposazenie stanowisk do napraw

stanowisk pracy
do napraw

wykonuje zadania zawodowe
zgodnie z zasadami

pracy zwigzane z
wykonywaniem zadan
zawodowych

elementéw/wyrobow blacharskich,
- wskazac¢ zagrozenia na stanowiskach do napraw
elementéw/wyrobow blacharskich,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

elementéw/wyrobo
w blacharskich

bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

rozréznia srodki
gasnicze ze wzgledu na
zakres ich stosowania
rozréznia rodzaje
znakow bezpieczenstwa
i alarméw

stosuje przepisy,
wymagania i zasady
zwigzane

Z ergonomia,
bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska
podczas organizowania
stanowisk pracy
rozréznia zagrozenia
dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzane

z wykonywaniem zadanh
zawodowych

rozréznia srodki
ochrony indywidualnej i
zbiorowej stosowane
podczas wykonywania
zadan zawodowych
stosuje srodki ochrony
indywidualnej oraz
Srodki

- wskaza¢ zasady bhp, ppoz. i ochrony srodowiska,
ktérych nalezy przestrzega¢ na stanowiskach do
napraw elementéw/wyrobdéw blacharskich,

- zorganizowac¢ stanowiska do napraw
elementéw/wyrobow blacharskich,

- uzasadni¢ dobdr maszyn, urzadzen i narzedzi na
stanowiskach do napraw elementow/wyrobow
blacharskich,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
ochrony zbiorowej
podczas wykonywania
zadan zawodowych
Metody napraw 35 opisuje przebieg dobra¢ wyposazenie stanowiska do napraw

elementéw oraz
wyrobow
blacharskich przez
wymianeg

dobiera sposéb naprawy
uszkodzonych

elementow oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

procesu wykonania
naprawy i konserwacji
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji
technologicznej i
technicznej

rozroznia metody
naprawy uszkodzonych
elementow oraz
wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych
dobiera metody
naprawy do rodzaju
uszkodzenia

wykonuje naprawe
elementow oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

okresla przebieg
procesu naprawy
elementow oraz
wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych
dobiera materiaty,
narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do
wykonania naprawy
elementéw

oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

elementéw/wyrobow blacharskich przez wymiane,
dobrac¢ czesci zamienne odpowiednie do
zdiagnozowanego uszkodzenia,

zgromadzi¢ czesci zamienne,

zgromadzi¢ materiaty niezbedne do wykonania
naprawy przez wymiane,

wykonaé¢ demontaz wyrobu blacharskiego,
zgromadzi¢ narzedzia, przyrzgdy do wykonania
i skontrolowania jakosci wykonanej naprawy przez
wymiane,

wykonaé naprawe przez wymiane czesci,
wykonaé montaz po zakonczeniu wymiany,
skontrolowac jakos¢ wykonanej naprawy przez
wymiane,

oceni¢ jakos¢ wykonanej naprawy
elementéw/wyrobow przez wymiane,

uzasadni¢ dobor czesci zamiennych do
zdiagnozowanego uszkodzenia,

uzasadni¢ dobér narzedzi, przyrzadow do
wykonania i skontrolowania jakosci planowanej j
naprawy przez wymiane,

okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
wykonywania naprawy elementéw/wyrobéw
blacharskich przez wymiane,
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godz. stuchaczal/uczestnika

— organizuje stanowisko
do wykonania naprawy
elementéw oraz
wyrobow elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— demontuje elementy
oraz wyroby
przeznaczone

— do naprawy elementow
oraz wyrobow
elementow

— oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— wykonuje czynnosci
naprawcze elementow
oraz

— wyrobow elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
zgodnie z przyjetg

— technologig

— montuje elementy oraz
wyroby po wykonaniu
naprawy

— kontroluje prawidtowos¢
wykonania naprawy

— elementéw oraz
wyrobdéw elementéw
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
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s . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji stuchacza/uczestnika
Metody r’1apraw 50 dobiera sposéb naprawy — opisuje przebieg ' - dobraé wyposazenie stanOW|sk.a do napraw o
elementoéw oraz procesu wykonania elementow/wyrobdw blacharskich przez dorobienie
wyrobéw uszkodzonych naprawy i konserwacji elementow,
blacharskich przez elementow oraz wyrobow z elementow oraz - dobrac¢ materiaty do wykonania uszkodzone;j
. ; - wyrobdéw z blachy i czesci wyrobu,
doroblen'|e blachy i profili ksztatowych profili ksztattowych na - wykonaé demontaz, a po zakonczeniu naprawy
elementéw podstawie dokumentacji montaz wyrobu blacharskiego,
technologicznej i - dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania
technicznej i skontrolowania jakosci naprawy przez dorobienie
— rozréznia metody elementéw,
naprawy uszkodzonych - wykonac¢ uszkodzong czes¢ wyrobu,
elementéw oraz - przeprowadzi¢ kontrole jakosci wykonanej
wyrobdéw z blachy i naprawy przez dorobienie elementow,
profili ksztattowych - oceni¢ jako$¢ wykonanej naprawy
— dobiera metody elementéw/wyrobow przez dorobienie,
naprawy do rodzaju - uzasadni¢ dobor materiatu do wykonania
: uszkodzonej czesci wyrobu,
uszkodzenia g ) )

- : - uzasadni¢ dobor narzedzia, przyrzgdy do
wykonuje naprawe — okresla przebieg wykonania i skontrolowania jakosci planowanej
elementow oraz wyrobow p:’OCGSL; haprawy naprawy przez dorobienie elementéw,

elementow oraz - okre$lié poziom wiasnych umiejetnosci
z blachy i profili ksztattowych wyrobow z blachy i wykonywania naprawy elementéw/wyrobow
profili ksztattowych blacharskich przez dorobienie elementéw,

— dobiera materiaty,
narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do
wykonania naprawy
elementow

— oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— organizuje stanowisko
do wykonania naprawy
elementow oraz
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godz. stuchaczal/uczestnika

wyrobdéw elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— demontuje elementy
oraz wyroby
przeznaczone

— do naprawy elementéw
oraz wyrobow
elementow

— oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— wykonuje czynnosci
naprawcze elementow
oraz

— wyrobow elementéw
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
zgodnie z przyjetg

— technologig

— montuje elementy oraz
wyroby po wykonaniu
napraw

— kontroluje prawidtowosc¢
wykonania naprawy

— elementéw oraz
wyrobdéw elementéw
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Metody napraw 40 — opisuje przebieg dobra¢ wyposazenie stanowiska do napraw

elementow

oraz wyrobow
blacharskich przez
regeneracje

dobiera sposéb naprawy
uszkodzonych

elementow oraz wyrobow z
blachy i profili ksztattowych

procesu wykonania
naprawy i konserwacji
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych na
podstawie dokumentaciji
technologicznej i
technicznej

— rozrdznia metody
naprawy uszkodzonych
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

— dobiera metody
naprawy do rodzaju
uszkodzenia

wykonuje naprawe
elementéw oraz wyrobéw z
blachy i profili ksztattowych

— okresla przebieg
procesu naprawy
elementéw oraz
wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

— dobiera materiaty,
narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do
wykonania naprawy
elementow

— oraz wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

— organizuje stanowisko
do wykonania naprawy
elementow oraz

elementéw/wyrobow blacharskich przez
regeneracje elementow,

dobra¢ materiaty do regeneracji uszkodzonej
czesci wyrobu,

wykonaé demontaz, a po zakonczeniu naprawy
montaz wyrobu blacharskiego,

dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania

i skontrolowania jakosci wykonanej naprawy przez
regeneracje elementow,

zregenerowac uszkodzong czes¢ wyrobu,
przeprowadzi¢ kontrole jakosci wykonanej
naprawy przez regeneracje elementow,

oceni¢ jakos¢ wykonanej naprawy
elementéw/wyrobow przez regeneracije,
uzasadni¢ dobo6r materiatdw do regeneracji
uszkodzonej czesci wyrobu,

uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzgdoéw do
wykonania i skontrolowania jakosci naprawy przez
regeneracje elementow,

okresli¢ poziom wtasnych umiejetnosci
wykonywania naprawy wyrobow blacharskich
przez regeneracje elementow,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

wyrobdéw elementow
oraz

wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych
demontuje elementy
oraz wyroby
przeznaczone

do naprawy elementow
oraz wyrobow
elementow

oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
wykonuje czynnosci
naprawcze elementow
oraz

wyrobdw elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
zgodnie z przyjetg
technologig

montuje elementy oraz
wyroby po wykonaniu
naprawy

kontroluje prawidtowos¢
wykonania naprawy
elementow oraz
wyrobdéw elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

Zabieqi
konserwacji

30

wykonuje konserwacje
elementéw oraz wyrobdéw

okresla przebieg
procesu konserwaciji
elementéw oraz

- okresli¢ rodzaj i zakres konserwacji po naprawie,
- dobra¢ wyposazenie stanowiska do wykonania
konserwacji po naprawie,
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Tematy zajeé

Liczba
godz.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
stuchaczal/uczestnika

z blachy i profili ksztattowych

wyrobdéw z blachy i
profili ksztattowych
dobiera materiaty,
narzedzia, przyrzady

i urzgdzenia do
wykonania konserwacji
elementow oraz
wyrobéw z blachy i
profili

ksztattowych
organizuje stanowisko
do wykonania
konserwacji elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
demontuje elementy
oraz wyroby
przeznaczone do
konserwacji elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
wykonuje czynno$ci
konserwacji elementow
oraz

wyrobdw z blachy i
profili ksztattowych
zgodnie z przyjeta
technologig

montuje elementy oraz
wyroby po wykonaniu
konserwacji

kontroluje prawidtowos¢
wykonania konserwaciji

- dobra¢ materiaty do wykonania konserwaciji
wyrobu po naprawie,

- dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania
i skontrolowania jakosci wykonanej konserwacji,

- wykona¢ konserwacje wyrobéw po naprawie,

- przeprowadzi¢ kontrole jakosci wykonanej
konserwacji po naprawie,

- scharakteryzowac¢ zabiegi konserwacji wyrobow
blacharskich,

- uzasadni¢ dobo6r materiatéw do konserwac;ji
wyrobu blacharskiego,

- uzasadni¢ dobdr narzedzi, przyrzgdéw do
wykonania i skontrolowania jako$ci konserwacji po
naprawie,

- przygotowa¢ dokumentacje do wykonanych prac
naprawczych i konserwacyjnych,
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_— Liczba . . o Oczekiwane efekty uczenia si¢ —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
Przeglady 50 . , wymienia kryteria oceny dobraé stanowiska pracy do wykonania przegladu
w eksploatacji okresla s’tan techmczny, stanu technicznego wyrobow blacharskich ,
wyrobow elementow oraz wyrobow elementéw oraz przygotowac wyrob do przegladu,

blacharskich

Z blachy i profili ksztattowych

wyrobéw z blachy i
profili

ksztattowych

dokonuje wzrokowej
oceny stanu
technicznego
elementow oraz
wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych
zgodnie z przyjetymi
kryteriami

wykonuje pomiary
parametréw stanu
ocenianych elementow
oraz wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
ocenia stan techniczny
elementow oraz
wyrobdéw

Z blachy i profili
ksztattowych

wskazuje elementy oraz
wyroby z blachy i profili
ksztattowych
wymagajgce naprawy

dobrac¢ rodzaje przeglgdu do wyrobow
blacharskich i okresu ich uzytkowania,
wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do wyboru
i przeprowadzenia przegladu wyrobu,
zaplanowac zakres prac przy poszczegoélnych
rodzajach przegladow,

dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania
przegladu,

wykonac przeglad,

oceni¢ stan techniczny wyrobu,

uzasadni¢ dobér rodzaju przegladu, uwzgledniajac
rodzaj wyrobéw blacharskich i okresu ich
uzytkowania,

uzasadni¢ dobér narzedzi, przyrzadéw do
wykonania przegladu,

przygotowac¢ dokumentacje do realizowanych
przegladdw,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci
Tematy zajeé — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
Konserwacja 40 . . — okresla przebieg - zorganizowac stanowiska pracy do wykonania
wyrobow wykonuje konserwacje procesu konserwagiji konserwacji wyrobow blacharskich,

blacharskich o
réznym stopniu
trudnosci

elementoéw oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych

elementéw oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
— dobiera materiaty,
narzedzia, przyrzady
— iurzadzenia do

wykonania konserwaciji

elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili

— ksztaltowych

— organizuje stanowisko

do wykonania

konserwacji elementow
oraz wyrobow z blachy i

profili ksztattowych

— demontuje elementy
oraz wyroby
przeznaczone

— do konserwacji
elementow oraz
wyrobéw z blachy i
profili ksztattowych

— wykonuje czynnosci

konserwacji elementow

oraz

— wyrobow z blachy i
profili ksztattowych
zgodnie

— z przyjetg technologig

- dobrac rodzaje prac konserwacyjnych do danego
wyrobu i etapu jego uzytkowania oraz
przeprowadzonego przegladu lub diagnozy,

- przygotowac wyréb do konserwaciji,

- wykorzysta¢ dokumentacje techniczng do
planowania i wykonania konserwacji,

- dobra¢ materiaty do wykonywania konserwacji,

- dobra¢ narzedzia, przyrzady do wykonania
i skontrolowania jakosci wykonaé konserwacje
wyrobu,

- skontrolowac jakos¢ wykonanej konserwaciji,

- oceni¢ jakos¢ wykonanej konserwaciji,

- scharakteryzowac¢ rodzaje prac konserwacyjnych,

- uzasadnic¢ zakres prac konserwacyjnych na
podstawie dokumentaciji,

- uzasadni¢ dobor narzedzi, przyrzadéw do
wykonania i skontrolowania jakosci wykonanych
konserwaciji,

- sporzadzi¢ dokumentacje wykonanych prac
konserwacyjnych,
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. . Liczba . . — Oczekiwane efekty uczenia sie —czynnosci

Tematy zajec — Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji stuchaczaluczestnika
montuje elementy oraz
wyroby po wykonaniu
konserwacji
kontroluje prawidtowo$¢
wykonania konserwacji
elementow oraz
wyrobow z blachy i
profili ksztattowych

Obstuga klienta 30 doskonali umiejetnosci okresla zakres - wykona¢ kosztorys ustugi wykonania wyrobu,

zawodowe umiejetnosci i przeprowadzenia przegladu i konserwacji lub

kompetencji naprawy blacharskiej,
niezbednych do - przeprowadzi¢ obstuge klienta,
wykonywania zawodu - sporzadzi¢ dokumentacje wykonanej ustugi
analizuje wtasne w ramach obstugi klienta,
kompetencje - zastosowac¢ zasady etyki zawodowej i etykiete
wyznacza wiasne cele w trakcie obstugi klienta ,
rozwoju zawodowego - wykorz_ys’Faé programy komputerowe w procesie
planuje droge rozwoju obstugi klienta, _ .
zawodowego - uzasadnic klientowi zakres i koszty wykonania
wskazuje mozliwosci wyrobu, przeprowadzenia przegladu i konserwacji
podnoszenia lub naprawy blacharskiej,
kompetencii - ustali¢ z klientem zakres i koszty ustugi.
zawodowych,
osobistych i
spotecznych

llo$¢ godzin 315

Bezpieczenstwo i higiena pracy

udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego,

udzielaé¢ pierwszej pomocy,
wykonywac¢ zadania zawodowe zgodnie zasadami
bhp,p.poz, ergonomii i ochrony srodowiska,
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godz. stuchaczal/uczestnika

— wykonuje zadania
zawodowe zgodnie
z zasadami,

— bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska
oraz ergonomii

- planuje wykonanie — planowa¢ wykonanie zadan zawodowych,
zadan?a, — ponosié¢ odpowiedzialno$¢ za wykonane zadania,

— ponost— - — komunikowaé sie zgodnie z przyjetymi zasadami,
ggggmi(\jvzglg(zjsz?;:nia — stosowac zasady negocjacji przy rozwigzywani

Kompetencje personalne i spoteczne _  stosuje zasady probleméw,

komunikagji — wspotpracowac w zespole
interpersonalnej

— stosuje metody
i techniki rozwigzywania
problemoéw

4.9.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Przedmiot ma za zadanie m.in. motywowanie stuchaczy do nauki i doskonalenia swoich umiejetnosci, rozwoju zawodowego i rozwigzywania problemow, a nie tylko ich
unikania. Nalezy podkresli¢ znaczenie kreatywnosci i innowacyjnosci oraz podazania za zmianami technologicznymi, zwlaszcza w zawodzie. W zwigzku z tym w realizaciji
programu przedmiotu proponuje sie stosowanie przede wszystkim aktywizujagcych metod nauczania stawiajgcych samodzielno$¢ stuchacza. W procesie nauczania
(uczenia sie) nalezy zwréci¢ uwage na zasady wtasciwej komunikacji i stosowanie zasad kultury i etyki zawodowej, zwtaszcza do wykorzystania w kontaktach z klientem

i wspotpracownikami. Zadania i ¢wiczenia powinny by¢ zaréwno indywidualne, jak i zespotowo.
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Propozycje metod nauczania

Podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania:, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem,
¢wiczenia praktyczne, éwiczenia produkcyjne, Zwracajgc szczegdlng uwage na stosowanie metod aktywizujgcych, mozna je wspoméc prezentacja filméw dydaktycznych
przedstawiajgcych rézne rodzaje sytuacji zawodowych i studium przypadkow.

Nauczanie z wykorzystaniem ksztatcenia na odlegtos¢ mozna prowadzi¢ w oparciu o0 komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory,
programy do telekonferencji, zajecia online z wykorzystaniem dostepnych platform edukacyjnych ( np. platforma Moodle,Meet, Teams itp.), zamieszczanie informacji i
materiatdéw edukacyjnych dotyczacych tresci teoretycznych na stronie internetowej podmiotu realizujgcego kkz.

Formy organizacyjne pracy ze stuchaczami:
-praca w grupach,

-éwiczenia indywidualne.

Obudowa dydaktyczna

Przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla uczniéw, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen
blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac blacharskich, probki materiatéw i wyrobdw stosowanych w pracach blacharskich,
zdjecia i przykfady uszkodzonych elementéw, modele maszyn i urzgdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw
wyrobdw blacharskich, normy dotyczace wyrobdw blacharskich, modele rzeczywiste wyrobdw, programy komputerowe i platformy do wyszukiwania informacji, poradniki
zawodowe, czasopisma branzowe.

Warunki realizacji
Zajecia odbywajg sie w Warsztatach szkolnych wyposazonych w:

- stanowiska do wykonywania elementoéw, wyrobow z blachy i profili ksztattowych (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw), stét warsztatowy z imadiem, narzedzia
i przyrzady do trasowania, przyrzgdy pomiarowe, narzedzia do recznego ciecia i ksztattowania blach i profili ksztattowych, maszyny i urzgdzenia, takie jak:
wykrawarka do blachy, prasa, gilotyna, gietarka, zwijarka walcowa, ztobiarka, nozyce, zaginarka;

- stanowiska do wykonywania potgczen elementéw (jedno stanowisko dla dwdch ucznidw), stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i urzgdzenia do tgczenia blach
i profili ksztattowych przez ich ksztattowanie, narzedzia i urzgdzenia do tgczenia blach poprzez klejenie, nitowanie, zgrzewanie, lutowanie i spawanie,
przettaczanie, insertowanie, zawijanie, zaginanie;

- stanowiska naprawy elementdéw i wyrobéw z blachy i profili ksztattowych (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), stét warsztatowy z imadtem, narzedzia, przyrzady
i urzadzenia do wykonywania demontazu, naprawy i montazu wyrobow z blachy i profili ksztattowych oraz narzedzia, materiaty, przyrzady i urzgdzenia do
wykonywania czynnosci oceny wyrobu.
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4.9.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

Sprawdzanie i ocenianie postepow stuchacza powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku
zajec. Osiggniecia stuchacza nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegétowionych efektéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych wypowiedzi,
- pisemnych sprawdzianéw i testéw osiggnieg¢,
- ukierunkowanej obserwacji pracy stuchacza podczas wykonywania ¢wiczen praktycznych,
- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.
Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest wykonanie zadania praktycznego wedtug wzoréw zadan praktycznych na egzaminie zawodowym.
W ocenie osiggnie¢ stuchacza nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggniec.
Kryteria oceniania osiggnie¢ stuchacza:
-poprawnos¢ wykonanych ¢éwiczen praktycznych,
-trafno$¢ postugiwania sie dokumentacja,
-wtasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonywanych zadan,
--opracowanie projektu,
-prezentacja proby pracy,
-poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,
-przestrzeganie przepiséw bhp, p.poz i ochrony srodowiska.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzgledniaé: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej, organizowanie stanowiska
pracy, estetyke wykonania ¢éwiczeh, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zrédet informacji, terminowos¢ wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc,
uwzglednianie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢éwiczen. W ocenie nalezy uwzglednic
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy przy wykorzystaniu metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ bedzie przeprowadzane za posrednictwem platformy uzywanej przez
organizatora kursu lub innych komunikatoréw, zgodne z wymaganiami edukacyjnymi.
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Wymagania edukacyjne dostosowuje sie do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych stuchacza.
Nauczyciel powinien:

— dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczestnikéw,

— dostosowac stopien trudnosci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczestnikow,

— zastosowac instrukcje do zadan, podawaé dodatkowe zalecenia, instrukcje do pracy indywidualnej, udziela¢ konsultacji indywidualnych,
— motywowac i aktywizowac¢ uczestnika do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

— zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowe;j literatury,

— W pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkdéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktdrej podota, jesli charakter zadania to
umozliwia.

5. Ewaluacja programu KKZ

Efekt ksztatcenia
z podstawy programowej
(0znaczony w programie Wskazniki potwierdzajace osiggniecie efektu ksztalcenia Metody/techniki Termin
kursu jako kluczowy dla badania badania
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
rozréznia pojecia zwigzane |- wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa Test pisemny zakonczenie
z bezpieczenstwem i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii , dziatu
i higieng pracy, ochrong - wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
przeciwpozarowg, ochrong pracy,
srodowiska i ergonomig - ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska i ergonomia,
(ek) — omawia terminologie zwigzang z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomia,
okresla prawa i obowigzki |- wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny Test pisemny zakonczenie
pracownika oraz pracy, dziatu
pracodawcy w zakresie — wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny
bezpieczenstwa i higieny pracy,
pracy (ek) - opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika
i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy,

wynikajgce z przepisow prawa,

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe

zawodowa, wynikajgce z przepisow prawa,

opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu

naruszenia przepisow prawa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy,
wykonuje zadania organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadah zawodowych Obserwacja stuchacza W trakcie
zawodowe zgodnie rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania, zajec
z zasadami rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw, praktycznych
bezpieczenstwa i higieny stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig, bezpieczeristwem oraz na
pracy, ochrony i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas egzaminie
przeciwpozarowej, ochrony organizowania stanowisk pracy, praktycznym

Srodowiska oraz ergonomii
(ek)

rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i $Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadarn zawodowych,

rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych,

stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych,

udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego
(ek)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego,

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego,

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku,

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

powiadamia odpowiednie stuzby,

Test praktyczny dla
uczniéw w zakresie
udzielania pierwszej
pomocy
przedmedycznej

zakonczenie
dziatu
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Efekt ksztatcenia

Z podstawy programowej
(oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki
badania

Termin
badania

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie,

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji,

stosuje zasady
sporzgdzania rysunku
technicznego( ek)

— wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi
normami dotyczgcymi rysunku technicznego,

— sporzadza proste rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

— rozpoznaje rodzaje rysunkéw technicznych,

— wykonuje szkice zgodnie z zasadami rysunku technicznego ,

Test pisemny

zakonczenie
dziatu

postuguje sie
dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen (ek)

— rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen stosowanych
podczas wykonywania prac blacharskich,

— odczytuje informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametrow
powierzchni, ksztattu i technologii wykonania,

— wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej podzespoty oraz zespoty
maszyn i urzgdzen stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich,

— okresla parametry techniczne maszyn i urzgdzen na podstawie ich dokumentac;ji
technicznej i tabliczek znamionowych,

— okresla sposéb montazu i konserwacji maszyn i urzadzen na podstawie ich
dokumentaciji technicznej,

Testy pisemne, zadania
praktyczne, ¢wiczenia

w trakcie
zajec

rozpoznaje czesci maszyn
i urzgdzen (ek)

— omawia budowe oraz przeznaczenie osi i watéw,

— omawia budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych,
— omawia budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcéw,

— rozpoznaje przektadnie mechaniczne,

Test dydaktyczny
wedtug wzoréw testoéw
pisemnych na
egzaminie

w trakcie
zajec
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
— omawia budowe i sposdb dziatania przektadni mechanicznych, potwierdzajgcym
-~ omawia budowe i sposéb dziatania mechanizméw ruchu postepowego kwalifikacje w zawodzie,
i obrotowego, zadania praktyczne,
- wskazuje zastosowanie elementdw, zespotéw i mechanizméw maszyn ¢wiczenia,
i urzadzen,
— )rozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen,
— rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen na podstawie rysunkow lub opisow,
stosuje materiaty — rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne, Testy pisemne, zadania | w trakcie
konstrukcyjne (ek) - opisuje wiasciwosci metali i ich stopéw oraz omawia ich zastosowanie, praktyczne, ¢wiczenia zajec
— opisuje wtasciwosci materiatdw niemetalowych oraz okresla ich zastosowanie,
— dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,
charakteryzuje metody — opisuje miedzyoperacyjng i ostateczng kontrole jakosci, Testy pisemne, zadania | w trakcie
kontroli jakosci — omawia metode kontroli jako$ci ze wzgledu na wielko$é produkcji i wyrobéw, praktyczne, ¢wiczenia zaje
wykonanych prac (ek)
stosuje dokumentacje — postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw oraz Testy pisemne, zadania | w trakcie
techniczng wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, praktyczne, ¢wiczenia zajec
i technologiczng podczas |-  rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposéb obrobki elementéw oraz wyrobow na
wykonywania elementow podstawie dokumentaciji technicznej i technologiczne;j,
oraz wyrobdw z blachy —  opisuje przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
i profili ksztattowych (ek) ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologiczne;j,
— rozpoznaje materialy do wykonania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,
wykonuije prace z zakresu |- dobiera metody obrdbki recznej i maszynowej do wykonywania elementéw oraz | Obserwacja stuchacza w trakcie
obrébki recznej wyrobow z blachy i profili ksztattowych, zajec

i maszynowej podczas
wykonywania elementéw
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
oraz wyrobow z blachy — dobiera urzgdzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrébki
i profili ksztattowych (ek) recznej oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,
— przygotowuje materiaty do wykonania obrdbki recznej oraz obrébki maszynowej,
— wykonuje obrdbke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych,
— kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej i maszynowej,
wykonuje potgczenia — rozrdznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych | Testy pisemne, zadania | w trakcie
czesci metalowych i ze stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili praktyczne, ¢wiczenia, zajec

stopéw metali oraz
niemetalowych
stosowanych do
wykonywania elementéw
oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych (ek)

ksztattowych,

— rozroznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania
potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia, stosowane do wykonywania
potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

— dobiera materiaty do wykonania potgczeh czesci metalowych i ze stopdw metali
oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

— przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czesci metalowych i ze stopéw
metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych,

— taczy czesci metalowe i ze stopdw metali oraz niemetalowe stosujgc metody
potgczeh roztgcznych i nierozigcznych,

— kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopow
metali oraz niemetalowych,

wykonywane projekty,
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej
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kwalifikacji lub jednostki
efektow)
wykonuje operacje — rozroznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili Obserwacja stuchacza, w trakcie
ksztattowania elementéw ksztattowych, zadania praktyczne, zajec
oraz wyrobow z blachy —  rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do ¢wiczenia, wykonywane
i profili ksztattowych (ek) wykonywania operacji ksztattowania elementow oraz wyrobéw z blachy i profili | projekty,
ksztattowych ,
— ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie
z wybrang technologig,
— kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztaltowania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,
montuje elementy oraz — okresla kolejnos¢ montazu elementéw oraz wyrobow z blachy i profili zadania praktyczne, w trakcie
wyroby z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentagii, ¢wiczenia, wykonywane | zaje¢
ksztattowych (ek) — dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonywania montazu elementéw | projekty,
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
— dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu
wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technologig ,
— wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologig,
— kontroluje poprawno$¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,
okresla stan techniczny — wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobdéw z blachy | Zadania praktyczne, w trakcie
elementow oraz wyrobdw i profili ksztattowych, ¢wiczenia, wykonywane | zajeé

z blachy i profili
ksztattowych (ek)

— dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,
— wykonuje pomiary parametréw stanu ocenianych elementéw oraz wyrobdow
z blachy i profili ksztattowych,
— ocenia stan techniczny elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

projekty,
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
— wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych wymagajgce
naprawy,
dobiera sposéb naprawy — opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw oraz Test pisemny ,zadania w trakcie
uszkodzonych elementow wyrobow z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentac;ji praktyczne, ¢wiczenia, zajec
oraz wyrobow z blachy technologicznej i technicznej, wykonywane projekty,
i profili ksztattowych (ek) - rozroznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,
— dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,
wykonuje naprawe — okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobow z blachy i profili Test pisemny, zadania w trakcie
elementéw oraz wyrobow ksztattowych, praktyczne, ¢wiczenia, zajec

Z blachy i profili
ksztattowych (ek)

— dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania naprawy
elementoéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

— organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw
elementow oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

— demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz
wyrobow elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

— wykonuje czynnosci naprawcze elementéw oraz wyrobéw elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjeta technologia,

— montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,

— kontroluje prawidtowo$¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow
elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

wykonywane projekty,

postuguje sie
podstawowym zasobem
srodkéw jezykowych

W jezyku obcym
nowozytnym (ze

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:
a. czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

Test pisemny

zakonczenie
dziatu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.01 Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztattowych

strona 206 z 226




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny * *

** %

- %

* g x

Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
szczegolnym b. narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizaciji
uwzglednieniem srodkow czynnos$ci zawodowych
leksykalnych), C. procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
umozliwiajgcym realizacje d. formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
czynnosci zawodowych Zz wykonywaniem zadan zawodowych
w zakresie tematow e. S$wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta,
zwigzanych: a) ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b)
z gtdwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie c)
z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem d)
z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzi (ek)
stosuje dokumentacje — postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw oraz Test dydaktyczny w trakcie
techniczna wyrobow z blachy i profili ksztattowych, wedtug wzoréw testéw | zajec¢
i technologiczng podczas |- rozpoznaje ksztatt, wymiary oraz sposéb obrébki elementéw oraz wyrobéw na pisemnych na
wykonywania elementow podstawie dokumentacji technicznej i technologiczne;j, egzaminie
oraz wyrobow z blachy —  opisuje przebieg procesu wykonania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili | Potwierdzajgcym
i profili ksztattowych (ek) ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej, kwalifikacje w zawodzie,

- rozpoznaje materialy do wykonania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili zadania praktyczne,

ksztattowych, ¢wiczenia,

wykonuije prace z zakresu |- dobiera metody obrdébki recznej i maszynowej do wykonywania elementéw oraz | Test dydaktyczny w trakcie
obrébki recznej wyrobow z blachy i profili ksztattowych, wedtug wzordéw testéw zajec

i maszynowej podczas

pisemnych na
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
wykonywania elementow |-  dobiera urzadzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrébki | egzaminie zawodowym,
oraz wyrobow z blachy recznej oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobow z blachy zadania praktyczne,
i profili ksztattowych (ek) i profili ksztattowych, éwiczenia,

— przygotowuje materiaty do wykonania obrébki recznej oraz obrébki maszynowe;j

— wykonuje obrdbke reczng i maszynowg elementéw oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych,

— kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej i maszynowe;j,
wykonuje potgczenia — rozrdznia potgczenia czesci metalowych i ze stopow metali oraz niemetalowych | Test dydaktyczny w trakcie
czesci metalowych i ze stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili wedtug wzordéw testow zajet

stopéw metali oraz
niemetalowych
stosowanych do
wykonywania elementow
oraz wyrobow z blachy

i profili ksztattowych (ek)

ksztattowych ,

— rozroznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania
potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia, stosowane do wykonywania
potgczen czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

— dobiera materiaty do wykonania potgczeh czesci metalowych i ze stopdw metali
oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

— przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czesci metalowych i ze stopéw
metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili
ksztattowych,

— taczy czesci metalowe i ze stopdw metali oraz niemetalowe stosujgc metody
potgczeh roztgcznych i nierozigcznych,

— kontroluje poprawnos$¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopow
metali oraz niemetalowych,

pisemnych na
egzaminie zawodowym,
zadania praktyczne,
éwiczenia,
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki
efektow)
wykonuje operacje — rozroznia operacje ksztaltowania elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili Test pisemny, éwiczenia | w trakcie
ksztattowania elementéw ksztattowych, praktyczne zajec
oraz wyrobow z blachy —  rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do
i profili ksztattowych (ek) wykonywania operacji ksztattowania elementoéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,
— ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie
z wybrang technologia,
— kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztaltowania elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,
montuje elementy oraz — okresla kolejnos¢ montazu elementéw oraz wyrobow z blachy i profili Zadania praktyczne, w trakcie
wyroby z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentacji, ¢wiczenia, zajec
ksztattowych (ek) — dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonywania montazu elementow
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,
— dopasowuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych w celu
wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technologig,
— wykonuje montaz elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych
zgodnie z wybrang technologig ,
— kontroluje poprawnos$¢ wykonanego montazu elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,
dobiera sposéb naprawy — opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementoéw oraz Zadania praktyczne, w trakcie
uszkodzonych wyrobow z blachy i profili ksztattowych na podstawie dokumentac;ji ¢wiczenia, zajec

elementéw oraz wyrobdow
z blachy i profili
ksztattowych (ek)

technologicznej i technicznej,

— rozrdznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobdéw z blachy
i profili ksztattowych,

— dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,
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Efekt ksztatcenia
Z podstawy programowej

z blachy i profili
ksztattowych (ek)

dobiera materiaty, narzedzia, przyrzady i urzagdzenia do wykonania naprawy
elementoéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobow
elementoéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz
wyrobow elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

wykonuje czynnosci naprawcze elementdéw oraz wyrobdw elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjeta technologia,
montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy,

kontroluje prawidtowos¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobdéw
elementoéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych.

f(?errslicjiir;yk\lALljgzrg\?v;aE: Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia E/I:(;(;ﬂiy:echmkl :)—Z(rjr;:]rila
kwalifikacji lub jednostki

efektow)

wykonuje naprawe okres$la przebieg procesu naprawy elementéw, oraz wyrobow z blachy i profili Zadania praktyczne, w trakcie
elementéw oraz wyrobow ksztattowych, ¢wiczenia, zajec

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatléow dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Proponowane podreczniki:

1. K. Szczech, W.Bakula, Bezpieczenstwo i higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, szkoty ponadgimnazjalne, WSiP Warszawa 2013.

2. A. Najmanowicz, Rysunek zawodowy dla blacharza, WSiP, Warszawa 1987.

3. J. Kawecki, J. Swidzinski, S. Zgorzelski, Technologia. Blacharstwo, WSiP, Warszawa 1991.

4. Z. Osinski, Podstawy konstrukcji maszyn, PWN Warszawa 2021.

Literatura:
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1. B. Raczkowski, Bhp w praktyce, ODDK, Gdansk 2002.

2. Ustawy i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Czasopisma branzowe:

1. Czasopisma specjalistyczne, strony internetowe: www.ciop.pl, www.warsztat.pl

6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym oraz
Z projektorem multimedialnym,

stanowiska komputerowe dla stuchaczy (jedno stanowisko dla jednego stuchacza ) wyposazone w komputery poditgczone do sieci lokalnej z dostepem do
internetu, pakiet programoéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego,

srodki dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej, przykladowe elementy, wyroby z blachy i profili ksztattowych,
normy techniczne dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego, dokumentacje wyrobéw blacharskich,

przyrzady do wykonywania pomiaru wymiaréw zewnetrznych, wewnetrznych, gtebokosci, promieni oraz katéw czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane
w pracach blacharskich, prébki materiatdw stosowanych w pracach blacharskich, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich,

przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce wyrobéw hutniczych, dokumentacje techniczng maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobow
blacharskich,

przyrzady do pomiaru wielkosci elektrycznych, elementy obwodoéw elektrycznych, elementy uktadéw sterowania pneumatycznego i hydraulicznego, czujniki,
prezentacje multimedialne dotyczgce manipulatoréw i robotéw przemystowych,

stanowiska do wykonywania elementdéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw) wyposazone w stot warsztatowy
z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady pomiarowe, narzedzia do recznego ciecia i ksztattowania blach i profili ksztattowych, maszyny

i urzadzenia, takie jak wykrawarka do blachy, prasa, nozyce gilotynowe, gietarka do rur i ksztattownikéw, zwijarka walcowa, ztobiarka, nozyce dzwigniowe,
zaginarka,

stanowiska do wykonywania potgczen elementéw (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw) wyposazone w stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i urzadzenia do
taczenia blach i profili ksztattowych przez ich ksztattowanie, narzedzia i urzadzenia do fgczenia blach przez klejenie, nitowanie, zgrzewanie, lutowanie i spawanie,
przettaczanie, zawijanie, zaginanie,
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- stanowiska naprawy i konserwacji elementéw, wyrobow z blachy i profili ksztattowych (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw) wyposazone w stét warsztatowy
z imadtem, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonywania demontazu, naprawy i montazu wyrobow z blachy i profili ksztattowych oraz narzedzia, materiaty,
przyrzady i urzgdzenia do wykonywania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen i wyrobéw z blachy i profili ksztattowych.

7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Podmiot organizujgcy kwalifikacyjny kurs zawodowy opracowuje sposob i forme zaliczenia kursu. Wskazane jest opracowanie Regulaminu kwalifikacyjnego kursu

zawodowego, ktéry bedzie zawierat informacje, o zaliczeniu kkz, min:

- podstawg uzyskania zaswiadczenia o ukonczeniu kursu jest uzyskanie pozytywnego wyniku z egzaminu pisemnego z teoretycznych przedmiotéw zawodowych
oraz egzaminu praktycznego z przedmiotéw praktycznych,

- wiedza i umiejetnosci nabyte przez stuchaczy sg sprawdzane przez czgstkowe testy i sprawdziany prowadzone przez nauczycieli na zajeciach edukacyjnych
objetych programem nauczania,

- forma zaliczenia poszczegdlnych zaje¢ edukacyjnych wynikajacych z programu nauczania sg egzaminy semestralne, do ktérych zostaje dopuszczony stuchacz,
ktérego frekwencja w danym semestrze wyniosta co najmniej 50 %,

- stuchacz uzyskat pozytywny wynik egzaminu semestralny pisemny jezeli uzyskat co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,
- stuchacz zdat egzamin semestralny praktyczny jezeli uzyskat co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania,

- stuchacz ukonczyt kurs jezeli zdat wszystkie egzaminy semestralne z przedmiotéw ujetych w programie nauczania kkz z przedmiotéw teoretycznych
i praktycznych,

- stuchacz, ktéry z przyczyn usprawiedliwionych nie przystgpit do egzaminu zaliczeniowego w ustalonym terminie i dostarczyt do 7 dni zwolnienie lekarskie lub
zaswiadczenie o zdarzeniu losowym zdaje ten egzamin w terminie dodatkowym ustalonym przez podmiot organizujgcy kkz,

- stuchacz, ktéry z przyczyn nieusprawiedliwionych nie przystgpit do egzaminu zaliczeniowego w ustalonym terminie, nie uzyskuje zaliczenia kursu,
- termin sesji egzaminacyjnej ustala podmiot organizujacy kkz,

- stuchacz, ktéra uzyskat zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
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8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajec¢

Tabela 1. Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
uwzglednia (T/N)

1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T

2 Efekty ksztatcenia T

3 Kryteria weryfikacji T

4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) | T

5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub | T
jednostki efektow
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Tabela 2. Tabela weryfikacji programu KKZ pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

- %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

MEC.01. 1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

rozrdznia pojecia zwigzane

z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowa, ochrong
Srodowiska i ergonomig (ek)

wymienia przepisy prawa okreslajace wymagania w zakresie bezpieczehstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
wymienia regulacje wewnagtrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia,

omawia terminologie zwigzang z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong
pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomia,

1) Istota i bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska i ergonomii.

2) Zrédta prawa pracy w Polsce.

rozroznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska

(ew)

rozréznia instytucje oraz stuzby sprawujgce nadzér nad warunkami pracy

i bezpiecznym uzytkowaniem maszyn i urzgdzen,

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska ,

1) Instytucje sprawujgce nadzér nad
warunkami pracy.

okresla prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy (ek)

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy,

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczehstwa i higieny
pracy,

opisuje konsekwencje nieprzestrzegania, obowigzkéw przez pracownika

i pracodawce w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy,

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy,
wynikajgce z przepiséw prawa,

wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa,
wynikajgce z przepiséw prawa,

opisuje zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu
naruszenia przepiséw prawa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy,

1) Prawa i obowigzki pracownika
i pracodawcy.

okresla skutki oddziatywania
czynnikéw wptywajgcych negatywnie
na organizm cztowieka (ew)

wymienia rodzaje czynnikdw wplywajgcych negatywnie na organizm cztowieka,
wymienia skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy na organizm
cztowieka,

1) Zrédta zagrozen wynikajgcych
z wykonywania czynnosci na
stanowiskach pracy i ochrona

— _wymienia objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z zawodem, przed nimi.
wykonuje zadania zawodowe zgodnie — organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych, 1) .Srodki ochrony indywidualnej
z zasadami bezpieczenstwa i higieny —  rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania, i zbiorowe;.

pracy, ochrony przeciwpozarowej,

rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow,

2) Wypadki przy pracy.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

ochrony $rodowiska oraz ergonomii
(ek)

stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig, bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy,

rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych,

rozrdznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych,

stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych,

3) Choroby zawodowe.

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego (ek)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego,

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego,

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku ,

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

powiadamia odpowiednie stuzby,

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie,

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, uda,

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowa na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji,

1) Procedury postepowania
w sytuacji wypadku, zagrozenia.
2) Zasady udzielania pierwszej
pomocy w wypadkach.

MEC.01. 2. Podstawy blacharstwa

stosuje zasady sporzgdzania rysunku
technicznego( ek)

wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi
normami dotyczgcymi rysunku technicznego,

sporzadza proste rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
rozpoznaje rodzaje rysunkéw technicznych,

wykonuje szkice zgodnie z zasadami rysunku technicznego ,

1) Podstawy rysunku technicznego .
2) Zasady rzutowania.
3) Wymiarowanie elementow.

4) Odwzorowanie przedmiotéw
Z uzyciem widokéw, przekrojow,
ktadow.

postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen (ek)

rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzagdzen stosowanych
podczas wykonywania prac blacharskich,

1) Dokumentacja techniczna
wykonywania elementéw oraz
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Zawartos¢é opracowanego

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie programu zajeé
(temat zaje¢)
— odczytuje informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametréw powierzchni, wyrobow z blachy i profili
ksztattu i technologii wykonania, ksztattowych.
— wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej podzespoty oraz zespoty 2) Tolerowanie wymiarow.

maszyn i urzgdzen stosowanych podczas wykonywania prac blacharskich, _
— okre$la parametry techniczne maszyn i urzadzen na podstawie ich dokumentacji | 3) Rysunki wykonawcze

technicznej i tabliczek znamionowych, i Ztozeniowe.
— okresla sposéb montazu i konserwacji maszyn i urzagdzeh na podstawie ich 4) Komputerowe wspomaganie
dokumentacji technicznej, projektowania.
rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen — omawia budowe oraz przeznaczenie osi i watdw, 1) Osieiwaly.
(ek) — omawia budowe i zastosowanie tozysk slizgowych i tocznych, 2) Sprzegla.
— omawia budowe i sposéb dziatania sprzegiet i hamulcow,
- rozpoznaje przektadnie mechaniczne, 3) Hamulce.
— omawia budowe i sposob dziatania przektadni mechanicznych, 4) Przektadnie — zebate, cierne,
— omawia budowe i sposéb dziatania mechanizmoéw ruchu postepowego ciegnowe.
i obrotowego,
- wskazuje zastosowanie elementéw, zespotéw i mechanizméw maszyn 5) Elementy podatne.

i urzadzen, 6) ktozyska —toczne i $lizgowe.
— rozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen, i L
—  rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen na podstawie rysunkow lub opisow, 7) Pompy i sprezarki.

8) Napedy hydrauliczne

i pneumatyczne.
wykonuje potgczenia materiatow (ew) — rozrdznia potgczenia roztgczne i nieroztaczne 1) Klasyfikacja maszyn.
— rozrdznia metody tgczenia materiatow, 2) Charakterystyka czesci maszyn.
— okresla zastosowanie potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,
— dobiera rodzaje potgczen , 3) Potaczenia roztgczne.
— dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych i 4) Potgczenia nierozigczne.
nieroztgcznych,
- wykonuje potgczenia materiatéw réznymi technikami, 5) Stosowanie potgczen czesci.

metalowych i ze stopéw metali.

6) Stosowanie potgczen czesci
.metalowych oraz niemetalowych

stosuje materiaty konstrukcyjne (ek) — rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne, 1) Podstawy materiatoznawstwa.
— opisuje wiasciwosci metali i ich stopéw oraz omawia ich zastosowanie,
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

opisuje wtasciwosci materiatéw niemetalowych oraz okresla ich zastosowanie,

dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne, 2) Zelazoistopy zelaza.
3) Metale niezelazne i ich stopy.
4) Rodzaje wyrobdéw i elementéw
blacharskich.
5) Materialy do wykonania
elementoéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych.
6) Materialy eksploatacyjne: oleje,
smary, ciecze chiodzace,
materiaty.
dobiera sposoby ochrony przed rozréznia i rozpoznaje rodzaje korozji , 1) Przeglady w eksploatacii
korozjg (ew) okresla przyczyny powstawania korozji, wyrobdéw blacharskich.
okreéla.sposoby ochrony przed korozjg, . _ 2) Konserwacja wyrobéw
rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia, blacharskich.
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn, urzadzeh oraz wyrobdw, o .
3) Zabiegi konserwacji po
naprawach.
dobiera sposoby transportu rozréznia maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego stosowane w pracach 1) Transport wewnetrzny.
wewnetrznego i skladowania blacharskich,
materiatow(ew) okresla wymagania dotyczace transportu,
wewnetrznego i sktadowania elementow, czesci i wyrobow,
przygotowuje miejsce sktadowania materiatéw
dobiera sposéb i srodki transportu wewnetrznego wiasciwe dla rodzaju materiatu,
omawia zasady skladowania zgodnie wymaganiami ochrony srodowiska,
wykonuje pomiary warsztatowe(ew) rozrdznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych, 1) Podstawy miernictwa.
opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzagdéw pomiarowych, 2) Pomiary warsztatowe.
dobiera metody i przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych,
przeprowadza pomiary warsztatowe,
interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych,
charakteryzuje metody kontroli jakosci opisuje miedzyoperacyjng i ostateczng kontrole jakosci, 1) Kontrola jakosci.

wykonanych prac (ek)

omawia metode kontroli jako$ci ze wzgledu na wielko$é produkcji i wyréb,
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stosuje prawa i zasady mechaniki — wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw sity wewnetrznej, 1) Podstawowe informacje o sitach
technicznej (ew) naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne, i naprezeniach.
moment sity, 2) Wytrzymato$é materiatéw.
3) Tarcie.
rozpoznaje wtasciwe normy -~ wymienia cele normalizacji krajowej, 1) Normalizacja.
i procedury oceny zgodnosci podczas | — podaje definicje i cechy normy,
realizacji zadan zawodowych (ep) —  rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej,
— korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci,
MEC.01. 3. Wykonywanie elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
stosuje dokumentacje techniczng - postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng elementéw oraz 1) Dokumentacja techniczna
i technologiczng podczas wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, wykonywania elementéw oraz
wykonywania elementow oraz —  rozpoznaje ksztalt, wymiary oraz sposéb obrébki elementéw oraz wyrobéw na wyrobdw z blachy i profili
wyrobow z blachy i profili ksztattowych podstawie dokumentacii technicznej i technologicznej, ksztattowych.
(ek) ~  opisuje przebieg procesu wykonania elementow oraz wyrob6w z blachy i profil 2) Planowanie prac blacharskich.
ksztattowych na podstawie dokumentacji technicznej i technologicznej
— rozpoznaje materiaty do wykonania elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,
wykonuje prace z zakresu obroébki — dobiera metody obrébki recznej i maszynowej do wykonywania elementow oraz 1) Rodzaje wyrobow i elementow
recznej wyrobow z blachy i profili ksztattowych, blacharskich.
i maszynowej podczas wykonywania — dobiera urzadzenia, narzedzia i przyrzady oraz maszyny do wykonania obrdbki 2) Materiaty do wykonania
elementow oraz wyrobow z blachy recznej oraz maszynowej do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy elementow oraz wyrobow
i profili ksztattowych (ek) i profili ksztattowych, z blachy i profili ksztattowych.
— przygotowuje materiaty do wykonania obrébki recznej oraz obrdbki maszynowe.
— wykonuje obrdbke reczng i maszynowa elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,
— kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej i maszynowej,
wykonuje potgczenia czesci — rozréznia potgczenia czesci metalowych i ze stopéw metali oraz niemetalowych 1) Stosowanie potgczen czedci
metalowych i ze stopéw metali oraz stosowanych do wykonywania elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili metalowych i ze stopéw metali
niemetalowych stosowanych do ksztattowych 2) Blachy i profile ksztattowe

wykonywania elementéw oraz
wyrobow z blachy i profili ksztattowych
(ek)

rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze stopdw metali oraz niemetalowych elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

w pracach blacharskich — rodzaje
i wlasciwosci, pozyskiwanie.
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(temat zaje¢)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia, 3) Narzedzia, maszyny do prac

stosowane do wykonywania potgczen czeséci metalowych i ze stopéw metali oraz blacharskich — uzytkowanie

niemetalowych elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych, i konserwacja.

dobiera materialy do wykonania potgczen czesci metalowych i ze stopéw metali

oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych,

przygotowuje materiaty do wykonania potgczenia czgsci metalowych i ze stopow

metali oraz niemetalowych elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili

ksztattowych

tgczy czesci metalowe i ze stopdéw metali oraz niemetalowe stosujgc metody

potaczen roztgcznych i nieroztgcznych,

kontroluje poprawnos¢ wykonanego potgczenia czesci metalowych i ze stopow

metali oraz niemetalowych,
wykonuje operacje ksztattowania rozréznia operacje ksztattowania elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili 1) Operacje ksztattowania
elementoéw oraz wyrobdéw z blachy ksztattowych, elementoéw oraz wyrobdéw z profili
i profili ksztattowych (ek rozréznia i dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania ksztattowych.

operacji ksztattowania elementdéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

ksztattuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych zgodnie z wybrang

technologia ,

kontroluje jako$¢ wykonanej operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobéw

z blachy i profili ksztattowych,
montuje elementy oraz wyroby okresla kolejno$¢ montazu elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili 1) Stosowanie obrdbki recznej przy
z blachy i profili ksztattowych (ek) ksztattowych na podstawie dokumentaciji, wykonywaniu wyrobéw z blachy

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania montazu elementéw i profili ksztattowych.

oraz wyrol?(’)w z blachy i profili ksztaitowych,. - 2) Stosowanie obrobki maszynowej

dopasow_Ujr-; element){ oraz Wy_roby z blachy i profili ks.ztattowych w celu przy wykonywaniu elementow

wykonania ich montazu zgodnie z wybrang technolog_@, oraz wyrobow blacharskich.

wykonuje montaz elementéw oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych zgodnie

Z Wybrana techno|ogia, 3) Stosowanie obrobki maszynowej

kontroluje poprawno$¢ wykonanego montazu elementdw oraz wyrobow z blachy przy wykonywaniu elementéw

i profili ksztattowych , oraz wyrobow blacharskich.
przeprowadza obstuge codzienng oraz okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji 1) Dokumentacja obstugi
konserwacje narzedzi, przyrzaddéw, zakres obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzgdéw, maszyn oraz i konserwacji
maszyn oraz urzgdzen _ yrzaq;eh wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz wyrobdéw z blachy 2) Zabiegi konserwadji
wykorzystywanych do wykonywania i profili ksztattowych,
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elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych (ew)

okresla sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych,

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do
wykonywania elementow oraz wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,
wykonuje czynnosci obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzadow,
maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéw oraz
wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi,
przyrzaddéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania
elementoéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych,

3) Przeglady w eksploatacji
wyrobow blacharskich.

4) Konserwacja wyrobow
blacharskich

MEC.01. 4. Naprawa i konserwacja elementéw oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

opisuje procesy zuzycia elementow
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ew)

rozrdznia procesy zuzycia elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili
ksztattowych,
okresla przyczyny zuzycia elementéw oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych,

1) Przyczyny zuzycia i uszkodzeh
elementéw oraz wyrobow
blacharskich

okre$la stan techniczny elementéw
oraz wyrobow z blachy i profili
ksztattowych (ek)

wymienia kryteria oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobéw z blachy
i profili ksztattowych,

dokonuje wzrokowej oceny stanu technicznego elementéw oraz wyrobow

z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetymi kryteriami,

wykonuje pomiary parametrow stanu ocenianych elementdw oraz wyrobéw

z blachy i profili ksztattowych,

ocenia stan techniczny elementéw oraz wyroboéw z blachy i profili ksztattowych,
wskazuje elementy oraz wyroby z blachy i profili ksztattowych wymagajace

naprawy,

1) Ocena stanu technicznego
i kwalifikacja elementéw
oraz wyrobow blacharskich do
odpowiedniego rodzaju naprawy

dobiera sposoéb naprawy
uszkodzonych

elementow oraz wyrobow z blachy
i profili ksztattowych (ek)

opisuje przebieg procesu wykonania naprawy i konserwacji elementéw oraz
wyrobdéw z blachy i profili ksztalttowych na podstawie dokumentacji
technologicznej i technicznej,

rozréznia metody naprawy uszkodzonych elementéw oraz wyrobdw z blachy
i profili ksztattowych,

dobiera metody naprawy do rodzaju uszkodzenia,

1) Metoda napraw elementow oraz
wyrobow blacharskich przez
wymiane.

2) Metody napraw elementéw oraz
wyrobow blacharskich przez
dorobienie elementdw.
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3) Metoda napraw elementéw oraz
wyrobow blacharskich przez
regeneracje.

wykonuje naprawe elementéw oraz — okresla przebieg procesu naprawy elementéw oraz wyrobow z blachy i profili 1) Wykonywanie naprawy
wyroboéw z blachy i profili ksztattowych ksztattowych, elementow blacharskich.
(ek) — dobiera rpateriaiy, narzgdzia, przyrzgdy | _urzqdzenia do wykonania naprawy 2) Wykonywanie napraw wyrobow
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych, blacharskich
— organizuje stanowisko do wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw _ '
elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, 3) Narzedzia, maszyny do prac
- demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do naprawy elementéw oraz blacharskich — uzytkowanie
wyrobow elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, i konserwacja.
— Wwykonuje czynnosci naprawcze elementow oraz wyrobow elementow oraz 4) Organizacja warsztatu pracy.
wyrobow z blachy i profili ksztattowych zgodnie z przyjetg technologia, ) o .
- montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu naprawy, 5) Stosowanie obrobki recznej przy
—  kontroluje prawidtowo$¢ wykonania naprawy elementéw oraz wyrobéw wykonywaniu wyrobow z blachy
elementéw oraz wyrobéw z blachy i profili ksztattowych, i profili ksztattowych.

6) Operacje ksztattowania
elementoéw oraz wyrobow
z blachy.

7) Operacje ksztattowania
elementéw oraz wyrobéw z profili
ksztattowych.

8) Operacje wykoriczeniowe.

wykonuje konserwacje elementéw — okresla przebieg procesu konserwacji elementéw oraz wyrobow z blachy i profili 1) Przeglady w eksploatacji
oraz wyrobow z blachy i profili ksztattowych, wyroboéw blacharskich.
ksztattowych (ew) ~  dobiera materialy, narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania konserwacji 2) Konserwacja wyrobéw
elementow oraz wyrobdéw z blachy i profili ksztattowych, blacharskich
— organizuje stanowisko do wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobow o ' )
z blachy i profili ksztattowych, 3) Zabiegi konserwacji po

— demontuje elementy oraz wyroby przeznaczone do konserwacji elementéw oraz
wyrobdw z blachy i profili ksztattowych,

naprawach
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

wykonuje czynnosci konserwacji elementéw oraz wyrobdéw z blachy i profili
ksztattowych zgodnie z przyjetg technologig ,

montuje elementy oraz wyroby po wykonaniu konserwacji ,

kontroluje prawidtowos¢ wykonania konserwacji elementéw oraz wyrobow
z blachy i profili ksztattowych,

MEC.01. 5. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkoéw jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdinym
uwzglednieniem srodkow
leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci zawodowych

w zakresie tematéw zwigzanych: a) ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b) z gtéwnymi
technologiami stosowanymi w danym
zawodzie ¢) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem d) z ustugami
Swiadczonymi w danym zawodzi (ek)

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

a.

b.

C.

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych

Z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta ,

1) Stownictwo zwigzane z
wykonywaniem zadan
zawodowych oraz dotyczace
organizacji pracy.

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: rozumie proste
wypowiedzi ustne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka b)
rozumie proste wypowiedzi pisemne

okresla gtéwna mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu,
znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje ,

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu ,

uktada informacje w okreslonym porzadku,

1) Porozumiewanie sie w
Srodowisku pracy.
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

dotyczace czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ew)

samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spdjne i logiczne wypowiedzi ustne

i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: a) tworzy krétkie, proste,
spdjne i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat, instrukcje) b)
tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomo$é¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) (ew)

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi,

— przedstawia spos6b postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady,

— stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze,

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji,

1) Porozumiewanie sie w
srodowisku pracy.

2) Korespondencja stuzbowa w
jezyku obcym.

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje

W jezyku obcym nowozytnym

w sposob zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub
w formie prostego tekstu:

reaguje ustnie (np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych d) reaguje

w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-mail,

— rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe ,

— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia,

— prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi,
— stosuje zwroty i formy grzecznosciowe,

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji,
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych (ew)

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych (ew)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych) ,

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym,

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje,

1) Korespondencja stuzbowa w
jezyku obcym.

wykorzystuje strategie stuzace
doskonaleniu wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:

a. wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad naukag
jezyka

b. wspodtdziata w grupie

c. korzysta ze Zrodet informacji
w jezyku obcym nowozytnym

d. stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne (ew)

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomoca technologii informacyjno-
komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

1) Pozyskiwanie obcojezycznych
informacji zawodowych z
zasobow internetowych.
Obcojezyczna prasa i literatura
specjalistyczna

MEC.01. 6. Kompetencje personalne i s

poteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

przestrzega zasad kultury osobistej
i etyki zawodowe]

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
w srodowisku pracy,

przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe,
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzane;j

z wykonywanym zawodem i miejscem pracy,

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie,
wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie,

Kompetencje personalne i spoteczne
powinny by¢ ksztatcone na
wszystkich obowigzkowych
zajeciach edukacyjnych z zakresu
ksztatcenia zawodowego.
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé
(temat zaje¢)

planuje wykonanie zadania

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy,
okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie,

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan,
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan,
dokonuje samooceny wykonanej pracy,

ponosi odpowiedzialno$¢ za
podejmowane dziatania

przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne,

wykazuje swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace,

ocenia podejmowane dziatania,

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci zawodowych
na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami,

i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzeh na stanowisku pracy,

wykazuje sie kreatywnoscig
i otwartoscig na zmiany

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia,
proponuje sposoby rozwigzywania problemow zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nieprzewidywalnych warunkach,

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych,

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji,

wskazuje najczestsze przyczyny, sytuacji stresowych w pracy zawodowej,
przedstawia réozne formy zachowan asertywnych, jako sposobéw radzenia sobie
ze stresem,

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem zadanh
zawodowych,

okresla skutki stresu,

doskonali umiejetnosci zawodowe

pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczace przemystu z réznych zrodet
okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych w wykonywaniu zawodu,
analizuje wtasne kompetencje,

wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego ,

planuje droge rozwoju zawodowego

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych

i spotecznych,

stosuje zasady komunikacji
interpersonalnej

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne,
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje,
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— _udziela informacji zwrotnej,

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow

— opisuje sposob przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym zadania,
— opisuje techniki rozwigzywania problemow,
— wskazuje, na wybranym przykiadzie, metody i techniki rozwigzywania problemu,

wspotpracuje w zespole

— pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialno$¢ za wspdlnie realizowane zadania,

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole,

— angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu,

— modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi czitonkami zespotu,
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